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D. Verdienstberechnung fiir Bautischlerarbeiten.

1. Tiiren und Fenster sind nach m? der Stocklichte, inklusive Kampfer zu
rechnen. Fiir gebogene Stiirze wird fiir den betreffenden Teil ein Zuschlag geleistet,
und zwar fiir segmentférmige 209, fiir halbkreisférmige 409.

2. FuBboden sind nach m? der wirklichen Fliche — bis zum Mauergrunde
gemessen — zu vergiiten; die Sesselleisten werden nach Léingenmetern des wirklichen
Ausmafles separat vergiitet.

3. Wénde, Wandverkleidungen, Lambrien usw. sind ebenfalls nach m? der
wirklichen Fldche zu berechnen.

In den beziiglichen Kostenvoranschligen ist zu bemerken, ob die Leistungen
samt Lieferung zur Baustelle und mit oder chne Anarbeiten verlangt werden.

II. Bauschlosserarbeiten.

Die Arbeiten des Bauschlossers waren frither in Schmiede- und Schlosser-
arbeiten geteilt; der Schmied verfertigte die groberen Arbeiten wie SchlieBen,
Klammern usw.; der Schlosser die feineren wie Beschlige, Schldsser, eiserne Fenster,
Tiiren u. dgl. Alle diese Arbeiten besorgt heute der Bauschlosser. Schwerere Eisen-
konstruktionen wie eiserne Dachstiihle, Decken- und Briickenkonstruktionen werden
in eigenen Hisenkonstruktionswerkstatten hergestellt.

Der Bauschlosser verarbeitet Schmiedeeisen, GufBeisen, Stahl, Kupfer, Messing
und Aluminium in den im Handel gebréuchlichen Formen (siehe Baustoffe im I. Band
und T. V und VI).

DieBearbeitung der Metalle, d. i. das Formen, Teilen und Verbinden
der einzelnen Stiicke kann im kalten oder warmen Zustande durch Himmern,
Schmieden, Pressen, Feilen, Bohren, Drehen, Hobeln, Schneiden, Frisen, Schleifen
usw. erfolgen.

Die Verbindung der einzelnen Metallstiicke kann entweder dauernd
bewirkt werden durch Nieten, Schweilen oder Loten oder lose durch Zusammen-
schrauben oder Zusammenkeilen.

A. Eisenverbindungen.

[1. Dauernde Verbindungen. ‘
(Tafel 59.)

Das Nieten. Dieses kann entweder so erfolgen, dafl die zu verbindenden
Teile direkt mit Zapfen und Loch zusammengesteckt und die vorstehenden Zapfen-
teile durch Himmern breitgeschlagen (vernietet) werden (Fig. 1) oder so, daB
zwei oder auch mehrere flach iibereinanderliegende Kisenteile gleichmafBig durch-
locht und mit Nietnageln (Nietbolzen) zusammengenietet werden (Fig. 2 und 3).

Die Nietkopfe konnen entweder iiber die Eisenteile vorstehen oder sind in
dieselben versenkt. Im ersteren Falle (Fig. 2 £) verwendet man beim Nieten ent-
sprechende Unterlagen und Kopfstempel, welche Vertiefungen haben, die der Form
der Nietkopfe entsprechen. Im letzteren Falle werden die Nietlocher an den dufleren
Réndern kegelférmig erweitert, in diese Erweiterung die Nietkopfe versenkt und
schlieBlich die etwa noch vorstehenden Teile der Nietkopfe rein abgefeilt (Fig. 2 o).

Das Nieten erfolgt entweder durch Hémmern oder mittels eigener Niet-
maschinen durch Druck.

Titscher: Baukunde. 25
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Kleinere Nieten werden kalt, groBere aber erwirmt eingesteckt und genietet;
bei den warmen Nieten ist darauf zu achten, daB die Nieten nicht iiberhitzt oder
gar verbrannt werden. Die erwérmten (weiBglithenden) Nieten ziehen sich beim
Frkalten zusammen und fiillen daher nachher das Nietloch nicht vollkommen aus.
Die kalte Nietung ist daher in dieser Beziechung der warmen vorzuziehen; sie ist
aber schwieriger durchzufilhren und zeitraubender, eignet sich daher blof fiir
kleine Nieten (Blechnieten).

Das SchweiBen. Dieses besteht darin, daB die zu verbindenden Teile
bis zur WeiBglithhitze erwdrmt und in diesem Zustande mit dem Hammer gleichsam
zusammengeknetet werden ; dabel diirfen Metallteile aber nicht iiberhitzt (verbrannt)
werden, weil sie sonst die knetbare Eigenschaft ganz verlieren.

Schweiibares Metall muB schon lange vor seinem Schmelzpunkte sehr weich
und bildsam sein und soll hiebei weder oxydieren, noch seine Beschaffenheit dndern.
Schweileisen und Schweifstahl besitzen zwar diese Higenschaft, oxydieren aber
durch die Einwirkung der Luft, weshalb der Zutritt der Luft beim Krhitzen ver-
hindert werden muB. Dies kann durch eine Umbhiillung mit Boraxpulver oder Lehm
geschehen. Das oxydierte Hisen kann aber auch durch Hammerschlige oder FluB-
mittel entfernt werden. Im ersteren Falle springen beim Hémmern Gliihspéane
ab, wihrend im letzteren Falle das oxydierte Eisen als fliissige Schlacke sich
absondert.

Als FluBmittel verwendet man héufig Sand, Glaspulver, Borax oder Schweif}-
pulver. Letzteres ist ein Gemenge von Borax, Sand, Kochsalz u. dgl. Die ins Feuer
kommenden Teile werden mit diesen Materialien bestreut, dadurch bildet sich eine
leicht fliissige Schlacke an der Oberfliche, welche das Eisen vor weiterer Oxydation
schitbzt. An der Schweilifuge wird die Schlacke durch gewaltsames SchlieBen der
Fuge entweder durch Hammern am AmboB oder durch einen entsprechenden
Druck mittels Schraubstock, bezw. hydraulischen Pressen herausgequetscht. Ersteres
geschieht durch anfénglich leicht aber rasch gefithrte Hammerschlage von der Mitte
oder der dem Ausflusse der Schlacke am weitesten entfernt liegenden Stelle an
gegen die AusfluBstelle.

Die zusammenzuschweiflenden Stiicke werden selten stumpf zusammen-
gestoBen, man trachtet vielmehr, groBere Schweillflichen dadurch zu bilden, dafl
man die Enden irgendwie in- oder iibereinander greifen 1a8t; Fig. 5 a bis ¢ zeigen
einige Beispiele.

Ist die Schweillung gut gelungen, so darf man die Stelle gar nicht oder
nur durch eine sehr feine, schwarze Linie erkennen. Beim Verschweifien von Eisen
und Stahl erkennt man die Verbindungsstelle an den verschiedenen Farbentonen.

Das Erhitzen des Eisens erfolgt gewdhnlich im Schmiedefeuer, fiir grofe
Gegenstinde im Schweifiofen und zur Herstellung von Rohren u. dgl. mittels eines
Wasserstofigebléises. Neuestens beniitzt man hiezu auch manchmal den elektrischen
Strom.

Eine in jiingster Zeit von Dr. Goldsch midt in Essen erfundene Methode
des SchweiBlens erfolgt mit sogenanntem ,,Ther mit“. Dies ist ein Gemenge von
Metalloxyden mit Aluminium und ist brennbar. Die Entzindung erfolgt durch
Aufstreuen von Baryumsuperoxyd mit Aluminium gemengt, das selbst wieder
durch ein Sturmstreichholz entziindet wird. Das Thermit brennt sodann in sich
selbst bei Entwicklung einer Temperatur von 30000 weiter. Die aus der Verbrennung
des Thermits resultierenden Produkte sind fliissiges, auf 30000 erhitztes Metall und
die feuerfliissige Schlacke, welche schnell erstarrt und aus kristallinischer Tonerde,
dem ,,Korund*, besteht.

Die Verwendung des Thermits ist eine mannigfaltige und gliedert sich im
wesentlichen einerseits in die Ausniitzung der hohen Temperatur und andererseits
in die Darstellung von reinen Metallen.
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Die auftretende Wiarme wird verwendet zu Schienenschweilungen, Rohr-
schweiflungen, zum Schweiflen von Wellen, Walzenzapfen usw. und ebenso zu
Reparaturen und Aufschweillungen.

Das in der Praxis meist Anwendung findende Thermit ist jenes, das aus
Eisenoxyd und Aluminium besteht, also das Eisenthermit oder auch kurzweg als
Thermit bezeichnet, wie ja auch das Eisen das am meisten verwendete Metall ist.

Der Vorgang beim Schweilen ist im allgemeinen der, daf die aneinander
zu schweillenden Enden mit einer feuerfesten Umbillung (Schamotte usw.) ver-
sehen werden, in die das brennende Thermit hineingegossen wird, so daf es die
Schweiflstelle umgibt. Das brennende Thermit bringt die Metallteile zur Glut,
wodurch sich diese von selbst verschweiBlen. Nach dem Erstarren wird die Um-
hiilllung  entfernt, die Schlacke abgeschlagen und die SchweiBstelle rein ab-
gearbeitet.

Die autogene Schweillung mit Azetylen und Sauerstoff siehe
Seits 400.

Das L6ten. Beiden Spenglerarbeiten wurde bereits das Lotenmit Schnellot
(Zinn) erkldrt; vom Schlosser wird am meisten das Loten mit Schla glo t (Kupfer
oder Messing) angewendet, mit welchem Schmiede- und GuBeisen gelotet werden
kann. Das Lot muf} leichter schmelzbar sein als die zu verbindenden Metalle.

Zum Loten von Kupferteilen verwendet man eine Legierung von fiinf Teilen
Kupfer und einem Teile Blei oder auch Messing, zum Loten von Messing zinkreiches
Mesgsing.

Das Schlaglot wird meistens in Blechform und nur das spréde Lot in Korner-
form gebraucht.

Zum Loten selbst miissen die zu verbindenden Stellen metallisch rein sein,
dazwischen wird dann das Lot eingelegt, worauf man die Teile in der gewiinschten
Lage mit Draht zusammenbindet oder blof mit einer Zange festhalt.

Um den Luftzutritt und dadurch eine abermalige Oxydbildung beim Erhitzen
des Eisens zu verhindern, umgibt man die Lotstelle mit gepulvertem Boraxglas
(durch Schmelzen des gewdhnlichen Borax erhalten).

Man kann auch blof gewthnliches Boraxpulver verwenden, welches aber
erst nach Verdampfen des in demselben enthaltenen Kristallwassers schmilzt und den
Vorgang etwas verzogert. Haufig wird das Boraxpulver mit Wasser zu milchartigem,
diinnem Brei verriihrt und auf die Lotstelle gestrichen. Manchmal verwendet man
fiir diesen Zweck auch ein Gemenge von Pottasche, Kochsalz und Borax. Grofle
Gegenstinde erhalten oft auch noch eine Umbhiillung mit plastischem Lehm.

Die so vorbereitete Lotstelle wird nun in die Glut eines starken Holzkohlen-
feuers der Schmiedeesse gesteckt. Ist das Eisen weiliglithend und brennt die Flamme
blaulich, so ist auch das Lot geschmolzen und die Lotung beendet. Man zieht den
geloteten Gegenstand aus dem Feuer und 188t ihn langsam abkiihlen.

Kleinere Gegenstinde konnen auch mit der Stichflamme einer gewShnlichen
Lampe unter Anwendung eines Lotrohres (einer konischen, an einer Seite engen,
abgebrochenen Blechrohre) erhitzt werden. Mit diesem Lotrohre wird die Flamme
bestandig an die Lotstelle geblasen, bis die Lotung vollendet ist.

Zur Lotung groBerer Massen kann man sich vorteilhaft auch eines entsprechen-
den Gemenges von Leuchtgas und verdichteter Luft bedienen.

2. Lose Verbindungen.
(Tafel 59.)
Das Zusammenschrauben. Diese Verbindung wird dann ange-

wendet, wenn man sie leicht wieder lésen will oder wenn ein Nieten nicht leicht
durchfithrbar wire.

25%
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Bs konnen zwei oder mehrere Stiicke entweder direkt durch Zusammen-
schrauben verbunden werden, in welchem Falle in einem Stiicke die Schraube und
im anderen die Mutter eingearbeitet ist, héufiger aber geschieht ihre Verbindung
mit eigenen Schraubenbolzen. -

Die Fig. 6 zeigt eine Bolzenverbindung mit versenkt liegendem Kopfe und
erhohter Schraubenmutter. Bei starken Verbandstiicken kann auch die Mutter
versenkt liegen oder es konnen Kopf und Mutter iiber die Verbandteile vorragen.

Fig. 7 zeigt eine Bolzenverbindung von Eisen mit Stein durch die Klauen-
schraube. Das Loch wird im Steine ausgemeiflelt, der pyramidenférmig gestaltete
Bolzen a in dasselbe gesteckt und der Zwischenraum mit Blei, Schwefel, Portland-
zement oder Gips u. dgl. ausgegossen. Nach dem Erhérten des Eingulmateriales
steckt man den zu befestigenden Hisenstab b mit einem Loche iiber den vorstehenden
Bolzen und schraubt die Mutter ¢ dariiber.

Fig. 8 zeigt eine Verbindung, bei welcher der Schraubenbolzen durch das
erste Verbindungsstiick 1 durchgesteckt und in das zweite Verbindungsstiick 2,
welches mit dem - entsprechenden Schraubengewinde versehen ist, direkt einge-
schraubt wird (Stellschraube).

Fig. 9 zeigt eine Schraubenverbindung mit versenktem Kopfe, und zwar
a mit einem Schlitze s zum Eindrehen mit dem Schraubenzieher und b mit einem
quadratischen Ansatze zum Anfassen beim Eindrehen mit einem hiezu passenden
Schliissel. Der Schlitz wird blo8 verkittet, der Ansatz aber zumeist abgemeiflelt
und oben abgefeilt. Der Kopf kann kegelformig oder zylindrisch sein, wie er in
Fig. 90 gestrichelt angedeutet erscheint. Fig. 10 zeigt eine Bolzenverbindung, bei
welcher statt des Kopfes ein Ankersplint s (Fig. 10a) oder ein Haken % (Fig. 105)
angeordnet ist. Beide Verbindungen finden nur in speziellen Fillen Anwendung.

Die Dicke und Linge der Schraubenbolzen richtet sich nach der Grofle der
zu verbindenden Teile und nach der Inanspruchnahme. Der Mutter und dem Kopfe
gibt man gewthnlich eine Hohe h =12 d, wenn d der Durchmesser des Bolzens
ist, und eine Breite b = 24 d (Fig. 6). Die einzelnen Gewindginge sind 1/—1/,
des Bolzendurchmessers hoch und werden gewéhnlich auf eine Linge von zwel
Bolzendurchmessern so eingeschnitten, dal iiber die festgeschraubte Mutter auf
jeder Seite noch einige Gewindginge vorstehen, um die Mutter nach Bedarf anziehen
und lockern zu konnen. Soll der Bolzen iiber die Mutter nicht vorragen, so muf} der
vorstehende Teil abgemeiflelt und abgefeilt werden.

DasZusammenkeilen. Dieses wird gleichzeitig mit den nachfolgend
erlauterten Eisenverbdnden vorgenommen; es besteht im Prinzip darin, daf die
Verbindungsteile durch keilférmige Metallstiicke fest aneinandergepreft werden.

3. Eisenverbinde.
(Tafel 59.)

Durch diese wird ein innigeres Anschmiegen der einzelnen Verbindungsteile
angestrebt. Diese Verbindungen werden groBtenteils noch vernietet, verschraubt
oder verkeilt.

Die Verblattung. Diese dient zum Verlingern zweier Eisenstiabe und
wird, wenn selbe biindig liegen sollen, nach Fig. 11 mit Nieten oder Schrauben allein
zusammengehalten oder auch noch mit seitwérts angeschraubten Laschen (Fig. 12)
verstarkt. ;

Die Gabelverbindung (Fig. 13) hat denselben Zweck. Die Eisen-
teile liegen hier an der Verbandstelle wie bei der verstidrkten Verblattung dreifach
iibereinander; bei starken Eisenteilen kann sie aber auch biindig gemacht werden.
Die Verbindung kann genietet, geschraubt oder nach Fig. 13 zusammengekeilt sein;
in diesem Falle kénnen die Konstruktionsteile durch die Keile entsprechend ge-
spannt werden (ZugschlieBen).
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‘Die Verzapfung (Fig. 14) kommt vor, wenn Konstruktionsteile sich
kreuzen, aber iiber eine Seite nicht vorragen. Die Zapfen und die korrespondierenden
Zapfenlocher konnen beliebige Formen haben, miissen aber genau ineinander passen;
die Zapfen konnen auch ldnger gemacht und vernietet werden.

Die Gabelverbindung bei rechtwinklig zusammenstoBenden Kon-
struktionsteilen (Fig. 15) kann denselben Zweck wie die Verzapfung erfiillen, er-
fordert aber stérkere Konstruktionsteile.

DieUberblattung bei hochkantig gestellten, sich kreuzenden Schienen
(Fig. 16) wird oft bei Gitterstidben, fiir Oberlichten u. dgl. angewendet. Bei Fenster-
fassoneisen wird durch Herabschlagen der bei ¢ (Fig. 17a) durch Stauchung auf-
gebogenen Teile die ganze Verbindung festgehalten, indem diese Teile die an-
schlieBenden Vertiefungen des zweiten Eisenstabes ausfiillen und so ein Auseinander-
nehmen der Uberblattung verhindern.

Die Fig. 17b zeigt eine Verbindung von Fenstereisen nach System Ettmayr,
bei welcher iber die Kreuzung der Stibe eine Haube H aus starkem Blech aufge-
zogen und um die Kanten der Kittfalze niedergebogen wird.

Das KeilschloB (Fig. 9, T. 38) findet allgemein Anwendung fiir Zug-
schlieBenverbindungen. Die Enden der zu verbindenden Schliefeneisen werden
warm umgebogen, mit zusammengeschweiiten Ringen zusammengehalten und in
den Zwischenraum Keile eingetrieben, wodurch die Schliefie beliebig gespannt
werden kann.

Andere Verbindungen fiir ZugschlieBen sind im Kapitel X (Verankerungen)
beschrieben und auf Tafel 37 dargestellt.

Aufller den genannten Verb&inden werden noch verschiedenartige.schwalben-
schwanz-gabelformige und sonstige Verbindungen in der Kunstschlosserei gebraucht,
die aber im Bauwesen fast nie Anwendung finden.

B. Die wichtigsten Schlossererzeugnisse.

1. Klammern, Nigel, Schliefen und Hingeisen.

Klammern fiir Holzverbindungen, Mauerhaken, Bankeisen
u. dgl. werden aus Flach- und Quadrateisen grob geschmiedet und nur selten gefeilt
(siehe Tafel V).

Dollen, Steinklammern und AnkerschlieBen, welche zur
Verbindung von Quadersteinen untereinander dienen (Fig. 10 und 11, T. 9), wurden
im Kapitel ,,Mamerarbeiten“ bereits besprochen. Sie werden nur grob geschmiedet
und nicht rein gefeilt.

Die Gattungen der N&gel sind im Kapitel , Handelsfabrikate des Eisens®
besprochen.

Nigelmit gespaltenen Spitzen aus weichem, biegsamem Kisen
ermoglichen eine bedeutend festere Verbindung der Holzteile, da die gespaltenen
Spitzen sich beim Hinschlagen nach auswirts abbiegen und so im Holze eine Art
Verankerung bilden (Fig. 19 @ bis d, T. 59).

Zum Einschlagen dieser Nigel, die starke Kopfe haben sollen, wird zuerst auf
die Schaftlange (Fig. 19 @) ein Loch vorgebohrt, welches im Durchmesser kleiner
ist als der Nagelschaft. Der Nagel wird dann in das Loch gesteckt und mit dem
Hammer eingetrieben. Je nach der Lange des Spaltes, der Tiefe des Bohrloches
und der Abschrigung der Spitzen werden diese beim Einschlagen mehr oder weniger
nach auswirts abgelenkt (Fig. 19 d, T. 59). Es werden daher fiir mancherlel Zwecke
verschieden geformte Nigel anzuwenden sein.

Man erzeugt auch Klammern mit zweilappigen Spitzen.

Zum Herausziehen solcher Nigel oder Klammern, das eine groBere Kraft-
anwendung erfordert, bedient man sich eigener Nagelzleher Bine Beschédigung des
Holzes tritt beim Herausziehen nicht ein, da sich die Lappen in derselben Richtung
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zuriickziehen und wieder zusammenlegen, o daf} der Nagel nahezu seine urspriing-
liche Form wieder annimmt und wieder verwendet werden kann.

Mauerschlie B en werden aus SchlieBeneisen (siehe T. VI) verschiedener
Starke erzeugt, und zwar grob geschmiedet und geschweilt (siehe Mauerschliefen im
Kapitel X).

Die Hangeisen fir Hingwerkkonstruktionen werden aus Flacheisen
bloB geschmiedet und nur selten rein gefeilt. Sie konnen Holzkonstruktionen nach
Fig. 18 entweder bandartig umfassen oder, wie die Fig. 18 @ anzeigt, aus drei Teilen,
und zwar den beiden Héngeisen und der unten mittels zwei Muttern angeschraubten
Tragschiene bestehen.

2. Gitter und Geldnder.

Eiserne Fenstergitter miissen das Einsteigen durch die Fenster-
offnung verhindern. Die Eisenstébe diirfen daher nicht weiter als 15 ¢m voneinander
entfernt sein. Gewohnlich werden nach Fig. 24, T. 59, Rund- oder Quadrateisenstébe
vertikal angeordnet und an beiden Enden in einen der GroBe der Fensterofinung
entsprechenden Flacheisenrahmen eingenietet.

Die vertikalen Stibe werden zur Verhiitung des Ausbiegens in passenden
Hohen (womdglich in der Héhe der Kampfer oder Teilungssprossen der Fenster)
mit mehreren iiber die ganze Fensterbreite reichenden Flacheisen zangenartig ein-
gefalt und an den Kreuzungsstellen vernietet (Fig. 24 a, b, ¢ und e, T. 59). Diese
Horizontalstdbe konnen an den Enden, wie dies die Detailfigur d zeigt, in den Eisen-
rahmen wie die Vertikalstibe eingenietet sein. Der in die Fensteroffnungen passende
Eisenrahmen wird an einem hélzernen Stocke mit Holzschrauben (Fig. f) ange-
schraubt oder bei Stein- oder gemauerten Gewidnden an diese mit eingegossenen
Klammern befestigt. :

Starke Fenstergitter werden in der Weise hergestellt, daf man mit stiirkeren
Quadrat- oder Rundeisenstdben durch entsprechende Lochung der Horizental-
stibe und Einschieben der Vertikalstibe ein Gitterwerk bildet, welches mit den vor-
stehenden Enden in die vorgebohrten Locher der steinernen Gewénde eingesteckt
und vergossen wird, wie dies aus der Fig. 25, T. 59, ersichtlich ist.

In Fig. 20, T. 59, ist ein Gitter fiir eine halbrunde Fensterofinung
dargestellt.

Bristungsgeldander firx offene Ginge, Balkone, Stiegen u. dgl.
konnen entweder aus Schmiede- oder aus GuBeisen hergestellt werden.

Fig. 21 und 22, T.59, zeigen Beispiele von schmiedeeisernen Geldndern, deren
eiserne Stédnder in den steinernen FulBboden versetzt und eingegossen sind. Die
Fig. 15 und 16 auf Tafel 33 zeigen Beispiele von guBeisernen Gelanderstiben bei
Stiegen. Die unteren Enden sind in die Stiegenstufen vergossen, die oberen Enden
greifen mit Gewinden durch einen Flacheisenstab und werden an denselben mit
Schraubenmuttern festgeschraubt. Auf das Flacheisen wird ein aus hartem Holze
gefertigter Griff angepalit und mit Holzschrauben festgeschraubt.

3. Eiserne Tiiren, Tore, Fenster, Fensterliden u. dgl.

Biserne Tiiren und Tore werden aus starkem KEisenblech (Kesselblech) er-
zeugt und mit einem aufgenieteten Flacheisenrahmen, grofere Tiiren und Tore mit
einem aufgenieteten Fassoneisengerippe verstarkt.

Die Fig 23, T. 59, zeigt eine kleinere Tiir mit Flacheisenrahmenversteifung
und Rahmenstock aus Winkeleisen, @ in der Ansicht und b im Horizontalschnitt.
Der Rahmenstock wird mit Pratzen in das Mauerwerk befestigt, die Tiirkegel
werden an den Rahmenstock festgenietet.
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Die Fig. 23 ¢, T. 59, zeigt cine mit Winkeleisenrahmen versteifte schwerere
Tiir, sonst in derselben Ausfithrung wie vorbeschrieben. Sehr schwere Tiiren und
Tore erhalten auBlerdem zur Versteifung ein aufgenietetes Gerippe aus Jj-Eisen.

Die Befestigung der eisernen Tiren kann auch an einen steinernen Stock
erfolgen.

Eiserne Fenster und Oberlichten werden im allgemeinen dort ange-
wendet, wo holzerne Fliigel durch Nasse stark leiden wiirden. Sie bestehen aus einem
Gerippe aus Fassoneisen, in welches die Glastafeln eingefiigt und eingekittet werden.
Die Fensterfliigel schlieen entweder an einen Rahmen aus Winkeleicen oder an einen
steinernen Stock.

Die einzelnen Stdbe werden an den Kreuzungen iiberblattet und entweder
mit eingenieteten Hisenwinkeln verstarkt oder, wie die Fig. 17, T. 59, zeigt, durch
Zusammenschlagen der mit einem Meiflel aufgebogenen Grate 7 in die am an-
schlieBenden Stabe ausgemeifielten Vertiefungen verbunden.

Die Enden der Sprossen sind in einem aus halbem Fenstereisen verfertlgten
Rahmen verzapft und vernietet.

Beispiele von eisernen Fenstern sind auf Tafel 54, 62 und 63 gezeichnet.

Eiserne Kellerfensterléaden werden ahnlich wie Tiirfliigel her-
gestellt und erhalten zumeist einige Durchbrechungen, damit etwas Licht und Luft
in den Kellerraum eindringen kann.

Kaminputztiirchen werden mit einfachem und doppeltem Verschlusse
hergestellt und versperrbar eingerichtet. Mit doppeltem Verschlusse bilden sie einen
vollkommen feuerzicheren Abschlufl. Im letzteren Falle sind zwei eisenblecherne,
zirka 16/32 em groBe Tiirchen an einem eisernen Rahmen drehbar befestigt und mit
einem einfachen ZungenverschluB versehen. Solche Tiirchen werden auch aus Guf-
eisen fabrikeméBig hergestellt.

VentilationsverschluBtiirchen. Diese sollen die Ofinung még-
lichst dicht abschliefen und in den Raum nicht vorstehen, miissen daher entweder
in die Offnung zum Aufklappen oder zum Verschieben eingerichtet sein. Die in einer
Nute verschiebbaren Tiirchen und auch die Klappen miissen durch eine geeignete
Vorrichtung in jeder gewiinschten Lage fixiert werden kénnen.

R Die Fig. 9, 12 und 13, T. 94, bringen einige solcher Tiirchen zur Darstellung.

Ventllatlonb] alousien (siehe Fig. 10 und 11, T. 94). Diese haben
denselben Zweck wie die Ventilationstirchen. Die aus starkem Bisenblech herge-
stellten Jalousiebleche sind an den Stirnseiten in den Winkeleisenrahmen drehbar
befestigt und an den Langseiten mit einer Stange ebenfalls drehbar miteinander ver-
bunden. Durch eine einfache Zugvorrichtung werden die Jalousiebleche in Bewegung
gesetzt und in jeder Lage fixiert.

Auch Kanaldeckel werden aus starkem, geripptem Eisenblech herge-
stellt und gewdhnlich in den Falz eines aus Fasson- oder Winkeleisen hergestellten
Rahmens eingelegt und mit einer einfachen VerschluBvorrichtung versehen. Der
Rahmen greift mit angenieteten Pratzen in das Kanalmauerwerk und schliefit
seitwirts an die Pflasterung an. Solche Deckel konnen auch als Verschluf fiir ver-
schiedene Kinsteig- und Putzofinungen bei Rohrleitungen usw. dienen. Héufig
werden rie aber auch aus GuBeisen hergestellt, siehe Tafel 67, 68 und 73.

4. Tiir-, Tor- und Fensterbeschlige.?

Von diesen hat man im allgemeinen zu unterscheiden:

a) Die Beschlige zur Verstarkung der Tiir-, Tor- und Fensterfliigel — die
Scheinhaken. :

b) Die Beschlige zur Bewegung der Fliigel — die verschiedenen Bénder,
Kegel usw.

¢) Die Beschlige zum Festhalten der Fliigel — die Riegel, Reiber usw.
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d) Die Beschlige zum Verschlusse der Tiiren und Tore — die Schlésser,
endlich
e) die Vorrichtungen zum SelbstschlieBen der gesfineten Tiirfliigel.

a) Scheinhaken.

Diese sind bei allen Fensterfliigelrahmen, und zwar in jeder Ecke derart an-
zubringen (Fig. 1, T. 60), daB sie biindig in den Fliigel eingestemmt und mit vier
oder sechs kleinen Holzschrauben (nicht Négeln) befestigt werden. Sie haben das
Einsacken der Fensterfliigel zu verhindern und halten auch die Verzapfungen besser
zusammen. Tiiren, welche stark beniitzt werden oder in feuchten Riéumen (Kellern)
angebracht sind, sollen ebenfalls mit starken, geschmiedeten Scheinhaken verstirkt
werden.

b) Die Beschlédge zur Bewegung der Fliigel.

Dieselben miissen mit Riicksicht auf den zu erfiillenden Zweck solid gearbeitet
und befestigt sein, damit sie die Fliigel mit Sicherheit tragen und eine leichte Be-
wegung der Fliigel gestatten.

Im allgemeinen sind bei kleineren (niederen) Fliigeln je zwei und bei groBeren
(hoheren) Fligeln je drei Béander anzuordnen.

Von den Béndern hat man zu unterscheiden:

Die Aufsatzbidnder (Fig. 2, T. 60). Sie werden sowohl bei Fenster-
als auch bei Tiirfligeln angewendet. Sie sollen so konstruiert sein, daf sie sich nur
an den beiden Stiften beriihren und zwischen den Béndern ein kleiner Zwischenraum
bleibt, so dafl die Reibung vermindert wird. Die Lappen der Aufsatzbénder werden
in das Holz des Rahmens und des Stockes eingestemmt und mit je zwei oder drei
Bandstiften befestigt.

DieBanderundKegel (Fig. 3, 3 a und 4, T. 60). Diese werden meistens
bei ordinéren oder auch bei schwereren Tirfligeln angeordnet. Sie bestehen im all-
gemeinen aus einem am Tirfliigel festgeschraubten Bande, welches mit einer Hiilse
&ber den Zapfen des im Stocke befestigten Kegels greift. Man hat hier wieder ver-
schiedenartige Konstruktionen zu unterscheiden, und zwar:

Die geraden Bander (Fig. 3a, T. 60). Bei diesen werden an die Quer-
leisten der Tiirfliigel gerade Bédnder angeschraubt. (Meist bei Brettertiiren.)

Die Kreuzbander (Fig. 3 und 4, T. 60), welche bei Fiilllungstiiren an
den Rahmen festgeschraubt werden.

Die Winkelbédnder, die auBlerdem noch iiber die Ecke des Rahmens
greifen, alse dort, wie Scheinhaken, auch noch eine Verstarkung bilden.

Gekropite Bander (Fig. 5, T. 60); selbe sind in dem Falle notwendig,
wenn die Drehachse vor oder hinter die Fliche des Tiirfliigels gelegt werden mul,
2. B. bel Tiren, die in einer Nische vertieft liegen und deren Fliigel ganz geoﬂnet
werden, sich also an die Vorsprmgenden Mauerfliichen anlegen miissen.

Die Kegel kénnen in einen holzernen Stock, entweder blof mit einer mit
Widerhaken versehenen Spitze eingeschlagen (Fig. 3 @, T. 60) oder besser mit einem
angearbeiteten Schraubenbolzen durch ein vorgebohrtes Loch eingeschoben und
an der inneren Seite des Stockes mit einer Mutter festgeschraubt werden (Fig. 60,
T. 54). In einem steinernen Stocke, manchmal auch im Mauerwerke, werden sie
meistens mit Blei, Schwefel oder Lavaoid vergossen (Fig. 4, T. 60). Im Mauerwerk
sollen die Kegel mit entsprechend langen Pratzen gleich bei dem Aufmauern ver-
setzt werden.

Bei gewohnhchen Béindern und Kegeln schlielen die Bénder an den Ring der
Kegel vollkommen an, dadurch wird eine bedeutende Reibungsfliche geschaffen
und die drehende Bevv‘egung des Fliigels erschwert. Diesem kann dadurch vorge-
beugt werden, daBl man nach Fig. 4@, T. 60, in das Band einen Stift einschraubt,
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dessen unteres, abgerundetes Ende auf dem oben ebenfalls abgerundeten Ende
des Kegelzapfens aufsitzt und zwar so, daf zwischen dem Bande und dem Kegelring
ein kleiner Spielraum bleibt.

DiePfannenundZapfen (Fig. 6, T. 60) sind bei schweren Torfliigeln
gebrauchlich, bei denen die Kegel durch das Gewicht der Fliigel iiberméBig belastet
und durch die Bewegung gelockert wiirden.

Bei dieser Konstruktion ist an der riickwirtigen Kante der Tirfligel, am
oberen und unteren Ende derselben je ein starker Metallzapfen so befestigt, daf}
beide Zapfenachsen in einer vertikalen Drehachse liegen. Der untere Zapfen ist
etwas kiirzer und dreht sich in einer korrespondierenden Pfanne. Der cbere, etwas
lingere Zapfen wird von einem Ringe — Hals oder Kloben genannt — umfaft,
welcher in dem Torgewinde befestigt ist. Der Hals kann auch zweiteilig hergestellt
und mittels Schrauben zusammengehalten werden. Die Zapfen sind gewdhnlich
aus Stahl, an starke Bisenbdnder angeschweilt und mittels letzteren an die Tor-
fliigel festgeschraubt. Die Pfannen sind aus weichem Material, gewShnlich aus Rotgu$
erzeugt und in den Torschwellen versetzt.

Die Fig. 7, T. 60, zeigt eine verbesserte Art, bei welcher der Zapfen im Tor-
schweller und die Pfanne im Torfiiigel eingesetzt ist. Sowohl der Boden der Pfanne
als auch der eingreifende Zapfen ist derart abgerundet, dafl deren Beriithrung nur
im Mittelpunkt erfolgt, daher auch die Reibung vermindert wird. Auch ist bei dieser
Konstruktion eine Verunreinigung der Pfanne durch eindringende Sandkorner aus-
geschlossen. Das Schmieren erfolgt durch ein seitlich bei s angebrachtes
Schmierloch. :

Beschlige fiir Schiebetiiren und Schiebetore (Fig. 3,
T. 61). Bei diesen wird gewdhnlich jeder Fliigel an der oberen Seite mit zwei Rollen »
versehen, welche mit je einem Biigel b an den Fliigel festgeschraubt und auf einer
am Tirsturze befestigten Kisenschiene s so aufgelegt sind, daf die Fliigel lotrecht
héngen und sich auf den Schienen léngs der Wand leicht verschieben lassen. Am
unteren Ende der Tirfliigel konnen entweder an beiden Fliigelenden kleine Rollen
angebracht sein, die auf versenkten Schienen laufen, oder es konnen statt der Rollen
blof eiserne Fithrungszapfen 2z an die Enden der Tiirfliigel festgeschraubt sein, welche
in einem in den Tirschwellen versetzten U-Eisen gleiten.

Fig. 3, T. 61, zeigt ein solches Beschlége fiir ein Schiebetor, bei dem die Biigel
und Zapfen zur Verstdrkung gleichzeitig angeschweifite Winkelbdnder w haben,
welche an die Torfliigel mit Mutterschrauben befestigt sind.

Tafel 65 bringt ein Schubtor mit Kugelfithrung, System Weikum, samt den
notigen Details zur Darstellung.

Die Fig. 8, T. 61, zeigt ein neues System fiir Schiebetiiren und Schiebetore,
Patent Kammerer und Filzamer. Bei diesem sind statt der einfachen
Rollen eine Anzahl kleinerer Kugeln um einen Stahlkern in einem Gehause so ein-
gelagert, daf} diese Kugeln-fortwihrend um den Stahlkern kreisen, wenn der Tor-
fltigel verschoben wird und ein Teil der Kugeln immer auf die Laufschiene zu liegen
kommt, so zwar, dall der Torfliigel von den Kugeln getragen und in rollender Be-
wegung erhalten wird.

Die Fig. 10, T. 61, zeigt eine ahnliche Ausfithrung mit Rellen in Kugellagern.
Die Laufschiene ist an der Oberkante rinnenartig ausgearbeitet und die Rollen sind
genau hineinpassend abgedreht.

Die Fig. 9, T. 61, zeigt die Fiithrung des Torfliigels am Torschweller. An der
unteren Kante des Torfliigels ist ein durchlaufendes T-Eisen festgeschraubt, welches
in das im Schweller eingesetzte U-Eisen (Fig. 9) oder in einen &hnlichen Schlitz
(Fig. 9 a, T. 61) eingreift und so zur Fithrung, gleichzeitig aber auch zum dichteren
Abschluf an dieser Stelle dient.
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¢) Beschldge zum Festhalten der Tiir- und Fensterfliigel.

Dazu dienen im allgemeinen die Schubriegel, welche bei zweifliigeligen
Tiiren und Fenstern den einen Fliigel am oberen und unteren Ende festhalten;
unten wird gewdhnlich ein kurzer und oben ein lingerer Riegel angebracht, so zwar,
daBl dessen Handhabe noch von einer kleinen Person erreicht werden kann. Die
Schubriegel bestehen im wesentlichen aus einer Riegelstange, welche nach ihrer
Achse auf einem Blechstreifen verschiebbar und mit Federdruck fixierbar befestigt
ist. Das eine Ende der Riegelstange ist mit einer Handhabe (dem Riegelknopfe)
versehen, das andere Ende greift in ein am Stocke befestigtes SchlieBblech
oder in einen SchlieBhaken ein.

Man unterscheidet zwei Arten von Tiirriegel, und zwar:

Gewohnliche Schubriegel (Fig. 8, T. 60), welche nur bei ordinéren
Tiiren angewendet und an die innere Tiirfliche direkt angeschraubt werden, so da8
die ganze Konstruktion des Riegels sichtbar ist, und

Kantenschubriegel (Fig. 9, T. 60), welche in die Schmalseite der
Tiire eingestemmt und festgeschraubt werden. Die Konstruktion des Schubriegels
wird dann durch das Riegelblech verdeckt. Die Handhabe muB hier selbstverstandlich
auch versenkt liegen und besteht bei kleineren Riegeln meistens aus einer zylindri-
schen Hiilse, in welche der Finger oder irgend ein Gegenstand zum Anfassen und
Verschieben des Riegels hineingesteckt werden kann. Bei stiirkeren Riegeln wird
meistens ein kurzer Hebel scharnierartig mit dem Riegel verbunden und im Riegel-
bleche versenkt. Zum Anfassen muf der Hebel horizontal herausgedreht werden.

Bei zweifliigeligen Fenstern, welche fast ausschlieBlich ohne festes Mittelstiick
hergestellt werden, schlieBen die beiden Fliigel mit einem Anschlage und einer
Schlagleiste o zusammen, dafl deren Befestigung mit je einem oben und unten
angebrachten Schubriegel bewirkt werden kann, wodurch die Vorreiber entfallen und
auch zwei Handgriffe erspart werden.

Durch geeignete Konstruktionen kénnen aber auch beide Schubriegel mit
eine m Handgriff gleichzeitig gedfinet, bezw. geschlossen werden. Dazu ist es aber
notwendig, dafl die beiden Schubriegel bis zu jenem Punkte reichen, von wo aus die
Bewegung erfolgen soll. Die Bewegung muB so geschehen, daf mit einer Drehung
oder einem sonstigen Handgriffe der eine Riegel hinauf und der andere gleichzeitig
herunter geschoben wird. Nach diesem Prinzip gibt es mehrere Konstruktionen, von
denen hier die gebrauchlichsten angefiihrt seien:

Beim Basciilenverschluf (Fig. 12, T. 60) werden durch Drehen
eines gezahnten Rades r, welches beiderseits in die ebenfalls gezahnten Riegel-
stangen s eingreift, die letzteren auf- und abwirts bewegt, wihrend ein am oberen
Ende der unteren Stange angebrachter Haken A bei der Verschiebung ebenfalls
in einen SchlieBhaken eingreift und so den VerschluB auch in der Mitte bewirkt.

Ahnlich kann der VerschluB mit dem in Fig. 13, T. 60, dargestellten Doppel-
schubriegel erreicht werden, bei welchem aber meistens von einem Mittel-
verschlusse abgesehen wird.

Bei dem Espagnolettverschluf (Fig. 20, T. 60) wird eine runde,
auflen iiber den ganzen Kensterfliigel reichende, diinne Eisenstange an mehreren
Stellen der Schlagleiste mittels Hiilsen A drehbar befestigt. In der Mitte ist die
Stange mit einer Gelenkhandhabe g und an den beiden Enden mit nach einwirts
gebogenen, horizontalen Schliefhaken s versehen. Wird die Stange mit der Hand-
habe entsprechend gedreht, so greifen die beiden Haken in korrespondierende
Offnungen der am Stocke befestigten SchieBbleche oder in Haken ein und pressen
den Fliigel fest an den Falz. Die hebelartige Handhabe wird sodann hinter einen
Haken gedreht, wodurch auch in der Mitte ein VerschluB hergestellt ist.

Dieser Verschluff kann auch im Fensterfliigel versenkt liegen, dann wird er
durch ein Riegelblech gedeckt.
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Zum Festhalten der geschlossenen Fensterfliigel gibt es aufier den gewdhnlichen
Schubriegeln noch viele andere Vorrichtungen, so z. B. die Vorreiber (Fig. 16,
T. 60), welche an einem Metallplatichen drehbar angenietet sind. Das Plattchen
wird in den Stock so versenkt, und an diesen festgeschraubt, daf fiir die Drehung
der Niete n noch geniigend Spielraum bleibt. Der Vorreiber wird dann iiber den
geschlossenen Fliigel gedreht, wo er an einer an dem Fliigel befestigten Zunge mit
nach unten vorspringender, also schief gestellter Rippe gleitet, wodurch der Fliigel
in den Falz eingedriickt wird.

Dieeinfachen Vorreiber (Einreiber, Fig. 16, T. 60) dienen meistens -
zur Befestigung von einfliigeligen Fenstern an den Stock, konnen sber auch bei zwei-
fliigeligen Fenstern die Befestigung der Fliigel an ein festes Mittelstiick oder an den
mit Schubriegeln festgehaltenen, zweiten Fliigel bewerkstelligen.

DiedoppeltenVorreiber (Fig. 14, T. 60) werden an ein feststehendes
Mittelstiick angeschraubt und iiber die beiden geschlossenen Fliigel gedreht.

Der RuderverschlufB (Fig. 15, T. 60) ersetzt den doppelten Vorreiber,
indem bei entsprechender Umdrehung desselben ein Eingreifen in einen am Mittel-
stiicke befestigten Haken n erfolgt, wodurch beide Fliigel gleichzeitig festgehalten
werden. Der Drehpunkt liegt gewdhnlich rechts.

Der Hakenriege IverschluB (Fig. 10, T. 60), bei welchem die Riegel-
stange oben und unten, eventuell auch in der Mitte Haken h besitzt, welche beim
Abwértsschieben in entsprechende Schliefbleche eingreifen, und auf diese Weise
den Fliigel an zwei, eventuell an drei Stellen festhalten. Diese langen Hakenriegel
sind aber meistens schwer zu handhaben und werden gewGhnlich nur als ein-
fache Hakenriegel fiir die Befestigung der oberen Fensterfliigel an ein
festes Mittelstiick angewendet, wie auch in der Figur dargestellt ist.

Demselben Zwecke dient auch der in Fig. 11, T. 60, dargestelite Riegel
mitDreholive, welcher nicht zum Schieben, sondern zum Drehen eingerichtet
ist, indem der keilformige Doppelhaken h quer iiber die Offnung des SchlieBbleches
gedreht werden kann. Durch die keilférmige Gestalt des Hakens werden die Fliigel
an den Falz gepreft.

Die geofineten Fensterfliigel miissen gegen das Zuwerfen bei Wind geschiitzt,
d. h. in der gedfineten Lage festgehalten werden. Bel nach auflen aufgehenden
Fenstern geschieht dies mit den bekannten A us's preizstangen aus Rund-
eisen, welche mit dem Haken in eine Ose des Klobens eingesteckt werden. Bei den
inneren Fenstern werden sogenannte Falzspreizel (Fig. 17, T. 60) in den Falz
biindig eingestemmt und eingeschraubt, welche herausgedreht, sich gegen die ge-
bffneten Fensterfliigel stemmen.

Bei nach innen aufgehenden Fenstern werden Fensterschnapper
(Fig. 18, T. 60) in die Sohlbank eingestemmt und angeschraubt, wobei die dufleren,
geofineten Fliigel in den iiber die Sohlbank vorstehenden Haken % einschnappen
und von diesem festgehalten werden. Beim Schliefen der Fensterfliigel mufl durch
einen Druck an den Knopf % der Haken nach abwéarts gedriickt werden, wodurch
der Fliigel frei wird und dann geschlossen werden kann. Die Fig. 19, T. 60, zeigt einen
selbsttitigen Fensterschnapper, bei welchem der gedfinete Fliigel an eine schiefe
Ebene des Hakens % anschlieBt, wodurch der Haken beim SchlieBen des Fenster-
fliigels von selbst herabgedriickt wird und den Fliigel freilafit. Der an den Haken
anschliefende Teil des Fensterfliigels mufl gegen Abniitzung mit einem Schut z-
blech S beschlagen werden.

d) Beschlage zum Verschlusse der Tiiren und Tore.

Hieher gehoren hauptsédchlich die Schlosser, welche im allgemeinén aus drei
Hauptbestandteilen bestehen, und zwar:

o) dem FallverschluB mit Driicker, welcher mit einer hebenden
oder schlieenden Falle den Tiir- oder Torfliigel festhilt;
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B) dem NachtriegelverschluB, welcher das VerschlieBen der Tiir
durch Verschieben eines im Schlo8kasten angebrachten Riegels bloB von einer Seite,
meistens von innen aus ermoglicht und

y) dem eigentlichen RiegelverschluB mit Schliissel, mit dem
die Tiir von beiden Seiten mit dem Schliissel abgesperrt und geéffnet werden kann.

Je nach der Bestimmung des Tiirschlosses kann dasselbe bloB aus einem oder
aus mehreren dieser Bestandteile bestehen.

Nach der Konstruktion des Riegelverschlusses unterscheidet man
‘wieder deutsche, franzdsische und Sicherheitsschlosser ver-
schiedener Ausfithrung.

Bei den veralteten deutschen Schléssern wird der Riegel durch
den Druck einer Feder vorgeschoben und in dieser Stellung gehalten; durch das
Drehen des Schliissels im SchloBkasten wird der Riegel vom Schliisselbarte erfaBt
und zuriickgeschoben; sobald die Wirkung des Schliisselbartes auf den Riegel
- aufhdrt, wird dieser durch den Federdruck in seine wurspriingliche Lage wieder
vorgeschoben.

Bei den franzésischen Schléssern wird der Riegelverschluf in
gedffneter und geschlossener Stellung von einer ,,Zuhaltung® ¢ (Fig. 1, T. 61) fest-
gehalten, welche mit Zapfen 4 in entsprechende, im Riegel ausgefeilte Schlitze ein-
fallt und von einer Feder ¢! angedriickt wird. Durch eine entsprechende Drehung
des Schliissels wird die Zuhaltung durch den Schliisselbart aus den Schlitzen des
Riegels gehoben und gleichzeitig der Riegel vorgeschoben. Die Zuhaltung fallt
sodann in den néchsten Schlitz ein. Je nach der Anzahl der Schlitze kann der Riegel
beim Schliefen ein-, zwei- oder selbst dreimal vor- und beim Offnen ebenso oft
wieder zuriickgeschoben werden. Solche Schlosser werden je nach der Zahl der
Touren ein-, zwei- oder dreitourige genannt.

Die Sicherheitsschlésser (Fig. 7, T. 61) bestehen im Wesen aus
mehreren, verschieden hoch iibereinander liegenden Zuhaltungen, welche alle nur
auf einmal mit dem Barte eines besonderen Schliissels gehoben werden kénnen und
zwar jede Zuhaltung von einer anderen Bartstufe. Der Bart dieses Schliissels muB
demnach genau in die einzelnen Zuhaltungsbleche passen, zeigt daher verschieden-
artige, stufenférmige Einschnitte (Fig. 7D, T. 61). Das Nachmachen eines solchen
Schliissels ist ohne Offnen des SchloBkastens nicht mdglich. Nach diesem Prinzip
sind viele mehr oder minder komplizierte Schlésser konstruiert.

Die zu einem Schlosse vereinigten Konstruktionsteile werden in einen Blech-
lkasten — den sogenannten SchloBkasten — eingesetzt und sodann an die betreffende
Tir befestigt (angeschlagen).

Jenachder Art der Befestigung des Schlosses an der Tiire hat
man wieder zu unterscheiden: die Kastenschldsser, welche an der inneren
Seite des Tiirfliigels vorragen, und die Einstemmsch16sser, welche in einen,
im Tirrahmen ausgestemmten Schlitz eingeschoben und an der Tiirkante mit zwei
bis vier Schrauben befestigt werden, so daf sie vom Tiirrahmen ganz iiberdeckt sind. .
Erstere finden nur mehr bei ordinéren Tiiren, die Einstemmschlosser dagegen allge-
meine Anwendung.

Jene Kastenschlosser, bei welchen der SchloBkasten mit allen schlieBenden
SchloBteilen, also auch der Falle und dem Riegel iiber den Tiirfliigel vorragt, heiBen
iberbaute Schlésser (Fig. 1, T. 61).

Die Kastenschlosser haben eine zum Heben eingerichtete Falle «,
welche in einen am Stocke befestigten SchlieBhaken d eingreift, welcher
unterhalb in einen Biigel ausgebildet sein muf, damit auch der SchloBriegel, eventuell
auch der Nachtriegel eingeschoben werden kann.

Die Fig. 1, T. 61, zeigt die Detaileinrichtung eines zweitourigen, iiberbauten
Kastenschlosses mit hebender Falle und RiegelverschluB; a ist der Fallenhebel,
welcher auf der Nufl b drehbar befestigt ist und durch die Feder ¢ niedergedriickt
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wird. Durch den in das quadratische Loch der.Nufl geschobenen Tiirdriicker b, kann
die Falle von beiden Seiten der Tiire aus dem SchlieBhaken d gehoben werden. Der
Riegelverschluf} besteht aus dem Riegel e mit der Fithrung f und der Zuhaltung ¢.
Sobald der Schliissel im Schlosse gedreht wird, hebt der Bart desselben bei % die
Zuhaltung und schiebt gleichzeitig den Riegel so weit vorwérts, bis die Zuhaltung
in den zweiten Schlitz ¢; eingreift. Durch eine zweite Drehung kann der Riegel
wieder um eine Tour vorwérts geschoben werden, so dal die Zuhaltung dann in den
dritten Schlitz ¢, einfallt und den Riegel festhalt. Der SchloBriegel steckt nun un-
mittelbar in dem am Tiirstock befestigten SchlieBhaken und hélt den Tiirfliigel am
Stocke fest. Durch das entgegengesetzte Drehen des Schliissels wird der Riegel
wieder auf dieselbe Weise zurtickgeschoben, so daB der Tiirfliigel wieder frei wird und
gedfinet werden kann.

Der ganze Mechanismus ist in einem SchloBkasten eingenietet, welcher mib
der Stulpe, durch welche der Riegelkopf heraustritt, an die Tiirkante und mit dem
SchloBblech an die innere Tiirfliche geschraubt wird. Der SchloBdeckel (Deck-
platte) schlieft den Kasten nach der inneren Seite ab und ist an den vier Ecken
an die Kanten des SchloBkastens — Umschweif genannt — angenietet oder an-
geschraubt.

Der Schliissel, Fig. 1d, besteht aus der Raute (Ring) zur Handhabung
desselben, dem Schafte, an welchem der Bart befestigt ist, der so geformt oder durch-
brochen sein muf}, daf das Aufsperren nur mit einem ganz gleich geformten
Schliissel moglich ist. Im Schliisselkasten muBl dann das zum Schliisselbart passende
Schliisselloch ausgefeilt oder bei durchbrochenem Schliisselbart ein korrespon-
dierender Reifenbesatz (Mittelbruch) eingefiigt werden. Das neben der Raute am
Schafte befindliche, ringartige Gesenke verhindert ein zu tiefes Eindringen des
Schliissels in das Schliisseiloch und der iiber den Bart vorragende Kopf dient im
Vereine mit einer an der Deckplatte angenieteten, zylindrischen Hiilse — Schliissel-
rohr genannt — zur Fihrung des Schlissels. Oft ist der Schliisselschaft am Kopf-
ende gebohrt und greift tiber einen im SchloBkasten angenieteten Dorn, welcher
dann an Stelle des Kopfes als Fithrung dient.

Die Einstemmschldsser haben eine horizontal verschiebbare Falle,
welche in ein an der gegeniiberliegenden Tiirkante festgeschraubtes Schlie §-
blech einfillt, das auch zur Aufnahme des SchloBriegels, eventuell auch des
Nachtriegels entsprechende Ausnehmungen haben muB.

Die Fig. 2, T. 61, stellt ein eingestemmtes Schlof mit schliefender Falle und
SchloBriegel bei abgehobenem Deckblech dar. Die schliefende Falle 7 wird durch
eine starke Feder 2 vorgeschoben, so daf} sie mit dem Kopfe 3 iiber das Stulpblech
vorragt. Die NuB 4, welche am SchloBkasten drehbar befestigt ist, wird durch die
im unteren Teile wirkende Feder 5 in gleicher Lage erhalten. Durch die Drehung
mit dem Tirdriicker (Fig. 4, T. 61) kann die Falle so weit zuriickgeschoben werden,
daB der Kopf sich ganz in das Innere des Kastens hineinzieht. Sobald die Wirkung
auf den Tiirdriicker aufhért, wird die Falle durch den Federdruck wieder vorwirts
geschoben, so daf} der Kopf in einen Schlitz 6 des an der anschlieenden Kante
des anderen Tiirfliigels oder des Stockes festgeschraubten SchlieBbleches eingreift
und den Tirfliigel festhéalt. Der SchloBriegel 7 wird mit der Zuhaltung 8, an welche
eine Feder 9 driickt, in seiner Lage festgehalten. Durch die Drehung mit dem zum
Schlosse gehorigen Schliissel wird vom Schliisselbart zuerst die Zuhaltung gehoben,
so daf der Riegel frei wird und durch weitere Drehung der Riegel nach vor- oder
riickwiirts geschoben werden kann. Der Kopf des Schlofriegels greift wieder in
eine im SchlieBbleche angebrachte, entsprechende Offnung 10 ein und sperrt so die
Tiire ab. '

Der Mechanismus des eingestemmten Tiirschlosses ist auch in einem Schlof-
kasten eingesetzt und dieser mit dem angeschraubten oder angenieteten Deckblech
geschlossen. Das Schlof wird mit dem Stulpblech an den gehenden Tiirfliigel und
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das SchlieBblech an den festen Tiirfliigel oder bei einfliigeligen Tiiren an den Stock
festgeschraubt.

Die Befestigung der Tiirdriicker erfolgt dadurch, dafl der dulere, mit der
Drehachse aus einem Stiicke hergestellte Driicker durch die quadratische Offnung
der NuB gesteckt, der zweite Driicker mit der korrespondierenden Offnung iiber den
Dorn des duBeren Driickers angeschoben und durch einen Stift in einem am Dorn
des #uBeren Driickers ausgefeilten Schlitze S (Fig. 4, T. 61) festgehalten wird.

Zum Verdecken der im Tiirfliigel ausgestemmten Offnungen beim Tirdriicker
und beim Schliisselloch werden auf beiden Seiten der Tiir entweder kurze oder besser
lange Schilder festgeschraubt (Fig. 6 @ und b, T. 61).

Die Tirschlosser werden gegenwirtig fabriksmafBig hergestellt und vom
Schlosser blofl angeschlagen.

Die Vorhangschldsser haben eine &hnliche Einrichtung; sie werden
mit ihrem Ring entweder durch zwei Offnungen eines Schubriegels oder durch einen
Kloben bei iiberschobenem Verschlubande (Anlegarbe) gesteckt und sodann gesperrt.

e) Sonstige Beschldge fiir Tiiren und Fenster.

Bei Glastiiren scll hinter jedem Tirdriicker ein die Glastafel schiitzendes
Gitter angebracht werden. Derartige Schutzgitter konnen nach Fig. 14, T. 66, oder
dhnlich geformt, aus Messing oder Nickel hergestellt und an den Tiirfliigel festge-
schraubt werden.

Bei stark frequentierten Tiiren (Spieltiiren, Drehtiiren u. dgl.) ist es vorteil-
haft, an jedem Tiirfliigel anstatt eines gewdhnlichen Knopfes einen Handgriff in
Form einer geraden oder entsprechend gebogenen Messingstange horizontal oder
schrige iiber den Tirfliigel in geeigneter Hohe zu befestigen. Fig. 13, T. 66, zeigt
einen solchen Handgriff.

Manchmal wird es notwendig, die von selbst schliefenden Tiirfliigel, z. B. bei
Spieltiiren, in gedfineter Stellung zu erhalten. Fiir diesen Zweck dienen Tiirfest-
steller verschiedenartiger Konstruktion, von denen eine in Fig. 7, T. 66, in der An-
sicht dargestellt ist. Durch Herabdriicken des Hebels  mit dem Fufle stemmt sich
der Stift S derart gegen den FuBboden, daf ein Schliefen des gedfineten Fliigels
nur mit groBerer Kraftanwendung moglich ist. Durch Heben des Hebels /2 mit dem
FuBe wird der Tirfliigel wieder frei.

Beim Offnen der nach innen aufgehenden Fensterfliigel schlagen die Schub-
riegelknopte der duflleren Fliigel an die Fensterscheiben der inneren Fliigel, wodurch
die Glastafeln leicht zerbrochen werden kénnen. Um dies zu verhindern, werden
an den inneren Seiten der duBeren Fliigel, und zwar an den unteren Rahmstiicken
vorstehende ,,Schutzknoépfe” s (Fig. 1d, T. 57) eingeschraubt.

Geeignete Vorrichtungen zum bequemen Offnen und Schliefen der oberen
Fensterfliigel (Litftungsfliigel) sind im Kapitel Ventilation beschrieben.

5. Vorrichtungen zum Selbstschliefen der Tiirfliigel.

Hievon gibt es vielerlei Konstruktionen, von denen die Selbstschliefer mit
Luftdruck, d. h. die ,,Vakuum-SelbstschlieBer’* besonders sicher wirken.

Eine primitive Art des Selbstschliefens von Brandmauertiiren u. dgl. kann
dadurch erreicht werden, daf man die Bénder mit schief abgenommenen Ebenen
aufeinander setzt (Fig. 5, T. 61). Beim Offnen hebt sich der Fliigel etwas schwer auf
den schiefen Ebenen, sobald aber der Tiirfliigel freigelassen wird, dreht er sich
durch sein Gewicht von selbst in die urspriingliche Lage zuriick, schlieBt also
von selbst.

Eine andere Konstruktion von Selbstschliefern besteht darin, dal man das
untere Band abkropft, wodurch die Drehachse eine schiefe Lage erhélt und der
geofinete Tiirfliigel ebenfalls in eine schiefe Lage kommt. Dieser wird dann mnach
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dem TFreilassen durch sein eigenes Gewicht, also von selbst wieder zufallen; der
Tiirfliigel darf aber dann nur hochstens unter einem Winkel von 90° ge6finet werden.
Dies ist durch einen im Boden angebrachten Dorn, an welchen der Fliigel anstoft,
leicht zu erreichen.

Bei Spieltiiren, deren Fligel sich nach beiden Seiten offnen miissen,
wird die schlieBende Kraft zumeist durch eine Vorrichtung mit Federdruck hervor-
gerufen, welche im Tirsturze versenkt liegen.

Die Fig. 2, T.66, zeigt eine solche Konstruktion. Die Tiirfliigel sind um Zapfen-
bander drehbar (Fig. 2 «). Die schlieBende Kraft liegt in mehreren, in einem Gehause
befestigten Stahlfedern f (Fig. 2v), welche mit einer am oberen Teile des Tiirfliigels
befestigten Vorrichtung verbunden sind und den Tiirfliigel stets in geschlossener -
Lage festhalten. Beim Offnen des Fliigels stemmt sich ein Arm @ gegen eine am
Tiirsturze befestigte Kautschukrolle » (Fig. 2 £). Durch die drehende Bewegung
werden die Federn im Gehduse gespannt, indem sie windschief verdreht werden,
so daf} beim Freilassen des Fliigels derselbe von selbst zufillt, da die Federn das
Bestreben haben, ibre normale Form wieder anzunehmen.

Beim Offnen des Fliigels nach der anderen Seite wird durch den dem ersten
gegeniiberliegenden, zweiten Arm ' dieselbe Wirkung hervorgerufen und so der
Fliigel von beiden Seiten zugedriickt.

Bei einer neueren Konstruktion liegt die schlieBende Kraft in den Tiirbéndern
(Fig. 1 @, b und ¢, T. 66). Diese Pendeltiirbander sind als Doppelbédnder mit Spiral-
federn (Fig. 1 @) konstruiert und nach Fig. 15 und ¢ an den Stock und Tirfliigel
festgeschraubt.

Solche einfache Tirbander (Fig. 6, T. 66) — Bommerbénder genannt —
kénnen auch bei einschlagenden Tiiren, d. h. solchen Tiiren, welche nur nach einer
Seite zu offnen sind, zum SelbstschlieBen der Tiiren verwendet werden.

6. Stahlblechrolibalken.

Zum Verschlusse der Tiren und Schaufenster von Verkaufsliden u. dgl.
dienen zumeist Rollbalken aus Stahlwellblech, wie solche in Fig. 3, T. 66, dargestellt
sind. Die nach der “TiirgroBe zugeschnittenen Wellbleche greifen an den Winden
in eine mit U-Schienen gebildete Nut (Fig 3 ¢) und sind in geschlossener (herabge-
lassener) Lage mit zwei Riegelschlossern S und S* an den Stock befestigt; am Tiir-
sturze ist in dem Rollkasten eine drehbare Trommel 7' angebracht, an welche der
obere Teil der Rollbleche befestigt ist. Zum Offnen der Rollbalken wird, nachdem
beide Schlosser aufgesperrt sind, mittels einer Kurbel und einer Vorrichtung mit
Zahnradiibersetzung die Trommel 7' in drehende Bewegung gesetzt, so daB sich
der Rollbalken in den Rollkasten zuriickziehend, auf die Trommel aufwindet und
die Tirdffnung freigibt.

Eine neuere, heute allgemein gebrauchliche Konstruktion zum Aufziehen der
Stahlblechrollbalken besteht darin, daf auf die im Rollkasten angeordnete Welle
eine Feder (Fig. 3d) wirkt, welche die Welle in drehende Bewegung setzt, und zwar
derart, daB bei einiger Nachhilfe durch Heben des herabgelassenen Rollbalkens
derselbe sich von selbst iiber die Welle aufrollt. Zum Herablassen des Rollbalkens
wird mit einem an einer Stange befestigten Haken der am unteren Teile des Roll-
balkens angebrachte Ring angefat und der Rollbalken herabgezogen.

Die Schlosser waren frither am unteren Ende der Rollbalken bei n angebracht
(NiederverschluB), so daB man beim Offnen und SchlieBen sich stark biicken muBte;
der heute iibliche Hochverschluf} liegt 0'60—1-00 m iiber dem Boden, ist daher
bedeutend bequemer. .

Bin stirkerer und einbruchsicherer VerschluB kann mit dem in Fig. 4, T. 66,
im Detail dargestellten Panzerrollverschluf aus Schmiedeeisen hergestellt werden.
Die Einrichtung zur Bewegung dieses Panzerrollverschlusses ist sonst gleich jener
der Rollbalken mit Stahlwellblech.
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Holzrollbalken.

Diese werden meistens an der Aullenseite der nach innen aufgehenden Fenster
in emner Nut angebracht und zum Aufziehen, eventuell auch zum Aufspreizen
eingerichtet (Fig. 5a, T. 66).3

Der Rollbalken besteht aus schmalen, aus schwedischem Kiefernholz ge-
fertigten Stébchen, die entweder nach Fig. 5b durch starke Hanfgurten oder nach
Hig. 5¢ durch Stahlplittchen miteinander verbunden und verschraubt werden.
Nach Fig. 5 b schliefen die Stdbchen aneinander, lassen daher kein Licht durch;
nach Fig. 5 ¢ sind die Stébchen derart geformt und mit Stahlplittchen verbunden
dafl man sie mit einer Vorrichtung nach Bedarf — wie in der Figur angedeutet —
auseinander lassen und wieder zusammenziehen kann.

Der die ganze Fensterofinung bedeckende Rollbalken wird an beiden Seiten
in ein geniigend starkes U-Eisen eingefiigt (Fig. 5d), das an der AuBenseite des
Fensters an den Stock anschlieBt. Im Fenstersturze ist eine Holzwalze w drehbar
angebracht, an welcher der obere Teil des Rollbalkens befestigt wird. Durch eine
Zugvorrichtung z kann man von der inneren Seite des Fensters aus den Rollbalken
herablassen und wieder aufziehen.

Zum Ausspreizen des Rollbalkens dienen zusammenlegbare Scheren S (Fig. 5 a),
die am unteren Ende zu beiden Seiten des Fensters mit dem U-Eisen und Fenster-
stock durch Scharniere verbunden sind, wihrend weiter oben bei g auch die U-Eisen
gelenkartig zusammengefiigt smd um dort jederzeit die bieim Ausspreizen nétige
Brechung zu gestatten. ,

8. Autogene Schweiung der Metalle.

Eine der neuesten und wichtigsten Hilfsmittel zur Eisen- und Metallbearbeitung
ist das autogene Schweiflen, eine Erfindung des franzosischen Ingenieurs Edmund
Fouche. Unter den bekannten Schweiiverfahren nimmt die Azetylen-Sauerstoff-
schweifung infolge ihrer Einfachheit, leichten Handhabung, und Erzielung der
hochsten Temperatur (3500° C) sowie der niederen Betriebskosten den ersten Rang
ein. Der hiezu nétige Apparat ist in Fig. 8, T. 66, dargestellt, er besteht aus dem
Azetylenapparat 4, der Sauerstoffflasche S mit dem aufgeschraubten Reduzier-
ventil B, dem Wasserschlu W und dem Brenner B. Der Brenner ist durch ent-
sprechende Kautschukschlduche mit dem Azetylengasapparate und dem Wasser-
schlusse verbunden.

Die Fig. 9 zeigt den Azetylengasapparat im Vertikalschnitt. Um denselben
in Betrieb zu setzen, hebt man den Karbidbehéilter @ mittels der Zugstange b aus
dem Raum ¢ und befestigt die Zugstange mit dem an einem Kettchen hingenden
Stift d, offnet sodann den Deckel e, indem man durch Lockerung der Schraube ¢
den Biigel % entfernt. Der Karbidbehilter ¢ wird sodann aus dem Entwickler f
emporgehoben und in den Raum c¢ so lange Wasser geschiittet, bis dasselbe beim
Auslaufhahn ¢ herausflieBt, worauf man den Hahn ¢ schlieBt. Nun wird der
Karbidbehalter mit groBen Stiicken Karbid gefiillt, in den Entwickler eingesetzt
und der Deckel wieder . geschlossen. Bei Verwendung eines kleinen Brenners
taucht man den Behalter blof !/, seiner Hohe, bei groBeren Brennern etwas
tiefer in das Wasser und fixiert diesen mittels des Stiftes d. Bei jeder ldngeren
Arbeitspause soll der Behélter aus dem Wasser gehoben werden, um eine Nach-
vergasung zu verhindern. Der Reiniger %, welcher kleine Stiicke Koks, ferner
Torfmull, Sigespane u. dgl. enthdlt, soll zeitweise entleert und mit frischen der-
artigen Stofien wieder gefiillt werden. Der ganze Apparat mufl durch Offnen des
Hahnes ! und Nachgiefen von Wasser bei m nach Bedarf zeitweise gereinigt
werden. y
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Der in Fig. 10 im Schnitt dargestellte WasserschluB soll den zufélligen oder
béswilligen Eintritt von Luft in den Gasometer verhindern, es muf bei jeder Schweil3-
stelle ein Wasserschlufl moglichst nahe derselben anmontiert sein. Der Wasser:chlu8
wird gebrauchsfihig gemacht, indem man das vom Gasometer kommende Zu-
leitungsrohr » bei o dicht anmontiert, den AbschluBhahn bei p schlieft und bei
gedfineten Hahnen gu und r in den Fiilltrichter so lange Wasser gie3t, bis dasselbe
bei r ablduft. Hernach schlieft man », gieft noch etwas Wasser nach, schliefit auch
den Hahn qu und liBt dann durch Offnen des Hahnes p Gas einstrémen. Endlich
6ffinet man nochmals den Hahn 7 so lange, bis statt Wasser Gas ausstréomt, worauf
der Wasserschlul betriebsfertig ist.

Die Fig. 11 zeigt die Einrichtung des Sauerstoff-Reduzierventiles, welches
an die Sauerstoffflasche oben angeschraubt wird. Dasselbe ist mit zwei Manometern
versehen, wovon das grofere s (Inhaltsmesser) den Inhalt, daher auch den Ver-
brauch an Sauerstoff anzeigt, wihrend das kleinere (Arbeitsmanometer) ¢ den genauen
Arbeitsdruck fiir jeden Brenner automatisch angibt. Die Ziffern der Skala am Mano-
meter korrespondieren mit den Nummern der zur Verwendung gelangenden,
verschieden groflen Brenner. Beim Wechsel des Brenners mufl man jedesmal das
Manometer auf die Nummer des verwendeten Brenners einstellen, z. B. bei Brenner
Nr. VI auf die Ziffer 6 usw.

Fiir den Gebrauch wird zuerst die Fliigelschraube » so oft als moglich nach links
gedreht, dann der Absperrhahn » geschlossen und mittels des Handrades z die Sauer-
stoffflasche geoffnet. Der Inhaltsmesser S zeigt sodann den Druck und somit auch
den Inhalt der Flasche an. Durch entsprechendes Drehen der Fliigelschraube
nach rechts wird das Arbeitsmanometer auf die Nummer des verwendeten Brenners,
z. B. bei Brenner Nr. IV auf 4 eingestellt.

Der Brenner (Fig. 11) wird mittels entsprechend langen Kautschukschlduchen
sowohl mit dem WasserschluBl bei gu—qu! als auch mit dem Schlauchstutzen des
Sauerstoff-Reduzierventiles bei w—uw! verbunden.

Bei Beginn der Arbeit 6ffnet man den Absperrhahn » des Reduzierventiles,
stellt das Manometer ¢ auf die betreffende Brennergrofe durch die Fliigelschraube »
ein, 6finet dann den Hahn qu des Wasserschlusses und entziindet den Brenner mit
einer Kerze. Nach dem Anziinden wird die Flamme mit dem am Brenner ange-
brachten Azetylenhahn z so reguliert, bis der kleine hellgriine Kegel am Brenner-
kopf einen scharfen Rand annimmt. Bei Beendigung der Arbeit wird zuerst der
Azetylenhahn z am Brenner, dann erst das Sauerstoff-Reduzierventil » geschlossen.

Man schweiBit mit der Spitze des kleinen hellgriinen Flammenkegels, dabei
muf} der Brenner so gehalten werden, dafl die zuriickgeworfene Flamme nicht den
Brennerkopf trifft. Sollte durch liangere Beniitzung oder durch unvorteilhafte
Handhabung der Brenner heil werden, so wird er durch Eintauchen im Wasser
abgekiihlt.

Die autogene Schweifung kann fiir Eisen, Kupfer, Bronze, Messing u. dgl.
in verschiedenen Stérken mit bestem Erfolg angewendet werden, wenn man eine
der Dicke des SchweiBlobjektes entsprechende Brennergrofie und den fiir das Material
geeigneten Schweilldraht verwendet. Die Schweilstelle braucht man nicht blank
feilen oder schaben, weil die Flamme selbst reduzierend auf die SchweiBstelle ein-
wirkt, sie wird blo mit Schweillpulver bestreut.

Bei Anwendung entsprechender Brenner kann man Stahl, Eisen, Kupfer,
Bronze usw. von bedeutenden Dimensionen, geradlinig oder beliebig gekriimmt,
mit Leichtigkeit zerteilen (schneiden).

Einen entsprechenden Erfolg sowohl beim Schweilen als auch beim Teilen
der Metalle kann man aber nur mit geschulten Arbeitern erzielen, daher ist die Aus-
bildung derselben bei Beginn einer jeden Betriebsanlage unerla@lich. Die Oster-
reichisch-ungarischen Sauerstoffwerke in Wien iibernehmen die Ausbildung der
Arbeiter und auch die Lieferung des Apparates und des Sauerstoffes.

Titscher: Baukunde. 26
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C. Ubernahme von Bauschlosserarbeiten.

Bei dieser ist beziiglich der Giite des verwendeten Materiales und der soliden
Ausfithrung folgendes zu beachten, bezw. zu fordern:

1. Gutes Material, wie eingangs erwahnt. Womdglich sollen vor der
Anfertigung von jeder Sorte Muster abverlangt werden.

2. Alle Verbindungen missen dauerhaft und fachgemif ausgefiihrt
sein, SchweiBstellen diirfen kaum sichtbar und nicht verbrannt sein, Lotstellen
miissen von dem Lote vollkommen durchdrungen sein.

3. Die Beschlidge missen rein gefeilt, die Federn sollen stark sein,
diirfen jedoch nicht zu schwer schliefen. Die Beschlige miissen genau in die aus-
gestemmten Vertiefungen passen und diirfen nur mit versenkten Holz-
schrauben, niemals mit Patentnigeln befestigt werden. Die Beschlidge sind
nach dem ersten Anstrich anzuschlagen, die ausgestemmten Vertiefungen sollen
womdglich vor dem Einbringen der Beschlige mit Olfarbe gestrichen werden.

4. Wenn alle Professionistenarbeiten beendet sind, so ist der Schlosser ver-
pflichtet, die Beschldge zu schmieren und die etwa der Bewegung hinder-
liche Farbe abzukratzen.

5. Alle eisernen Tiirchen, eisernen Fenster u dgl. miissen gut schliefen
und eine leichte Bewegung gestatten.

6. Die Eisenteile sollen erst nach erfolgter Besichtigung, also nach der
Einlieferung grundiert werden, das mufl aber jedenfalls noch vor dem Versetzen
geschehen. :

7. Die nach Gewicht zu liefernden Gegenstéinde diirfen die angegebenen
Dimensionen nicht iiberschreiten. Ein Mehrgewicht bis zu 59, gegeniiber den ein-
geliefertéen Mustern kann noch angenommen werden.

8. Die Vergitung der Schlosserarbeiten geschieht groftenteils nach
Gewicht oder nach Stiickzahl, und zwar zu den beziiglichen Preistarifposten oder
nach speziell vereinbarten Akkordpreisen.

ITI. Glaserarbeiten.

Die Verglasung der Lichtoffnungen soll bei Neubauten womdglich vor
dem Legen der FuBbdden durchgefiihrt werden, und zwar wenigstens in solchem
Umfange, dafl die Fullbéden vor den Niederschligen geschiitzt sind.

1. Verwendung der verschiedenen Tafelglassorten.

Die im I. Band, Seite 89 bezeichneten Tafelglassorten erhalten zumeist die
im folgenden angegebene Verwendung:

Das ordindre Tafelglas (Lagerglas), das nur in kleineren Tafeln
erzeugt wird, dient zur Verglasung der gewdhnlichen Licht6éfinungen, und zwar
das einfache, 1'7 mm- starke Tafelglas fiir solche Fenster, welche nur der normalen
Beniitzung, nicht aber einer gréferen zufilligen Beanspruchung ausgesetzt sind;
das doppelte, 34 mm dicke Tafelglas zur Verglasung von Lichtofinungen, bei welchen
infolge ihrer Lage eine zufillige, stirkere Beanspruchung nicht ausgeschlossen ist,
wie z. B. bei Haustiiren u. dgl. Das drei- und vierfache Lagerglas dient fiir jene
Verglasungen, bei welchen eine stirkere Beanspruchung héufiger eintritt, z. B. fiir
Dachoberlichten, Glasdécher u. dgl. oder auch zur Schalldimpfung bei Telephon-
kammern.

Die Dicke der Glastafeln, welche moglichst gleichmiBig sein soll, wird durch
Ubereinanderlegen von fiinf Tafeln gemessen. Diese fiinf Lagen miissen beim ein-
fachen Glase mindestens 85 mm, beim doppelten 17 mm und beim dreifachen
255 mm stark sein. ;



