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zu einem drehbaren System verbunden, welches eine beliebige Stellung der Brettchen
ermoglicht. Mit der Aufzugsvorrichtung kann man die Jalousien in beliebiger Hohe
fixieren. -
Diese Jalousien konnen auch in einem im Henstersturze vertieft angebrachten
Jalousiekasten verdeckt hidngen (Fig. 3, T. 57).

Holz- oder Stahlblechrollbalken erfullen an der AuBenseite der nach innen
aufgehenden Fenster angebracht, den gleichen Zweck viel besser, besonders an den
Wetterseiten, wo sie gleichzeitig auch das Fenster vor Schlagregen schiitzen. Die
Konstruktion derselben ist im Kapitel Bauschlosserarbeiten erldutert.

6. Abortsitzspiegel.

Die Verkleidung der Abortsitze kann, wenn keine freistehenden Abortgainzen
Verwendung finden, nach Fig. 26, T. 51, mit 275 bis 3 ¢m starken Kiefern-, Lirchen-
oder Eichenbrettern erfolgen, welche an der AuBlenseite gehobelt und mit Kinschub-
leisten zusammengeleimt werden. Die Verkleidung soll bis zum Mauergrunde reichen
und dort mit Bankeisen befestigt werden. Der Abortdeckel wird aus einem Stiicke
zumeist harten Holzes verfertigt.

Manchmal werden auch die Wandflichen der Abortzellen mit FEries und

Fiillungen verkleidet (Fig. 2, T. 68).

C. Ubernahme von Bautischlerarbeiten.

Behufs Ubernahme tadelloser Tischlerarbeiten muf3 schon wihrend der
Ausfiithrung folgendes beachtet werden:

1. Das verwendete Holz soll gesund, gerade gewachsen, feinjdhrig, gut aus-
setrocknet und moglichst astfrei sein; Eichenholz soll ausgewittert oder kiinstlich
vom Safte befreit sein.

2. Die Négel und Holzschrauben sollen aus zdhem, sehnigem Kisen sein.
Die Néagel sollen mindestens 2%%4mal so lang sein, als die Dicke der anzunagelnden
Holzteile betragt.

3. Die Holzflichen miissen rein a,bgeschhffen ohne Einstiickungen oder
bedeutende Verkittungen sein und diirfen keine grofieren Aste aufweisen.

4. Alle Verbindungen miissen g en au zusammenpassen und mit harten,
-eingeleimten Holznégeln verbohrt sein. Fiillungen sollen die freie Bewegung gestatten
und an den Réndern mit der entsprechenden Farbe grundiert sein; eingeschobene
Federn sind am besten aus Buchenholz zu verfertigen. |

5. Bei FuBBboden miissen die Bretter parallele, dichtschlieBende Fugen haben,
mit Schutt voll unterstopft sein, womoglich mit der Kernséite nach unten
liegen und solid genagelt sein. Nach dem vollkommenen Austrocknen der FuBboden-
bretter diirfen die Fugen nicht groBer sein als 19, der Brettbreite. Bei grilieren
Fugenbildungen mufl der Unternehmer verpflichtet werden, den Fullboden um-
zulegen.

6. Alle Verkleidungen sollen iiber den Verputz greifen.

Tor-, Tiir- und Fensterfliigel miissen so angepalit sein, dal} sie nach dem
 Anstreichen dicht schlieen, aber nicht spannen.

7. Alle Kcken und Kanten miissen rein, diirfen also nicht abgestofen sein.

8. Bei solchen Arbeiten, welche mit Beschligen zu liefern sind, sollen von
letzteren stets Muster abverlangt werden.

D. Verdienstberechnung fiir Bautischlerarbeiten.

1. Tiiren und Fenster sind nach m? der Stocklichte, inklusive Kémpier 2
rechnen. Kiir gebogene Stiirze wird fiir den betreffenden Teil ein Zuschlag ge-
leistet, und zwar fiir segmentformige 209, fiir halbkreistormige 409%,.
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2. FuBboden sind nach m? der wirklichen Fliche — bis zum Mauergrunde
gemessen — zu vergiiten; die Sesselleisten werden nach Léngenmetern des wirk-
lichen Ausmales separat vergiitet. |

3. Wiinde, Wandverkleidungen, Lambrien usw. sind ebenfalls nach m? der
wirklichen Fliche zu berechnen.

1 In den beziiglichen Kostenvoranschliagen ist zu bemerken, ob die Leistungen
-~ samt Lieferung zur Baustelle und mit oder ohne Anarbeiten verlangt werden.

[I. Bauschlosserarbeiten.

Die Arbeiten des Bauschlossers waren frither in Sechmiede- und Schlosser-
arbeiten geteilt; der Schmied verfertigte die grioberen Arbeiten, wie Schlielen,
Klammern usw. ; der Schlosser die feineren, wie Beschlige, Schldsser, eiserne Fenster,
Tiiren u. dgl Alle diese Arheiten besorgt heute der Bauschlosser. Schwerere Eisen-
konstruktionen, wie eiserne Dachstiihle, Decken- und Briickenkonstruktionen, werden
in eigenen Eisenkonstruktionswerkstitten hergestellt. .

Der Bauschlosser verarbeitet Schmiedeeisen, GuBelsen Stahl, Kupfer, Messing
und Aluminium in den im Handel gebréduchlichen Formen (swhe Baustoffe im I. Band
und T. V. und VI).

Die Bearbeitung der Metalle, d. i. das Formen, Teilen und Verbinden
der einzelnen Stiicke kann im kalten oder warmen Zustande durch H&mmern,
Schmieden, Pressen, Feilen, Bohren, Drehen, Hobeln, Schneiden, Kriasen, Schleifen
usw. erfolgen.

Die Verbindung der einzelnen Metallstiicke kann entweder dauernd
bewirkt werden durch Nieten, Schweillen oder Lioten oder lose durch Zusammen-
schrauben oder Zusammenkeilen.

A. Eisenverbindungen.
1. Dauernde Verbindungen.

(Tafel 59.)

Das Nieten. Dieses kann entweder so erfolgen, dal die zu verbindenden
Teile direkt mit Zapfen und Loch zusammengesteckt, und die vorstehenden Zapien-
teile durch Hammern breitgeschlagen (vernietet) werden (Fig. 1), oder so, dab
zwei oder auch mehrere flach iibereinanderliegende Kisenteile gleichmébig durch-
locht und mit Nietndgeln (Nietbolzen) zusammengenietet werden (Iig. 2 und 3).

Die Nietkopfe konnen entweder iiber die Eisenteile vorstehen oder sind in
dieselben versenkt. Im ersteren Falle (Fig. 2 b) verwendet man beim Nieten ent-
sprechende Unterlagen und Kopfstempel, welche Vertiefungen haben, die der Form
der Nietkopfe entsprechen. Im letzteren Falle werden die Nietlocher an den dulieren
Rindern kegelformig erweitert, in diese Erweiterung die Nietkopfe versenkt und
schlieBlich die etwa noch vorstehenden Teile der Nietkopfe rein abgefeilt (Fig. 2 a).

Das Nieten erfolgt entweder durch Hammern oder mittels eigener Niet-
maschinen durch Druck.

Kleinere Nieten werden kalt, grofere aber erwidrmt eingesteckt und genietet;
bei den warmen Nieten ist darauf zu achten, daB die Nieten nicht iiberhitzt oder
gar verbrannt werden. Die erwidrmten (weiBglithenden) Nieten ziehen sich beim
Erkalten zusammen und fiillen daher nachher das Nietloch nicht vollkommen aus.
Die kalte Nietung ist daher in dieser Beziehung der warmen vorzuziehen; sie ist
aber schwieriger durchzufiihren und zeitraubender, eignet sich daher blol fiir
kleine Nieten (Blechnieten).

Das SchweibBen. Dieses besteht darin, dafl die zu verbindenden Teile
bis zur Weilglithhitze erwirmt und in diesem Zustande mit dem Hammer gleichsam




