IL Teil.

Der Ausbau.
I. Bautischlerarbeiten.

| Der Bautischler verfertigt bloB3 jene Holzarbeiten, bei welchen die sichtbaren
. Flachen gehobelt, eventuell geschliffen und die Verbindungen meistens geleimt
werden, z. B. Fullboden, Wandver]dmdungen Fenster, Tiiren, Tore usw., wihrend
die ubrlgen im Hochbaue vorkommenden, griberen Holzarbeiten zu den Zimmer-

- mannsarbeiten zihlen.

Die Bautischlerarbeiten miissen in den Werkstatten ausgefiihrt, im trockenen
Zustande auf das Bauobjekt geliefert und daselbst bei trockener Witterung oder
unter Dach angearbeitet werden. Bei Neubauten sollte man die Tischlerarbeiten
erst nach dem Austrocknen des Mauerwerkes anarbeiten, weil das Holz die Feuchtig-
keit anzieht und dann aufquillt.

Im allgemeinen werden fiir Bautlschlerarbelten die einheimischen Nadel-
holzer, und zwar gewohnlich Fichten- und Tannenholz verwendet. Fiir jene Kon-
struktionsteile aber, welche der Nisse ausgesetzt sind, ist das harzreiche Kiefer-
oder Lirchenholz und fiir die der Abnutzung stark ausgesetzten Teile hartes, zumeist
Kichen-, Eschenholz u. dgl. anzuwenden. Fiir Luxusarbeiten kommen auch andere
Holzsorten in Gebrauch.

Tadellose und dauerhafte Tischlerarbeiten erfordern ein gesundes, gut aus-
getrocknetes, gerade gewachsenes und wenig dstiges Holz mit engen Jahresringen.

Durch Anwendung von geeigneten Verbindungen ist das Arbeiten des Holzes
(das Ausdehnen, Schwinden und Werfen) fiir den Verband der Baukonstruktions-
teile moglichst unschadlich zu machen. Die sichtbaren Holzflachen miissen durchaus
rein und glatt gehobelt und mit Bimsstein bzw. Glaspapier abgeschliffen werden.
Verkittungen oder Kinstiicklungen sollen nicht vorkommen. HEtwaige gelockerte
Astansdtze sollen durchgestoBen und durch eingeleimte, harte Holzstiicke ersetzt
werden.

A. Verbindung der Holzteile.
Diese kann auf verschiedene Art erfolgen.

1. Verbindung mit Eisen- oder Holzniigeln.

Die zur Verwendung kommenden eisernen Nagel sollen moglichst
‘diinn sein, schmale, jedoch starke Kopfe haben und so tief in die Verbandteile
eingeschlagen werden, dal} die Kopfe im Holze versenkt liegen. Fiir dicke Eisenniigel
mull vorgebohrt werden, damit das Holz nicht zersprengt werde.

Von den Eisenndgeln sind die geschmiedeten den Drahtstiften vorzuziehen,
weil erstere kegelformig zugespitzt sind, sich daher fester zwischen die Holzfasern

elnzwangen.
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Holzerne Nédgel werden aus hartem Holze scharfkantig geschnitzt,
unten etwas zugespitzt und in die etwas schwécher vorgebohrten Liocher getrieben,
vorerst aber in heillen Leim getaucht. Der Nagel zwingt sich dann mit den scharfen
Kanten in das weiche Holz ein; die iiber die Verbindung vorstehenden Nagelteile
werden abgehobelt. Bei harten Holzern werden die Nagel nicht scharfkantig, sondern
rund geschnitzt, weil sie sonst das Bohrloch nicht ganz ausfiillen.

2. Yerschrauben mit Holz- und Muftterschrauben.

Durch Verschrauben wird eine festere Verbindung als mit Négeln zwischen
den Holzteilen erzielt, welche nach Bedarf durch Aufschrauben gelockert oder
selbst ganz gelost werden kann. Fiir jede Schraube muf} ein Loch vorgebohrt werden,

welches enger und kiirzer ist als die Dicke und Lénge der betreffenden Schraube.

Die Schraube wird dann mit dem Schraubenzieher oder mit der Bohrwinde so weit
eingedreht, dafl der flache Kopf biindic mit der Holzfliche liegt.

Eine festere Verschraubung kann mit Mutterschrauben bewirkt werden;
die Locher miissen dann den gleichen Durchmesser wie die Schraubenbolzen haben
und durch die ganze Holzkonstruktion reichen; fiir den Kopf und die Mutter des
Schraubenbolzens werden Vertiefungen ausgestemmt oder ausgebohrt, so dall diese
im Holze ganz versenkt liegen. Unter die Schraubenmuttern miissen zur Ver-
minderung der Reibung kleine, eiserne Unterlagsplattchen gelegt werden. Die
Schraubenmuttern sind gewohnlich kreisrund und mit 2 Schlitzen versehen, um sie
mit einem entsprechenden Schliissel anfassen zu konnen.

3. Holzverbindungen bei Tischlerarbeiten.
(Tafel 51.)

Die bei den Zimmermannsarbeiten erliuterten Holzverbindungen werden
vielfach auch vom Bautischler angewendet, doch miissen sie sehr genau her-
oestellt sein, sie werden zumeist noch geleimt und mit Holznégeln verbohrt.

Man unterscheidet nach der Lage und Inanspruchnahme der Verbandfeile
Verbindungen zum Verlingern, Verbreitern und zum Verkniipfen der Holzteile.

Zum Verlangern der Holzer wird vom Tischler vielfach die Uber-
blattung, der gerade und der schrig abgesetzte Zapfen, Fig. 1 @ und b, und der Teufels-
schluB}, Fig. 2, angewendet. Der gerade und schrige Sto3 wird nur iiber einer Unter-
lage angeordnet und die Holzteile meistens auch auf diese genagelt, z. B. bei den
FuBboden.

Das Verbreitern erfolgt zumeist parallel zu den Holzfasern und wird

durch das Fugen, Messern, Falzen, Nuten und Federn bewirkt (s. T. 2, Fig. 20,

21, 26 und 27). Zur Verstiarkung derartiger Verbindungen werden iiber die ganze
Breite reichende.Einschubleisten nach Fig. 3 oder Hirnleisten nach Fig. 4 @ oder
AnfaBleisten nach Fig. 4, T. 51, entweder mit oder ohne Zapfen angeordnet.

GroBere Flachen werden solider und dauerhafter mit einem ganzen Rahmen
(Fries) umgeben, welcher die gefugten und geleimten oder gefalzten ,,Fiillungen™
in entsprechenden Nuten aufnimmt. Die Fig. b @ zeigt eine solche, auf einer Seite
biindige Verbindung und Fig. 55 die gleiche Verbindung mit verstehenden und
profilierten Frieskanten, wie selbe meistens bei Tiiren Anwendung findet. Die
Fiilllungen diirfen nicht strenge in die Nuten des Frieses passen; es mull vielmehr
ein kleiner Zwischenraum zur Ausdehnung des Holzes vorhanden sein. Werden
die Holzflachen gestrichen, so mufl man noch vor dem Zusammenpassen die Rander
der Fiillungen mit der gleichen Farbe streichen oder beizen, weil sonst beim Kin-
trocknen des Holzes ganze Streifen von ungestrichenen Holzflichen sichtbar wiirden.

Beim Verkniipfen der Holzer konnen dieselben entweder in ein
und derselben Flucht liegen oder sie konnen senkrecht oder auch schief zueinander
stehen. Im ersteren Falle wird haufig die zusammengeschlitzte Ecke (Fig. 9) oder
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die stumpfe oder zusammengeschlitzte Gehrung (Kig. 10 und 11)
oder die Kreuzgehrung (Fig. 12) oder endlich der Nutzapfen mit
K eil (Fig. 15) angewendet, wahrend im letzteren Falle der Verband mit der durch-
gehenden oder verdeckten Verzinkung (Fig. 6 @ und b) oder mit der Verzaptung
(Fig. 7) oder Vergabelung (Fig.8) oder durch die Verbindung mit Nut oder Grat
nach Fig. 13 @ und b bewirkt werden kann.

4. Das Leimen.

Das zu leimende Holz muf} gut ausgetrocknet sein und die Holzflichen miissen
gut zusammengepalit werden. Hartes Holz wird an den zu leimenden Flichen mit
dem Zahnhobel rauh gemacht. Bei Hirnholz und porisem Holze sollen die zu

~ Jeimenden Stellen zum Zwecke des SchlieBens der Poren vorerst mit schwachem
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Leime getrinkt werden. Die Verbindungsstellen werden dann mit gut gekochtem
(aber nicht angebranntem), dinnfliissigem Leime bepinselt und mit
Schraubenzwingen, Keilbocken u. dgl. fest aneinandergedriickt und sodann in
einem warmen, trockenen Raume 3 bis 6 Stunden stehen gelassen, worauf man die
Pressen losen kann. Die Leimfuge muf} sehr diinn und kaum sichtbar sein,
weshalb man keinen dickfiiissigen Leim verwenden darf.

Bei hartem Holze und kleineren Flichen wird der Leim etwas dicker gemacht
als bei weichem Holze und groflen Flichen; der Leim mul} aber immer noch gut
flieBen, weil zu dicker Leim niem als so gut bindet wie diinnfliissiger und weil
bei dickem Leim die zn leimenden Teile leicht aus der richtigen Lage gleiten.

Durch Beimengung von Leinélfirnis in heilifliissigem Zustande kann der Leim
oegen die Einwirkung von Nisse widerstandstihiger gemacht werden.

Das Leimen soll nur in trockenen, warmen Réumen geschehen; die zu leimenden

- Flichen sollen womdoglich vorgewdrmt werden. Gut geleimte Flachen diirfen sich
- durch Kraftanwendung nicht trennen lassen.

Der Leim wird mit dem entsprechenden Wasserquantum in Tiegeln (Leim-
pfannen) langsam eingekocht; beim Kochen ist er sorgféltig zu riihren, damit er
nicht anbrennt. Man hat auch Leimtiegel, welche in ein mit Wasser teilweise gefiilltes
Gefall ganz eintauchen; eine kleine Spiritusflamme, manchmal auch Dampt, erhitzt
das Wasser, bringt dadurch auch den Leim langsam zum Kochen und erhilt den-
selben stets warm und fliissig.

Zu lange gekochter oder zu oft aufgewiéirmter Leim nimmt zuviel Sauerstoff
von der Luft an und verliert dadurch an Bindekratt.

B. Verschiedene Bautischlerarbeiten.
1. FuBlboden (Dielen).

BretterfuBBboden erhalten griofitenteils eine 10 bis 15 em hohe Unterfiillung
von Mauerschutt, Sand .oder feinem Kieselschotter, in welche die Polsterhilzer
zum Festnageln der Fullbodenbretter eingebettet werden; nur in untergeordneten,
leichten Gebduden befestigt man manchmal die FuBbodenbretter direkt auf die
Deckentréame. |

Diese Unterfiillung muf}, besonders wenn sie auf Holzdecken als D e ¢ k e n-
beschiittung aufgebracht wird, trocken und frei von vegetabilischen Stoffen,

~ Ungeziefer und groBeren Steintriitmmern sein. Mauerschutt, welcher hdufig Un-

geziefer enthilt, soll vor seiner Verwendung als Deckenbeschiittung aut geeigneten
Pfannen so lange erhitzt (gerdstet) werden, bis alle Keime vernichtet sind. Nachdem
dies aber sehr umstéindlich und unverliaflich ist, moge man von der Verwendung
unreinen Mauerschuttes lieber ganz absehen.

Bei nicht unterkellerten Gebduden sollen Bretterfullboden im Krdgeschosse
direkt unter der Beschiittung eine wasserdichte Isolierschichte erhalten, welche
das Aufsteigen der Erdfeuchte verhindert. Hohlbéden, d. h. Hohlrdume unter



