
45% DES MACHINES LOCOMOTIVES. 

(ig. 528), sorte de gros boulons portant quatre ecrous serres sur 
de fortes oreilles venues de fonte avec la boite A tiroirs. 
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Les tiges des pistons et 
des tiroirs traversent les 

fonds des eylindres et des 
boites a vapeur ‘et doivent 

glisser sans donner issue A 
la vapeur dans les ouvertu- 

res qui y sont menagtes. A 

cet effet, I’on munit ces ou- 

vertures des tuffing-box, ou 

boites ü etoupes, cavites cy- 

lindriques dans lesquelles on 

comprime des tresses de 
chanvre enduit de suif, au 

moyen de couvercles serrös 

par deux boulons. Les par- 

ties metalliques qui sont 
exposees A elre froliees par 

les tiges doivent e@ire en 

bronze, afın d’öviter une 

usure trop rapide de ces ti- 

ges. Dans ce cas, le fond est 

garni d’un grain G (fig. 529) 
et lecouverele tout entier est 

fait avec cet alliage. Des 

godets servent ä graisser 

Fig. 528.—Cylindresextörieurs avee tiroirsinterieur s. lV’appareil. 

Les tiroirs sont generalement en fonte, quelquefois en bronze, 
La fonte de bonne qualite, ne donnant pas lieu ä plus de frotte- 

ments que le bronze et coütant moins'cher, obtient gensralement 

la preference. Nous avons deja deerit sommairement la forme et les 

fonclions des tiroirs, nous allonis entrer dans quelques developpe- 
ments :a.cet egard. 

Les figures 550, A, B, C, reprösentent les trois positions princi- 

pales que peut prendre le tiroir. Dans lafigure A, lavapeur qui rem-


