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Vergütungs- ChromnickelstahlVCN35 Vornorm-Entwurf

  

 

 

 

 
 
 

  
 
         

550°für den hartvergüteten bezw.
auf550 -620°für den zähvergü-
teten Zustand, Ablöschen in 5
oder Wasser. Die Anlaßdaverrich-
tet sich nach der Größe der Teile.
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Gehärtetbei850°Cels. in OJ u.aleauf:

      
300 400 500

Erläuterungsblatt Kr 6602
Noch nicht endgültig Kraftfahrbau Bl.%

Chemische it Ä
eg, Physikalische Eigenschaften

©

Nohlenstof |025-940 Zugfestigkeit'Streckgrenze |Bruchdehnung %o
- Zustand 9Nickel |3,52925 rd hg/mm2 \ugperhgheit| 1: 5d «0a Yrmerkungen

Chrom |07520,20 % 2g0* berechnet ausgeglüht £80 Kar; ei
Mangan 64-08 Brinellkärte

Silizium £0,35 lkähvergütet 75-90 75; 74-70

Schwefel \jesg035| E
Phosphor Yang hortvergütet 90-705 ER 72,=0.

Beispiel:
Vergütungsschaubild eines Vergütungs- Chrom -
nickelstahls VCN35 der chem.Zusammensetzung:

Behandlung: c Ni 202... Mn223l
EIER 032° 35...088.2062% 0,24
Schmieden. Ag/mm? —— ASE %Yo

Schmieden: 1050 -850° (hell- ich:
gelbrot), bei Gesenkschmiedung 740 vergeenpstaeh re 70
1st zur leichten Formgebung eine Festigkeit
vorsichtige Euuge bis 7100° = —
fheligeib]aulassig, [ohe Tempera- | NS
turen nicht lange halten. Geschmie- 720 x< 60
dete Teile möglichst langsam erkal- rare4 e
ten lassen. : | | | L ar

N * ..Glchen: S = Einschnürung 41 500 ;, SO

Um den Stahl leicht bearbeitbar S %, 3
zu machen, glüht man ihn jenach* 8 x S
Form und Querschnitt und gewünsch- S IN 2
tem Weichheitsgrad Zundmehrr I 80 400,9 iQ
Stunden beird‘ 630° und läßt ihn 3 IBrinettnärte N x 3
möglichst langsam erkalten. S < -—_ S

. & SS N NS l300 SOVergüten. S 60 3-2 303
Gleichmäßig und durchgreifend "3 N 5 S

je nach Größe des QAuerschnitts, 8 5 S
auf800 - 850° erwärmen, inöl .S 200 S
abschrecken, anlassen auf500- N #0 20&

600 700° Cels.

EZZ Anlaßgebiet für hartvergütet
SI Anlangebiet für zähvergütet

Fachnormenausschuß der Kraftfahrindustrie
   
 

V?)KrK 607 Durchgangsstücke

Bild 55

V:?)KrK 608 Winkelstücke

V?2)KrK 609

V?)KrK 610

V2)KER 617

T-Stücke

Kreuzstücke

Lötstutzen mit Ansatz

?2) Besonders für den Lastwagenbau.
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