-2\
=1 F

( =

N

=z’

Vergdtungs-Chromnickelstahl VCNI5 Vornarm-Entwurf
Erlduterungsblatt Kr G 602
Noch nicht endgdiltig KHraftfahrbau Bl.4
Chemische . .
Za.rammg;uefzung Physikalische Eigenschaften
O
Nohtenstof |025-040 Cugfestigreitiirechgrenze \Bruchdehnung %
- Zustand
Hickel |352925] Z70 | hafmm? |pgfoSeneit] (=5d | t=70d Pomerhungen
Chrom |97520,20 - Z pp * berechnel aus
gegliht £ 80 ¥ X
Mangan | G4-08 Brinellhdrte
JSilizium | £0,35 |zdhvergitet 75-90 75 74-70
JSchwefel |je< 035 5
Phosphor zaéra/:lgro_eﬂ iortvergitet | 90-705 75 72-8.
Beispiel:
Vergdtungsschaubild eines Vergdtungs-Chrom -
nickelstahls VCNJI5 der chem.Zusammensetzung:
Behandlung: Ges N 5 O M i e S
03 35 088 062 024
JSchmieden. hkg/mm? — e %
JSchmieden: 1050 -850° [hell- ick:
gelbrot/, bei Gesenkschmiedung 740 Ver.lruch':;fuc/r iradec d0 ip ¥ 70
15t zur leichten Formgebung eine Festigheit
vorsichtige frh/'{zu//}q bis 7100 ° A —
/be/(_qe/bi zuldssig. Hohe Tempera- I Q
turen nicht lange halten. Geschmie- 754 < 60
dete Teile moglichst langsam erkal- Jtrech_frenze - g =
ten lassen. % | I % ¥ Z 8r
Gliiben. ;&: £ Einschnéirung ._l.,'( 500 >
S 700 7 50 3
Um den Stahl leicht bearbeitbar D /& i
zu machken, gliht man ihn je nach~ g 4 <
Form und Querschnitt und gewinsch- S /\ E
tem Weichheitsgrad 2 und mebr 3 gg 20015 &
JStunden bei rd. 630° und lalt itn R brinetthdrte \ W ® x
méglichst langsamn erkalten. S B S
; 3 NN N
Vergdten. S, 60 N_$19% 5 §
Gleichmafig und durchgreifend 5 \ S S
Je nach Grofle des Querschnitts, \i'i SHELS §
auf 800 - 850 ° erwdrmen, in Ol .3 ool S
abschrecken, anlassen auf 500- N 40 208
5500 fir den hartvergiiteten bezw. Dehnung ((=5d, >
auf 550-620° fiir den zahvergd- > e
teren Zarlacl. Abloschenss O *Q
oder Wasser. Bje Anlalidaver rich- e 7004,
tet sich nach der Gréfe der Teile. Deﬁlnun_ql (1= I70:1/
Il Z
0 Gehdrtet bei 850° Cels. (n 0/ u.angelassen quf:
Joo 400 S00 600 700° Cels.
VZA Anlaligebiet fir hartvergitet
X dnlafigebiet fir zahvergditet
Ohtober 7926 Fachnormenausschull der Hraftfahrindustrie
Bild 55
V?) Kr K 607 Durchgangsstiicke
V2) Kr K 608 Wainkelstiicke
V2) Kr K 609 T-Stiicke -
V2) KrK 610 Kreuzstiicke
V2)Kr K 611 Lotstutzen mit Ansatz

?) Besonders fiir den Lastwagenbau.
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