pes Mittelalters, al8 Kivchen, Nathhdaufer, Thove, Wohnge-
biude u. §. . Died eigen.

Der Styl der Badfteinbauten ded Mittelalters in Deutjd)-
land, talien u. . w. unterjdeidet fich wefentlich von den
Canbditeinbauten diefer Jeit.

Nach der Natur des gebrannten Steins, der fid) verhlt-
nifmdpig nur in fleinen Stiden herftellen 1afst, find die Glie-
der fletner und feiner al8 beim Sanbdfteinbau, aber defto wiel-
faltiger und 3ablreicher, da bie grofere Leichtigfeit Der Herftel-
lung gebrannter Steine einen grofen Neichthum in Gliederung
und Ornamentif, weldhe oft gange Flachen bedectt, Julifst. Die
Yusladung der Gefimje und Ornamente ift jedod) bei bdie-
fem Material befdhrantter ald beim Sanbditeinbou.

Bur Bildung von reiden Gliederungen su Sefimfen, Thite-
und Fenftergewdnden und BVogenfriefen u. §. w. wandte man
febr gute Fovmfteine an, und bei reicheren Vauten mobdellivte
man auch die Theile fret, die fich nicht duvch wiederholte Ab-
preflungen Berftellen liefen.

Ansfithrung des

Die Baudenfmiler ded Mittelalters find in vielen vovtreff-
lichen Werfen befchrieben und durdy Seichnungen ex(dutert, and
ift mannigfach) davin der worziiglichen Fechnif, weldhe die A=
ten bei usfihrung ihrer Vacftein=Rohbauten angewandt,
Crwdhnung gefcheben. Aber auch von wefentlichem Nuben ift
bie Angabe der Mittel, um danady gleiche und beffeve Roh-
bauten in Der Jebtzeit ausfithren zu fonnen.

Gine praftije Anleitung, wie Vadftein - Rohbauten in
gleicher Weife jorgfiltig und jchon und allen Anforberungen
gentigend auszufithren, und welde Crforberniffe hierzu nbthig
find, with in Folgendem gegeben werden.

Material,

Bu einem {hdnen und dauerhaften Jiegel-Rohbau ift vor-
aiigliche Giite des Materiald unbedingtes Crfordernifs, da ohne
Abpuy die Mauerfliden und jomit die Siegel den {teten du-
fpern Cinflitffen der Witterung unmittelbar ausgefest find, wel-
chen fie widerftehen mitffen.

Bur Ausfithrung eines jdhdmen und dauerhaften Biegel- -

robbaues ift es daher durchaus nothwendig su wiffen, welde
Anforderungen man an ein gutes Material nad) Maafgabe
per vervollfommuneten Biegelfabrifation ju machen berechtigt
ift und in welder beften Weife die verjdhiedenen Biegelgat-
tungen zum Nobbau erzeugt werben, um eine wedmdpige
LBerwendung Dderfelben u exmdglichen.

Der Architeft mufy fid) daber uvor bdiejenige Kenntnifs
von Der Darftellung der feinen Biegelgattungen, der einfachen
und complicivten Profil-CSteine aneignen, die ihn befdhigt,
die Chablonen 3u bden bendthigten Steinen eines Iohbaues
awedmipig anzugeben und den Wmfang der Arbeiten jur Her-
ftellung Dderjelben richtig zu witrdigen.

Bu den Jiegelrohbauten im Mittelalter {ind in Der Regel
Biegel von audgezeichneter Gitte verwandt, deven Maffe ge-
borig durchgearbeitet, gejchlemmt und hart gebrannt ift. Selbjt
unweit der Kifte De§ Meeres, im Norden und Often wvon
Dentjchland, wo der Witterungsdwedhfel fdhroffer und erfts-
render al8 im Binnenlande auf Vauwerfe eimwirft, findet

Wenn beim Sandfteinbau, wo jedes Stitck bejonders be-
arbeitet werben mufs, eine grofe Wbwedyjelung natinlich ift,
fo bilbet fidy beim Vackfteinbou eine grofie Mannigfaltigheit
ourdy Bujammenfebung einfacher Fovmen, und mit einfachen
Mitteln (aft fich oft eime veiche Wirfung evzielen.

An Den Gebduden von Vacdfteinen in Jtalien findet man
im Allgemeinen eine feinere Detailbilbung ald an den Ge-
biuden von Vacfteinen in Deutjchland, die meiftens derber
und dem Klima mehr anpaffender ift *). Friefe und Cinfaf-
fungen {ind bei den Gebduden in IJtalien hiufig mit in Mor-
tel gefepten Plattdhen mojaifartiy belegt und reich mit Laub-
werf und Figuren geziert, wdabhrend bei den Vacfteinbauten
in Dentjhland diefe Cinfaffungen nur aus ftetigen Gliedern
befteberr, deren Steine mit der Mauer im Verbande wver-
fest find.

Gelten finbet man in Mirtel gefebste Piittchen und dann
greifen fie 3—4 Boll und tiefer in die Maumer ein.

Backftein- Rohbaues.

man gange Mauerflachen an Kivchen, Thoren und Wohnge-
biuden w. |. w., die nacdhy Jabhrhunderten nod) gegenwiirtig
fchdn und in vdllig unbejchadetem Buftande mit nody gejchlof-
fenen Fugen und ohne einen eingigen verwitterten Stein fich
befinden. Selbft die oft mit einer feinen, theegrimen Moos-
art dibergogenen Fldchen, die die Feuchtigleit und Ndffe (in-
ger bergen, eigen faum vevwitterte Steine.

Die bei den Jiegel-Fohbauten im Mittelalter verwandten
Biegeln {ind gegen unfeve jepigen grofer und ftavfer. Man
findet fie wom 111—15% Zoll inge, 5L—71 3oll Breite
und 83—382 Boll Stife. Vei Gliederungen find fie oft
111 Boll ftarf und entfprechend breit und lang.  Gingelne
Gtirfe fommen jedod) in weit Hedeutender Grisfe vor: Squl-
chen won 532 Zoll Durchmeffer und 27— 302 Zoll Linge; aud
plattenformige Steine haben oft eine bebeutende Grife.

Ungeachtet der Grdfe der Jiegel jind diefe febhr qut durch-
gebrannt, meiftens dunfelroth, felten gelblich von Farbe.

Die glafivten iegel {ind von ausgezeichneter Giite und
die Glajur, IJabhrhunderte Den Wirfungen der Atmojphdve aus-
gefetst, feft und unverfebyrt.

Auch die guweilen verwandten marmorivien Jiegel, duvd)
Mengung verjchiedener Thonarten evzengt und hart gebrannt,
findet man nody gut erhalten.

Jnsbefondeve in newever Jeit ift man vielfach bemiiht,
Den Bactjtetn - Rohbau wieder gur Geltung und Aufnabhme
gu bringen. DOurd) die mebr allgemein vorvgejdyrittene Bie-

#) Man vergleiche:

Runge, L. Veitrige jur Kenntnify der Badftein-Avdjiteftur Jtaliens.

Gifenmwein. Nordbbeutjdhlands Badfteinbau im Mittelalter.

Boifferée. Dentmale ber Baufunft vom 7—15ten Jahrhundert am Nieder-
Rhetn.

Puttrid) u. Gepfer. Denfmale ber BVaufunft des Mittelalters in Sadyfen.

Moller, Dr. . Denfmiler der deutfhen Baufunit.

Kallenbad). GChronologie der deutid)-mittelalterlichen Bautunit.

Heideloff. Die Ornamentif deg Mittelalters und Sammbhimg ausgemwihlter
Lerzierungen und Profile byzantinijdher und deutfcher Avchitektur.

Hoffftadt. Oothijhes Abc, d. i. Grundregeln des Gothijden Styles.

Stat u. Ungewitter. OGothijdhes Mufterbuch, enthaltend Aufnahmen von De-
tails mittelalterlicher Gebiubde.

Adbler. Mittelalterliche Badiftein-Bauwerfe Hed Preufifhen Staats.



gelfabrication und die Technif witd Ddiefe Vauweife, deren
Formen lediglich aus der Conftruction hervorgehen, wm Vie-
leg evleichtert.

A Gegenden, wo der Vacfftein-Rohbau jdon feit ldn-
gerer Seit in allgemeiner Anwendung ift, ift aud) die Siegel-
fabrication mehr auf eine mdglichft Hohe Stufe der Vollfom-
menbeit gebracht worden und haber hierzu jelbit eingelne grof-
artige Bouwwerfe, im Rohbau ausgefithet, einen aujerorbent-
lichen Ginfluf auf Ausbildung der Jiegelfabrication und ber
Tedynif ausgeitbt.

Vei einem weniger guten Matevial, welches den dufern
Ginfliffen der Witterung nidht u widerftehen vermag, aud
vidfichtlich Der Form Ddeffelben ein accuvated nnd jauberes
Maern nicht 3uldpt, wird man immer gendthigt jein, bdie
aug der Conftruction hervorgehenden Formen nicht obne du-
fern Abpupy 3u belaffern.

Wenn auch anfangs der Vackftein- Rohbau wegen bded
nothwendig Beffern Materials, dev accuvaten und jaubern und
peshalb ettvaubenden rbeit, grofere Koften als der Pusbau
erfordert, fo werben diefe anfdnglichen Mehrfoften oft willig
aufgewogen durc) den Wegfall der faft alljibhrlich etntreten-
ben, nicht felten wegen Der Hobe foftipieligen Repavaturen
an den Gebiuden mit Abpup.

Sn fimitlerijcher Vezichung ift es, abgefehen von den For-
men, die man durc) den Pupy mit Kalt, Gyps, Cement . i. w.
ebenfalls Derftellen fomnte, namentlich die Favbe der Jiegel,
perenn Kraft und Frijche eine Wirfung erveichen Idpt, wie
man fie durd) Malerei auf dem Pub Fu erzielen nidht im
Stanbde ift.

Qe nad) Ordfe und Veftimmung eines Gebiudes fom-
men beim Siegel-Nohbau mehr oder weniger verjchiedene SGat-
tungen von Biegeln ur Vevwendung.

Bu dem eigentlichen Kern dev Mauern werden getwdhn:
liche gute iegeln verwendet. Die dufseven Slichen der Mauern
werben dann mit dauerhaftern in den Kanten und Flachen
jauberer und accurater beavbeiteten Steinen verblenbdet, theild
e§ Beflern Anjehens wegen, theild um die Feudhtigleit nicht
fo leicht eindringen 3u laffen. Die Verblendyiegeln haben ge-
wobhnlich glatte Fldchen und find dichter in dev Maffe, wih-
rend gewdhnliche Siegeln mehr pords und fo fir das Auf-
nehmen der Niffe empfinglicher find.

Diefe jogenannten Blendziegel, Schlemmsiegel, Prefs:
ober Schnittiteine exfordern nicht allein eine jorgfiltige Ve-
arbettung in den Fldichen und Kanten, jondern auc) in der
Maffe jelbft und mitffen durcy ein jchdnes Anjeben, Haltbar-
feit und Didhtheit in der Maffe fich auszeichnen, wenn ein
jouberer wnd dauerhafter Siegel-Nohbau evzielt werben foll.

Die Thonarten, wie fie die Natur lefert, find felten rein
und verichieden von Farbe. Bur Darftellung einer gleidymd-
pigen Favbung und einer durchous gleichartigen feften Maffe
per feineren Biegelgattungen ift eine worberige jorvgfiltige Su-
bereitung der Jiegelerde durc) Sehlemmen und IMifchung
der Thonjorten unerlaplic) *).

*) Qortreffliche Abhandhungen itber Darftellung der feinen Biegelgattungen,
per Form- oder Chablonenziegel aller Avt toie Der Ovnamente findet man in:
Forfters Allgemeine Bangeitung. 1850.
Berhandlungen des Veveins jur Befirberung bes Getverbfleifies in Preu-
fien. 1828 u. 1846.
Gilly’s Handbud) der Landbaufunft. 5te Auflage. Nen beavbeitet von
Trieft. Bb. 1. 1831.

B podworth u. Mower zu Bofton in Den verveinigten
Ctaaten fabriciven iegelfteine aus teocfemem Fhon. Ju
bem Swede wird der Thon getroctnet, ywijchen jdhweven Wal-
zen 3w Pulver gemahlen und gefiebt, fo daf er in die Ma-
{hine in einem Ddurchaus gleichmdpigen Suftande gelangt.
Hier wird er einem Dheftigen Dructe unterworfen und in For-
men 3u Stegeln gepreft, weldhe an Didytigleit und Glitte
pem policten Marmor gleichftehen. Die Jiegel werben un=
mittelBar, wie fie aus der Majchine fommen, in einem Glith-
ofen gebrannt, und follen ftimdlich 3000 Stitf mittelft einer
Dampfmajdine von 20 Perdefraft angefertigt werben fonnen.
Die erwdbnte Dichtigleit und Politur diefes Backfteins follen
aber Der Adhdfion des Mirtels entgegenwirfen. (The Buil-
der 1852. No. 489.)

Aus trocfemer Mafle werden aud) in der Thomwaa-
ren= Jabrif de8 Herrn Marvch) in Charlottenburg mittelft
Sdrauben - Preflung Mofaitfteine geformt und dann gebrannt,
bie fich duvdh vorziigliche Schonbeit, Oérte und Dauerhaf-
tigleit auszeichnen.

Lerblendungsziegel, {iberhaupt {olche Siegel, die gu einem
jauberen, Hithjh ausjehenden Mauerwerf verwandt werden jol=
len, werden, nachdem fie fo weit ausgetroctnet, dafs fie mit
Pen dnden nicht mehr verdritctt werben fonnen, an den Sei-
ten und Lagerfldcden bepust und gevade gevichtet. Dies Ve-
putent gefdhieht gewdhnlich aus freter Hand mittelft Putmef-
fer von 10—12 Boll Linge, an den Seiten werftahlt ober
atp  gang von Stabl, damit fie fich beim anbaltenben Se-
brarch nicdht jo bald abnupen. Mit diefen Meffern werben
die Beim Formen entftandenen jogenannten VrahmEanten der
Ctine abgejdnitten, wodurd) diefen aufser jchavfen Umriffen
auf eine giemlich winfelrechte Form gegeben wird.

IBendet der Wnbeiter Heim Verpusen aus freier Hand fei-
ner Bleify an und Hat er ein gutes Angenmaaf, {o erhalten
bie Steine allerdingd viel jhirfere Kanten und eine 3iemlich
wintelvedhte Fovm, die Flichen derfelben bleiben aber fo wie
fie Beim Formen dev Biegel ausgefallen find. Wuch Fonnen
mit Dem Meffer aud freier Hand die BJldchen u leicht wer-
fhnitten oder fchief bepubt werben.

Sollen daber die fichtbaven Flichen der Siegel am Maner-
werf durcdyweg ein jouberes Anjehen erbalten, {o wird das
Bepuben derfelben in folgender Art vevricytet. :

Auf der Komiglichen Biegelei 3u Joacdhimsthal™) wurben
folche 3iegel mit einem hdlzernen Keil in eine offene, winfel-
rechte Form feft eingeflemmt, die etwas linger als dev Jiegel
und oben wie an der Wintelfante mit Cifen glatt Hejdhlagen
fein mujp.  An der mit Cifen bejdhlagenen Oberfante, wie
auch an der Winfelfeite, vagt der Jiegel etwa ; Joll hervor.
Diefe beiden Dhervorftehenden Siegelflichen werden nun mit
einem etwas grofern fdharfen Mefjer bis auf den Gijenjchlag
abgejchnitten und Dadurch der Jiegel gany winfelrecht und
dufserft glatt evhalten, leteres Deshalb, weil dev Jiegel nod
nicht ganz teoden ift und der nodh feuchte Thon beim Durd)-
jdneiden eine fehr ebene Flache uvitclift. Mit den beiden
andern Flachen witd ebenfo verfahren und der Jiegel famn
mun nach Belieben um Strecer ober Lufer fm Mauerivert
permwandt werden. Der dabei verloven gehende & 3ol an

#) Berhandlungen Des Veveins ur Vefdrderung bdes Gemwerbfleifies in
Preufien. 1846. ©. 67.



Linge und Vreite mufy beim Formen beviiffichtigt und die
Form um o viel grofer gemadyt werden.

S Minchen, wo der Biegel-Nohbau feit (ingerer Beit
ur Hohen Vollfommenbheit ausgebildet ift, wurde die Herftel-
fung der feinern Biegel und der Ornamente in folgender Weife
bewirft ).

LVon 3wei in der Neahe von Mimchen vorhandenen Thon-
forter, wowon Ddie eine durd) Dag Brennen eine tief dunfel-
rothe, ing Blaue fpielende, die anbdeve eine gelblichweife Farbe
annimmt, {tellte man aus diefen betden Favben duvdh eine
febr innige, genau abgeftimmte Mijdhung 3wei anbere Farben
dar, eine gelbe und eine hellrothe, deren Todme neben einan-
der einen noch fehr bemerflichen Unterichied madyen.

Nach dem Schlemmen und Mijden wird der Thon
in Der gewdbhnlichen Fovm auf gufseiferne Platten u Bie-
geln geformt.  Jjt alsbann der Thon nady einigen Wo-
chen langjam und gleichmifig ausgetvodnet, fo dafs Derfelbe
Gindriicfe mit dem Finger faum annimmt, fo giebt man den
Biegeln eine genaue ebene Anfenflidye in der Weife, dafs man
pie Biegel in eine jehr einfache Schueidebanf (Fig. 15—17)

Big. 15. Anficht der Sdhneidebant.
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einjchraubt und jodann diejenigen Flachen, welche im Mauer-
werf fidhtbar bleiben und den Einflitfen der Witterung ausge-
fett jind, vermittelft eines fangen und febr jcharfen Mefjers
(Big. 18) von gutem Stabl nach den genau, gerade und redht-

Dig. 18.

1
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winflig gebobelten gufeifernen Platten a a glatt jchneidet.

*) gorfters Baugeitung 1850. S. 9.

Jn den gefdynittenen Flachen befinden fich jedoch nody eine
Menge fehr feiner Oeffnungen. Um diefe zu didhten wird
die Aufenfliche der Biegel nach dem Schneiden mit einem
febr dimnflirfjigen Vrei ven derfelben Thonjorte wie dev Jie-
gel, die jedoch mehrmals durch das feinfte Haarfieh gefchlemmt
wurde, auf die einfache Avt dimn {ibergogen, daf der Arbei-

Fig. 19.  ter eine fein polivte Stahlflinge von der Form Dder
Polutlinge. &0 19 in den Thonbrei eintaucht und damit leicht
iber Die Fldde hinfibrt. Sind auf Ddiefe Weije
| einige hundert Jiegel ergeftellt, fo wird bie Flache
il mit Demfelben Werzeuge mehrere Male leicht fiber-
[| vieben, fo daf ber aufgetragene Thon, der nunmehr
|1 fcbon balb getvocEnet ift, eine feine $Politur an-
I nimmt und bie Oberfliche ein didhtes, glingendes
J Anjehen erbilt.

Nadydem auf diefe Art die Aufenfliche der Steine her-
geftellt ift, werben die Kanten fharf umd gevadlinig gejchnit-
ten, augleich um damit aud) eine wdllig gleiche Grofe der
Biegel 3u evveichen und derfelben dberhaupt die fertige Form
3u geben.  Diefes BVeFanten gejchieht vermittelft der Schnei-
belehren, Lneale von feinfiigigem Dolze mit etnem Anjdhlage
an der einen Seite und an der andern mit geman gevaden
Gifenjchienen bejhraubt, natinclich gang von der Grife als
man die Steine, mit Veriudjichtigung des Schwindens des
Thones, Hevftellen will.

Der Wrbeiter legt 3u dem Cnbde an die polivte Flache des

gig. 20, Steind den Anjdhlag der Schneidelehre und jchnei-
Santenmefjer. Det mit dem Kantenmeffer (Fig. 20) an den 3 Sei-
ten Der Lehre hin etwa 1 Joll tief in den dtberfte-
benden Thon ein. 8 folgt hieraus, daf alle Bie-
gel, die gejdhnitter werden follen, etwas grifer
alg die gewdhnlichen geformt werben mitffen. Sp-
pann wird das Vefdhneiden der Seitenflichen mit
dem Kantenmeffer aus freier Hand vollendet; der
Biegel ift nmun big auf's Vrennen fertig.

In @hnlicher Weife find die Verblendungsziegel auf der
Konigl. Biegelei bei Ipadhimsthal zu der Konigl. Vau-Aca-
pemie und Werderfhen Kivche in Verlin, jowie ur neuen
Kirdhe in Sacrow, gur OGlienicder Briide, um Sdhloffe auf’
Vabelsberg bei Potsdam, u den Fontainen = Anlagen bei
Sansfouci u. §. w. Hergeftellt worden *).

Das Formen bejonderer Profil:Steine 3u Gefimien,
Thitv- und Fenfter - Cinfaffungen wu. . w. findet bei einfacjen
Profilen feine Schwievigfeit, auch ift die Fovrm leicht anzu-

fevtigen.
Die Form zu einfachen Profil-CSteinen, wie Fig. 21 im
Big. 21.

Grundrif.

#) Qerbandlungen des Vereins zur BVefdvderung des Gewevbfleifes in
Preufen. 1846. &. 53.



eines Fufgefims-CSteing vevanjchaulicht, mufs von Cidyenholy
ober anbderm feften Holze dauerhaft und wedmdijig gefer-
tigt und fauber behobelt fein.  Diefelbe wirh vor jebem
Sormen etnes Profil- Steing innerhalb mit Rubdl bejtrichen,
audy wohl bei groferen Stitdfen nod)y mit feinem Holzfohlen-
ftaub bepudert, um Ddas Anfleben des Thons an den Wan=
pungen zu verbindern. Die Form wird dann gewdhnlich auf
eine Vrettunterlage, die mit Leinewand glatt fberdectt ijt,
gelegt.

Bu allen Formiteinen muf die gut gejchlemmte Thornerde,
die mit Sand, Chamotte oder Jiegelmehl verjett wird, duvch
dftere8 Durchichaben o fteif bearbeitet fein, Ddafy fie weder an
pen Hianden, noch an der Form fehr anflebt, weil jonft ein
reinliches Formen und Scharfhalten Der Gliederungen an jol-
dhen Steinen nicht moglich wave, grofere Steinitivte fic) auch
beim nustrocnen febr leicht verfacfen und verziehen winden.

Der Webeiter formt nun qus Ddiefem fteifen Thon einen
Ballen von ungefdhrer Grdfe ded Steind und driickt denjel-
ben mit der Hand in die Fovm frdftig ein, jedod) fo, dafy nod
etwa 1 3oll Thon diber die Form bervorragt; dann bebectt
per Arbeiter die gefiillte Form mit Leinwond und jdylagt mit
einem fchweren VrettftiicE die Thonmaffe ein, jo dafs diefelbe
bie Form in allen Theilen fcharf ausfirllt.
Der fiber die Form hervorvagende Thon wird
ievauf mit Drath abgejchnitten und dev fo
geformte Stein aus der Fovm mit Hiilfe ei-
ner Brett- Chablone (Big. 22) in der Form
bes Steins behutjam herausgedritctt, dann mit
Waffer in den Flachen und Kanten beneht und mit einem
Sig. 23. 9 —10 Zoll langen Meffer (Fig. 23) von feftem
Holze *) nacdgeput und hievanf allmdblig getvodnet
und dann gebrannt. Gin Arbeiter fann in Sommer-
tagen 70— 80 Gtirt Gefimsiteine nac) Sig. 21 fer-
tigen.

Ctatt mit einem {chweren Vrettftitd bdie Thon-
maffe in die Form einguichlagen, wird bei griperen
Ctitdfen hiufig auch auf die mit Thon gefitllte Form ein
dreizilliges Vohlenftit gelegt, auf welches dev Arbeiter mit
einer fletnen Handramme einige frdftige Stdfe fithrt; dabuvd)
witd der Thon tn die Fovm fehr feft eingetrieben und ber
Ctein in allen Theilen dicht. Das Cinprefen de§ Thons ge-
fobieht auch duveh hebelartige Prigewerfe, beffer dbuvd) Schraun-
benpreffen.

Durd) dag Preflen des Thons in die Fovm erhdlt ber
Ctein cine grofe Didtigeit und Feftigleit.

Durd) Anwendung von Drainvdhren-Preffen ift das Bor=
men von Siegeln gegemwdrtig wefentlich erleichtert worden.
Dennody ichen viele Siegelei-Befier dag Formen accurater
Profil-Steine mit der Hamd wov, aud) wird hierbei die Sorm
felbft meift weniger bejchdnigt.

Ginfadhe Formiteine tonnen jonad) ohre Schwierigleit
bavgeftellt werben; fie werden durcy einen Ctemypel aus bder
Form herausgedvitckt, ofme daf bdie Fovm felbjt auseinander
genommen 3u werben broucht.

Big. 22.

Das Formen complicivter Profil:Steine mit vielfa-

chen Unterfchneidungen, wie auch dev Eeks und Wintelfteine

# Qn vielen Siegeleien werben Hulzerne Meffer den ftahlevien wov-
gejogen, weil lestere leicht ant fenchten Thon anfleben.
Baunconftructionen, 7. Leferung.

ift fedody jdhwieviger und erfordert, dafy man jeded Mal nad
pent Ginpreffen des Thones in die Fovm Ddiefe gang auseinan=
dermebhmen muf;, bevor man den fertigen Stein fortlegen fann.

Big. 24. Beiftehende Jeichnung Fig. 24
B, ftellt einen Gefims-CStein in dev

i Boun wnd diefe wicker in ifven
a ‘ / etnzelmen Theilen dar.

Bei der hier angenommenen
Linge De8 Gefims-Steins von

= | 1 2 12 Boll fonn derfelbe nicht mehr
- 4 Dued) einen Stempel aug bder
Sorm gejchoben werden. Die Gliederungen widen fic) bei
diefer Yinge leidht werzichen; aud) winde Der Stein, da er
bei Diefer Art e Fovmend zum Fvocfnen auf der Grund-
fliche A gelagert werben miifste, bei jeiner bebeutenden Lange
leiht ufammenfacten, wodurd) die Gliederungen an der untern
Scite Ded Steind viel grdfer ald bie an der obern winden.

Da bei dem Lagern ded Steing auf dem Trocfenbrett auc)
pavcuf au feben ift, dafs nicht ju jdhwere Thonmaffen auf bdie
Oltederungen driifen, o wivde man den hier gezeichneten
Ctein am zwedmdpigften auf die Flache B legen.

Die Form Dbefteht aus der Kaftenform abed, die den
Ctein in feiner gangen Grdfe umichlieft, und den Form-
futtern efghi, bie mit ihren Gliedevungen in jene einge-
legt und durch) die Cinfammungen x fo ineinanbder befeftigt
frd, bdaf fie beim Cinpreffen des Thons in die Form fich
niht verjdhicben fomnen. Dev Avbeiter legt in die Jorm ei-
ner Der Grdfpe des Steind angemeffenen Thonballen, aus
wilchem er mit der geballten Hand die eingelmen Glicderun-
get forgfaltig ausbeiictt, und firllt den {ibrigen Raum dann
bwch rvecht fréftiges Hineimwerfen von Thonballen bis 2
30 fher den Rand, worauf die Fiillung mit einer Hand-
ramme nod) nadygetrieben und der Stein in allen feinen
Theilen Ddicht und feft ausgeformt wird. Dev fberflifjige
Thon wird mit einem Streichholze abgefchlichtet, die Form
auf Dem Klos umgefehrt, die untere Seite ebenfalld nod) mit
Thon nadgefitllt und abgejdhlichtet und der Stein mit bex
Flache B auf ein tiichtig mit Sand beftveutes Troctenbrett
gelegt. Die jogenannte Mutterform abed witd dued) ¢b-
fung der daran befindlichen Schlofsfeile auseinander genommen;
bie Formfutter efghi bleiben an dem Steine fiten, werden
Bebutfom mit den Odnden abgeldft, o dafy mun der Stein
bis auf das Nadppuen mit Waffer und Schwamm fertig ift.

DBei nody grofsever Linge der gegliederten Fovmfutter Tommt
e8 aud) vor, dafy dev Thon, bei dem ftarfen Cinvammen in
bie Form, an diefe fehr anflebt. Solhem Uebelftande Hilft
man indeffen ab, wenn man die mit Oel beftrichene Form
mit feinem Holzfohlenjtaud beftreut, was das Angichen des
Thons verhindert. Lor dem jedesd-
maligen Sujammenietsen der Form
mufs diefelbe, wie auc) bie Fut-
terftiicte, jauber gereinigt werden,

Das Formen der Eck: und
Winfelfteine wird nod) jdwie-
i viger und befonbers, wenn bdie-
e felben, wie aus nebenftehender
i Big. 25 3u erfehen, an der obern
I Ceite mit einer {hrdgen Abwii-
D) ferung verjeben find.
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Die Form dazu befteht aus einer vievectigen Kaftenform,
weldhe durchweg jo hoh fein mufs, als der Stein bei g ftart;
fie 1ft wie die vorbin BGefchricbene mit Sapfen und Schlofteilen
verjefien und fann génzlich auseinander genommen werden. An
pen Seitenn a und b find die gegliederten Formenitiice durch
Berditbelung angebracht und nach der Schmiege bet ¢ ftumpf
sufammengeftofen. Sind feine Unterjdhneidungen in den Glie-
Derungen angegeben, fo Fonnen aud) die geglieberten Form-
futter an den Seitenwdnden der Form feftgenagelt fein, weil
diefelben dann durc) ihre Trennung bet ¢ eingeln von dem
geformten Stein abgeldft und weggenommen werden fonnen.
Qft auferbem an folchem Eckjtein eine Abwdifferung an der
obern Seite beffelben u formen, fo erhlt die Form aucy nod)
ein VBodenbrett d, wovauf die feilfbrmigen FJutterftiife ee
im Profil und Grundrify feftgenagelt find, welde die Abwdi-
ferung des Steing bilden. Die vieveige Kaftenform i1 in
per Durchichnittszeichnung wird mun auf dasd Vobenbrett iwi-
fchen bie feilfbrmigen Futterftiicfe e und die im Profil mit h
bezeichneten 2 Boll im Quabdrat ftarfen Leiften gelegt, weldhe
pas Verjchieben Derfelben wdhrend des Fitllens mit der Thon-
mafie verbindern jollen. Das CEinjdhlagen ded Thons in die
orm fann Hievnach nur von der Seite £ gejchehen und der
Gtein miite auf die Seite g gelagert werden, wobei die Glie-
pevungen durch die Yaft der Thonmaffe nicht leicht evdrirct wer-
den fonnen. Das Cinpreflen des Thons gejchieht, wie jchon
evwdbnt, mittelft der Homdvamme, da Verjuche, den Thon
durdy Schraubendrud in die Fovm Fu preffen, u langjam
und nicht vortheilhaft befunden jind. Wie die Form um den
Ctein fortgenommen werden fann, ift aud der Seichnung u
erfebent.  Dag Vobenbrett wird 3uerjt abgehoben, dag Sei-
tenjtitc bei g durdy einen Sclits uriicfgenommen und der
Stein fann dann 3um Frocnen auf die Seite g gelagert
werden. :

Dag Formen der Gefims : Winfelfteine nad) ne-

Sig. 26. benftehendem Grundrify (Fig. 26) wird
ebenjo ausgefithrt al8 das der vovigen
a Ectjteine.

Der mit | Veimijhung verjehene
Thon mufy vein und gleichmiifiq fteif
bearbeitet fein. it diefem wird die
gedlte Fovm gut gefitllt, die Winfel
und Glicderungen werben jo wiel als
mbglich feft ansgedriictt und dann wirh die Thonmafje mit
ber Handramme nod) nachgetrieben, fo dafy die Gliederungen
und Gcfen des Steines vollfommen gut ausgeformt find, und
diefer auch in jenen Theilen die gehorige Dichtigteit exhalten Hat.

Die Form mufy aufer den Gliederungen auch nody mit
einem Vobenbrett aa verfehen fein, die Feilfsrmigen Futter-
ftiife bb, durch welche die Abwdfjerung gebildet wird, find
auf demijelben feftgenagelt. Die Gefimsiticte find an der Ka-
ftenform, an den Seiten ¢ und d und an dem getheilten
Koty e befeftigt.  Die Form ift mit Sapfen und Schloffei-
fen 3um Auseinandernehmen eingervidhtet. Der geformte Stein
wird auf ber Seite f gelagert.

Das Bejdyneiden der Profil-Steine gejchieht wie bei den
Siegeln ebenfalls gwijdhen Lehren, die, nac) dem Profil aus-
gefchnitten, mit Gifenblech befchlagen und mit einander in der
pafienden Cntfernung verbunden werden, mit fangen, diin-
nen und jdymalen Meffern auf der Schneidebant.

: d
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Vet complicivten Profil- Steinen gejchieht dies Veputen
aug freter Hand.

e nadydem e§ bie Form dev Gliederung erlaubt, wird
pann wieber der feine Thonbrei mit der Stablflinge oder ei-
nem feinen Vorftenpinfel dimn und gleichmdpig aufgetvagen
und nad) dem Trodnen mit geeignet geformten Modellivitd-
ben von polivtem Stabl, oder fitr fehr verjchiedene und felten
porfommende Gficder, Kehlen u. . w. von bhartem polivten
Holze gegléittet. Hiernad)y werben wiederum bie Kanten jeharf
befchnitten und ift fodann der Stein nach dem allmdhligen
Austvocnen Jum Vrennen fertig.

Das Belegen der Trockenbretter mit Sand behufs
pe8 Froctnens der Steine ift Deshalb erforberlich, damit der
geformte Stein beim Austrodnen i) nicht ungleidh ujam-
menziehen und am Tvocenbrett Haften fomne. Vet gewdhn-
lichen Fleinen Steinen ift dagu eine Hand voll Sand hinvei-
hend, Dei gudferen und jchweveren mufs aber dag Troden-
brett mit einer wolligen Lage Sand verjeben fein, welche nad
Grfordern 2 Soll ftart fein famn. Jn foldem Falle find bie
Frodenbretter mit 2 Joll hohen Leiften werfehen, 3wijchen
welchen der Sand feft eingedritct und gleichmdpig abgejchlich-
tet with. Diefe Sandfldche ift einmal erfordelich wegen des
Shwindens der Steine, dann audy, um dem CStein eine
Menge Feuchtigheit an der untern Seite abiuziehen und da-
burch ein gleichaeitiges Abtrocnen zu bewirfen.

Das Formen farbiger WProfil:Steine durd) gefdrb:
ten Thon und Plattivang, wie felbige auf der Konigl.
Biegelet 3u Joadyimsthal gu verjdyiedenen Vauten in Sans-
jouct, Sacrow und auf dem Vabelsberge bei Potsbam feit
1840 gefertigt {ind, hat nichts Abweichendes von dem vor-
bejchriebenen Fovmen der Profil- Steine.

Die zu der Decovation der Flichen folcher Formiteine in
Soachimsthal angewandten Farben waren dunfelbraun, jdwary,
grin, roth, gelb und weifs.

Das Mijchungsverhiltnifs diefer Sarben zu der dazu er-
forberlichen Thonerde ift dem BVolumen nacy folgendes *):

Dunbelbraun. 2 vothe Thonerde und I fein gepulver-
ter Gifenoder, jogenanntes Wiefenerz.

Schwarg. 2 vothe Thonerde und 2 Cifenoder.

Griin. 1 weifie Thonerde und L Chromgrim-Préipavat.

Noth, 2 weifje Thonerde und 2 jogenannten Tobdten-
fopf (caput mortuum).

Gelb. 2 weifie Thonerde und 2 Uranoyyd.

Wleifs.  Aus weifier (halle'jcher) Thonerde.

Die Mifdungen miffen auf einer Glajur=Miihle **) o
fein gerieben werden, daf weber mit den Hinden noch mit
den 3dbhuen dasg gervingfte Kovnige davan fithlbar ijt.

DQureh die jo vollftandige Berfleinerung und Anfldfung
der Farbenmafle witd die miglichfte Ausdehnung derjelben
im Vrande erveicht und findet eine gleihymdpige Fdrbung der
Fhonmafle unbedingt ftatt.

Mit den gefdrbten Thonmaffen werden die fichtbaven Fld-
den der Gefimsiteine plattivt und war in folgender Avt:

3u einem Eierftabe, wie in Fig. 27, muf die Form wie-

#) - Qerhandlungen des BVereing zur Vefirberung des Gemwerbfleifies in
Preuflen. 1846.

#5) Gine Glajur-Miihle, wie felbige auf der Kinigl Biegelei bei Joad)ims-
thal zur Anwendbung gefommen, ift befdhrieben in voverwibhnten LVerhandhun-
aen. 1846.



Devum mit einem Vodenbrett ¢ verfehen jein. Daffelbe enthilt
die OGliederungen des Steins bei a, wdhrend die Gliederung
b an der Seite der RKaftenform befeftigt ift. Die Umriffe der
Gier, fo wie der fleinen Dreiecfe, find
burch fhwaches Meffingbled) begrent,
welches in Das Vobenbrett eingelaffen ift
und iiber die Formfldche nuv L Joll her-
vorragt.  Diefe durdy das Meffingblech
gebildeten Felder werben mit gefdrbtem
Thon, der mit einem Drabt Fuvor ju
1 Boll ftavfen Plattchen gejcnitten ift,
audgelegt, jedoch mit der Vorficht, daf,
wenn eine Abtheilung mit einer Thon-
farbe gefitllt ijt, die andere daneben wvor
per Fitllung erft wieber gereinigt werben
mufs, damit die verdhiedenen Thonfav-

- ben nicdht durd) Unreinlichfeit verdorben
werben.  Sind alle Felder gefirllt, jo wird auf diefelben an-
dever, gewdbhnlicher Thon mit den Hinben gut eingerieben,
um damit eine wollftindige Verbindung der gefdrbten Thon-
maffe mit der gewdhnlichen u erveichen. Dann wird auf
Dem mit Thon Delegten Vobenbrette die Kaftenform ujam-
mengefet, mit gewdhnlichem Thon gefitllt und Ddiefer feft ein-
gevammt. Der nun fertige Stein witd durd) Lojung der
Sdylofsteile von der Kaftenform befreit und mit der Seite d
auf dasg worber mit Sand beftveute Tvodenbrett gelagert.
Hier werden die durch dag Mejfingblech entitondenen jchwa-
dhen Ndhte in Den farbigen OGliederungen mit einem biegja-
men Meffer fiberftrichen, jo Daf von ihnen nichts mehr {icht-
bav ift.

Wenn ein Stein mit mehreren Thonfarben verziert wer-
pen foll, miiffen diefe {o evprobt und abgeftimmt fein, dafs
ein gleichmapiges Schwinden derfelben {tattfindet, weil im ent-
gegengefepten Falle jidy eine Thonjorte von der andern [Bfen
und o die gange Plattivung nicht haltbar fein witrde.

Diefes au Lewirfen, werden von den werjchicdenen gefdrb-
ten Thonmaffen fleine, gleidh) grofie Winfelchen geformt und
getrocfnet und ein ungleidymadpiges Jujommenjchwinden der-
felbent dadurch vegulivt, Ddafy man u dev fetten Maffe, bdie
mehr fhwindet al8 die andeve, ein Vermagerungsmaterial von
fein gerrvicbenem Feldipath DHingujeht und mit der Fu fetten
Maffe tichtig durcharbeitet. Diefer Jufaty itbt auf die Fer-
bung feinen nacdhtheiligen Cinflufy und gewdbhrt der gangen
Mafie dadurd) Vortheil, daf er beim Bremnen feichter in
Bluf fbergeht. In eben dev Art wird aud) der gewdhnliche
Thon mit dem gefirbten abgeftimmt, nur mit dem Unter-
jibiee, Dafs ftatt Des Feldjpaths jenem ein Sujat von Sand
ober Chamotte beigegeben wird.

Gine Hauptiadhe bei Fabrication jolder
Gteine, die fibrigens eine grofe Vorficht und
Genauigfeit evfordert, ift, dafs die gefdrbte
Plattivung fo fhwadh, als nue frgend mog-
lid), aufgetvagen wivd, weil je fchwdcher dex
Ueberzug, ev fich Defto weniger von ber ei-
gentlichen Thonmaffe abldfen fann.

Bur Glienicfer Vrficte bei Potddam find
die jdmmtlichen Gefims= und Verblendungs-
fteine durchweg aus einer mit Gijenoder ge-
mifdhten Thonmaffe gefertigt, wodbuvd) das

Bauwert die bedingte braune Farbe evhalten hat. Die Siegelerde
3u diefen Steinen yourde gejchlemmt und mit 1 Stegelmehl und 2
in den Stampfwerfen 3 Joadhimsthal fein beveitetem Cifen=
oder gemifcht. Diejelbe beftand jonach) aus 2 gefchlemmdter
Thonerde und 4 der beiden genaunten Subftanzen. Das
Bouwert ift 1833 vollendet und feit diefer Jeit nody fein
Ctein  davon durch die Cinwirfung der Witterung verfehrt
worbent.

Gredfsere Gefimsitiife werden gur Verminderung ihres Ge-
wichtd ,  des leichten Tvocknen wnd Vrennens wegen Hohl ge-
formt.

Sig. 28 ijt die Anjidht von einem Gefimie covinthijdher
Ordmungg, weldhes 2 Fufy 9 Boll Linge nach dev Mauer 3u,
2 Fufy Wreite in der Front und 22 3ol Hibe Hat.

Fig. 29.

Ausg Fig. 29 ift der Durchjchnitt und die Axt, wie folches
eingentantert wird, 3u erfehen.

Big. 30.

Big. 30 giebt die Anfidht von oben, und veranjchoulicht,
wie die Wandungen in Thon geformt werden miiffen.

Bia. 31.




Fig. 31 ftellt die Form dar. aaaa ift ein Rahmen von
o3, welcher einen feften, mit Leinwand {ibersogenen Voben
b bat, weldyer verhindert, dafs der Thon fich an dem Voben
befeftigen fann. cce find bewegliche Bretter, weldye an den
3 Ceiten angeftellt werden, damit die Form fid) von Ddem
Thon leicht abheben (dpt; d die Form zu dem verzierten

Big. 32. Karniefe, welde genan
awijchen die Vretter ge-
pafst fein mufs.

Bigur 32 giebt bie
Lorder- und Seiten-An-

fiht der Form von d in Fig. 31.

Hig. 33.

Big. 33 ift die Ehablone, weldhe, wenn die Form (Fig.
31) mit Thon audgedritcft, Lenupt wird, wm der Thonmaffe
gleihe Dide u geben. Hierzu wird folche bei gg einge-
fest und nad) h gegogen, bis dad8 Schlofs 11 auf dem NRabh-
men aaaa fteht. It dag Stik fo weit geformt, dafs es
herausgenommen werden foll, jo muf die Thonplatte mit
Dachiteinen oder Vrettern aufgelegt werden, die duvch Hilzer,
weldhe durc) bie Stitben ded Gefimsftirts nnnn (Fig. 30)
gejchoben, feftgehalten werden.

Tig. 34. Jig. 35.

e A 9P A P Az 9P SaN

Um e8 aus§ der Fovm 3u heben, wird der Vretterboden
(Big. 34) kkk auf diefer befejtigt, dag Gange umgewenbdet,
und der Fovmeaften dann geboben, jo daf die Form d und
die Vretter cce auf dem Thon legen Bleiben und eingeln
abgenommen und wicder in den Kaften (Fig. 29) eingefett
werden Eonmen.  Dann richtet man dasg Stid ohne Verzug
auf, fo dafy e8 unter einem Winfel von 30 Grad 3u ftehen
fommt, woburd) verhindert wird, dafy die grofe Fldche der
Oefimsplatte einfinft. Figur 35 ift die nficdht vorn mit
ber breiten Platte, Figur 34 die Seitenanfidht, wie fie ge-
gen die Wand geftellt, erjcheint.

Da mm durdy dag Oerausnehmen foldher grofen Stircke,
jowte durd) das Fortichaffen auf dem BVretterboden, dag Ganze
bes Gefimies verbogen wird, fo mup daffelbe, nadhbem es
feftgeftellt ift, wieder vegulirt werden, welches durch etnen Rabh-
men gefchieht, der hier abgebildet ift. Fig. 36: bdie Vor-
bevanficht, Fig. 87: die Seitenanficht; der Nabmen ift auf

Big. 36. Big. 37.

pa8 Gefimsitint (Fig. 34) bereits aufgelegt, wie die punftiv-
ten Linien andeuten.

Big. 38 ift dag veryierte
Glied mit Gierftab von 12 bis
14 oll Linge, 3 3oll Hihe und
7 3oll Breite. G die Seiten-

anficdht.  Die Fovm 3u diefem Gierftabe ift ebenfo im Klei-

Big. 39.

nen wie die grofe Form
(Big. 31) von Holy ge-
madht.  Fig. 39 ift die
Anficht der Form, A die
Chablone, womit Dber
iibrige  Thon wvon  Dder
Sorm abgeftridyen wird.

Sollen nun die Gier
gang rund fein, fo wer-
e fie befonders geformt
und nacdhdem der Stein
aus der Form genommen, gleich eingefetst.

Big. 40. Big. 40. I und k die Oipsform. Sie

g befteht aus zwet DHilften; jede Halfte wird
m], befonberd geformt und danm beide in die Mut-
ter gefetst und in derjelben vereinigt. I Dber-

K anficht Der beiden Hilften, k Durdhjchnitt, m

‘q und b bdie Mutter *).

Die Anfertigung von Drnamenten ijt ein-
fach. JIn die trodene Gipsform wird der Thon allmdbhlig
eingefnetet, die Form jodann auseinander gemommen, wobei
pag o geformte Ornament leicht fidh von der Form Bt
Die Aufsenfliche de§ Ornaments wird, wo e§ nbthig, mit
Dem Meffer, Modellirholze u. {. w. nachgeputst, mittelit des
Pinjels mit dem febr feinen Thonbrei gleichmdpig fberzogen,
mit geeiguetem Stablpoliver gegldttet und endlich an Dden
Kanten bejcynitten.

Mittelft der Gipsformen fann jedes Ornament im Ein-
jelnen, wie an Oliederungen der Gefimje und Cinfaffungen
leiht Bergeftellt werden.

Selbft wenn in einfachen Oipsformen ein NRelief nur rob
dargeftellt werben winde, (aft fidh daffelbe duvd) Modelliven
aud freier Hand nadybeffern und ebenio laffent fic) Mnterfchrnei-
dungen und diejenigen Theile, welche in der Fovm {ich nicht
berftellen, wie Vas- und Haut-NReliefs, in gleicher Weije
bilben.

Bei der aufserordentlichen BVildjambeit des Thoms laffen
fich fonady die mannigfaltigiten Fovmen darftellen und wer-
ielfiltigen. Diefe Mannigfaltigfeit in der Formbildbung und

Ty u mnmmumu; i

#) Berhandlungen Des Vereins zur Vefivderung des Gewerbileifies in
Preufen, 1828. . 100.



die lebbaften Favben, welche dem gebrannten Thon gegeben
werben fonnen, geben dem Avchiteften wielfache Mittel an die
Hand, einen Robbau vorziiglich fhon auszubilden und aus-
sujchmitcen.

Wenngleid) die Darftellung der Profil- Steine mitteljt fe-
fter ober gerfegbaver Holz= oder Gipsformen eine jehr man-
nigfaltige ift, je nachdem die Profil- Steine einfach ober mehr
sufammengefeiter oder jdhwieriger Art {ind, jo bleibt das fit
die verfdhiedenen Fdlle worhin bejchriebene LVerfahren im We-
fentlichen daffelbe.

Das Jeocknen der Steine. Die gewdhnlichen Steine
erfordern beim Trodnen im Allgemeinen nicht viel Mithe und
LVorfidht; je nacdy der Thongattung tonnen fie viel oder we-
niger Luftjug vertragen, obhne Vorjten und Riffe 3u Hefom-
men; fte find bei heller warmer Witterung in 14 Tagen vl
lig teocfen und fdnnen abgeviiftet und in den Ofen einge-
farrt werben. Diefelben liegen etwa 8 Tage auf der flachen
Seite und werden dann auf die hohe Kante geftellt, damit
die untere Seite ebenfalls austrocnen fann.

Anbders jedod) mufy mit dem FTrodnen groferer und na-
mentlich Der Formiteine verfabren werben. Diefe miiffen auf
ihren Tocdenbrettern fo lange liegen bleiben, big fie wvdllig
trodfen f{ind, und beim Abriiften nicht mehr mit den Hinden
verdritcft werden fonmen. IJn unbeizbaven Raumen bei ungim-
ftiger Witterung brauden {ie oft mebhrere Monate Jeit jum
Austrodnen; daher ift es fmmer jehr jdhwer, die bei folcher
Sabrication gur Ablieferung der Steine fejtgejebsten Termine
au balten.

Dag Trofnen diefer Steine darf duvdhaus nicht iibeveilt
werden, damit der Thon gany gleichmdpig jdymwinde.

Vet Steinen, die in unverhaltnifmapigen Abmefjungen
geformt find, wird ein gleichmapiges Austrodnen daburd) be-
wirft, daf die Steine durcy Mmitellung von Thonplatten vor
dem Luftyuge ginglid) gefchitst werden.

NMeber da8 rocknen, das Cinfarven und Brennen
der gewdhnlichen wie Der Formiteine findet man Ausfithrli-
des in einem vortrefflidhen Aufjate itn den Verhandhungen
ped Vereing zur Vefdrderung desd Gewerbefleifses in Preufen
Sahrgang 1846. . 68 ff.

Das Gujammensiehen oder Schiwinden der Thonerde
Deim Ausdtroctnen und Vrennen ift verjchieden, je nachdem die
Grde fteif oder weid) und mit viel ober wenig Bujat von
Sand ober andever Veimijchung beveitet worden it

Der Thon in der Konigl. Siegelei zu Inadyimsthal 3. V.
3 Formfteinen fteif bearbeitet und mit & Veimijchung von
Sand oder Jiegelmehl verfeben, jdywindet wibhrend ded vil-
ligen Austvocnens auf 12 Joll Linge um 13 Boll, fo bdaf
ein Stein aus einer Form vou 12 Joll nachy dem Austrod-
nen und dem Vrande nur 101 Joll mifst.

Das Schwinden des Thond bei werfchiedener Gridfe der
Cteine ift gang gleidymdfpig und jelbjt dann nocy, wenn die
au formenden Steine ungleidhymdfpige Wbmeffungen erhaltern.

Diefes gleihmifige Schwinden wird jedod) durcy das
gleidhymfige Austeocnen der Steine bebingt; denn wenn bdie-
fes nidht genau beobachtet und die Wdrme ober der Luftzug
nidit gebovig regulivt wird, die gu trodnenden Steine an ei-
ner Geite ober Flache mebhr Abzug an Feudhtigleit erleiden,
ald an den dibrigen, fo with dadurd) nidht nuv dasd gleich-

LBauconftructionen. 7. Leferung.

mifige Sujammengichen gehemmt, jondern die Steine mitfjen
aud) nothrendig frumm werben.

Wm nun nidht bei jeder Audmittelung der Grdfe der For-
men nady dem werfchiedenen Schwinden bes Thons, bei mehr
ober weniger Veimijchung, BVevedhnungen daritber anftellen 31
bitrfenn, bei demen leicht Verfehen ftattfinden fonnen, werden
gewdhnlich 3 Den verjchiedenen Thonjorten die verichiedenen
Sdwinde: Maafiftdbe angefertigt, die man bis zu L Joll
eintheilt. Mach Ddiefen werden die Formen in allen ihren Ab-
mefjungent aufgezeichnet und angefertigt.

Der Jrandport der Steine bis jur BVerbraudsfelle.

Crwdgt man, wie viel Mal der Stein in die Hand ge-
nommen yoerden mufy, ehe er, im Mirtel gebettet, feftliegt —
daf er i der Form geftrichen und getrocnet, in den Ofen
binein- und hevausgefarrt, in ein Sdhiffsgefdfs oder auf Wa-
gen verlaben, dann auf der Vauftelle abgeladen und nun von
pem Stetntriger in die Hanbd genommen, Fulest auf der Ver-
brauchsitelle gewdhnlich niedergeworfen wird — fo wundert
man fich mit Recdht, warum der lebte Transdport des Steins,
bet Dem Derfelbe am meiften befchadigt wird, nidht allgemein
wie tn anbdern Lindern, fo audy in Deutjhlond durd) me-
cdhanijdhe Worridhtungen erfest worben ift *).

Wenn dhon bei Den gewdbnlichen Vadijteinen durch
pie bisherige, felbft auf grofern Vauftellen immer nod) meift
allgemein fibliche Veforderungsweife mittelft Steintrdgern o
vielfacdhe Nachtheile duvd) Vefdhdigung der Kanten und bei
minder gutem Material durch unverhaltnifimapig vielen Brud
entfteben, fo widen bei gleicher Sorglofigleit im Transdport
bon Formfteimen bei aller Mithe und Sauberfeit in der
Anfertigung derfelben ein durchweg jchdner Rohbau nidht aus-
aufithren fein.

Dev Trandport der Formiteine exfordert Vorficht und Acht-
fomfeit, 1um das bftofen der Kanten mdglichit au verhitten
und die Drnamente vor Vejdyadigungen u bewahren.

Devartige Steine mitffen daher jorgfilti in Stroh ver-
padt, trandportivt und nach der BVerbraudysitelle behutjam ge-
{hafft yoerben.

Preife der Verblendungs- und Formfeine,

Vo  den gewdhnlichen guten Vadfteinen mittlern For=
matd foften 1000 St gegemwrtig in Berlin franco BVau-
ftelle 12 —13 Iplr. BVon den gewdhnlichen Verblendungs-
ftetnen mittlern Formats foften 1000 Stirk, je nachdem bdie
Thonmaffe mebhr oder weniger gut gefdhlemmt und die Steine
felbft {charffantiy bearbeitet find, franco Vauftelle 16 His
25 Thlr. Von den Dbeften in Verlin bisher verwandten Ver-
blenbungsfteinen 3u eivem jchonen Nobhbau auf dem Majdhi-
nen=Fabrit- und Cifengieferei-Ctabliffement des Heven Kom-
mevzien = RNath Borjig, Chauffeeftr. 1, weldhe von voriiglich
gefchlenmutem, fteifen Thon, in gedlten Formen gefertigt, durdh-

#*) QJugbefonbdere in Franfreid), Cngland und Ymerifa werden bei Hodh-
und Wafferbauten jum Transport der Baumatevialien mannigfaltige, oft fehr
finnveihe  Qvten von einfachen und doppelten Krahnen, Winbe- Vorridtungen,
Paternofteriverfe und dergleidhen, mit Surbiilfenahme von jdwebenden, hingen-
Den und transgpovtabeln Babhnen, vielfach benubt.

Befchreibungen und ALGilbungen von devartigen Vorvidtungen findet man
in Fovfters WAllgemeine Baugeitung, IJahrginge 1837, 1843, 1845, 1859, in
Rombergs Beitjdrift fiir practifhe Baufunft, Jahrgang 1853, und in
Prittwits, bdie fhwebende Gifenbahn Gei Pofen. Grv. 8. Mit 3 eidhnungen.
Berlin 1856. (Riegel's Berl. B.)
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aud jhmf und rechtwinflig in Den Kanten und egal in den
Sladben und Abmeffungen 10 Zoll Tang, 4% Joll breit und
21 3oll ftarf, foften 1000 Stitf in der Jiegelei von Herms=
porf bei Verlin franco Vauftelle 45 Thlr.

Die hiefigen Verblendungsfteine find von Farbe citronen-
geld, Hellgelb, Hellroth und dunfelvoth; 3u zierlichen Robhbau-
ten werden auch Berblendungsiteine von weifer Jarbe wver-
wenbet.

Die Preife der Formfteine jind verichieden, je nady der
mebr ober weniger jdhwierigen Fovm und Geftalt, der Grife
und Profilivung devfelben. Nody mehr wverjdhieden jind aus
gleichen Grimden die Preife der Formfteine mit Ornamenten.

A8 Anhalt bei Darftellung von Formiteinen folgen im
Anhange des Texte§ die Preife nebft Abbildungen bder wver-
jchiedenen bei Dem Vau der Petvifivdhe 1847—1851 3u Ver-
lin vevwenbdeten Formiteine.

Biegeleien, weldhe i jhonen Rohbauten in Verlin vor-
sligliche Vacjteine bisher lieferten, {ind vorzugdweife die u
Soadyimsthal, Hermsdorf, Birfemmwerder und Cremmen (Na-
{chinen-3iegelei des Herrn Schliceyfen).

Thonwaaren - Fabrifern, welde ausdgezeichnete Ornamente,
Bagreliefs, Statuen u. {. w., glaficte und emaillivte Bie-
gel, jowie Thonplatten mit (enfauftijcy) eingebrannten Male-
refen und Verzierungen lefern, find die ded Hervn Mavch
in Charlottenburg, der Herren Feilner u. Co. und Gormann
in Verlin.

Glafirte Dachziegel.

Die grofen Dacyflachen tiefer Gebiude, wie namentlicy
der Kivchen, gewdbhren dadurdy, dafy fic dem Auge meiftens
mur wenig Unterbrechungen Ddavbieten, ein monotones Anje-
ben, insbejondere bei einem im Rohbau ausdgefithrten und mit
Biegeln gedecten Gebiude, an weldhem bdie Farben des Ge-
baudes fich dann am Dache wieberholen.

Sm Mittelalter wurbe audy diefer Uebelftand {dhon erfannt
und auf fehr wirfjame Weife durd) Decfung mit verjchieden-
farbig glafivten Biegeln befeitigt.

Seit mehreven Jabren ift diefes Verfahren, bejonders in
Mimchen, namentlich bei der in Rohbau vorzighch ausge-
fithrten Lubdwigsfivche und der Kivdhe in der Vorftadt Au
gleidhfalls wieder in Anwendung gefommen und dadurd), ab-
gefeben won der, durch eine tichtige Glajur Herbeigefithrten
gropern altbarfeit und Wafjerdicitheit der Biegel, eine Wir-
fung evgeugt, die, wornehmlic) bei hellem Sonnenjchein, den
Lergleich mit einem in Perlen geftictten Teppich uldft.

Die in Mimchen gemachten Crfahrungen iber Darftellung
glajirter Siegel, weldhe in einemn portrefflichen Aufjatse Her
Allg. Baugeitung von Fdrfter, Jahrgang 1850 mitgetheilt
find, gewdbhren einen vorziglichen nbalt und beftehen in
Jolgendem:

Um den Dachituhl moglichft gering zu belaften, miffen
die Dacdhziegel mdglichit leicht und dabher thunlichit dimn an-
gefertigt werben. Um aber diefelben einestheils fo dinn Hren-
nen und anderntheils fo dawerbaft herftellen zu fonnen, wie
man wegen der gevingern Koften und wm Hochit ditige Repa-
raturen i vermeiden wiinjdhen mufs, ift e8 nothwendig, bei
der Berfertigung febr jorgfam und bei weitem aufmerfjamer
3u verfabren, af8 Ddies bei ber Fabrifation der viel weniger
audgefetten: Maneriegel erforderlicy ift.

Hauptfdchlich ift e8 die Vefchaffenbheit und Subereitung
bes Thong, die als von bebeutender Widhtigteit fich heraus-
geftellt Hat, und um jo mebhr, wenn man den Jiegeln mit-
telft der OGlajur einen farbigen Ueberyug geben will. Soll
diefer némlidy Haltbar fein, fo muf der Glasfluf eine Ver-
bindung mit der Biegelerde eingehen, ohne feine Syriinge 3u
befommen, Blafen 3u werfen u. dergl: eine nothwendige Ve-
bingung, wozu nidyt jede Jujommenjetsung dev Jiegelerde ge=
etgnet ift.

Nachjtehende Mijchungen, die in Mimchen duvch {orgfil-
tige Proben feftgeftellt wurden, erfitllen bei den ugehdrigen
Glajuren diefe Vedbingung und fonnen jonad) ald fichever An-
halt dienen.

I Mifchung der Jiegelmaffe.

1) 1 Naumtheil Letten
1 > rothe Lehmerde
1 1 Duary-Sand.

2 y Meergel Lon diefen Mi-
1 ,, Quary-Sanbd. fdhungen ift, wenn

8l a4t 1 Mergel man die Wabh! hat,
1 2 Alaunerde die unter 1) ange-
1 ¥ Kreibe fithrte, vorzugiehen.
1 e QDuary=Sand.

4) 1 i Letten
1 “ rothe Lehmerde. |

I Mifchungen der Glafuren.

1) Olajur zu Nr. 1 und 2 der Jiegelmaffen:
12 Gewidytstheile Bleiajche
4 % Silbergldtte
3 ; Duary=Sand
4 i weifse Alounerde
2 . Sodialz
3 ¥ geftofsenes Glas
1 ; Salpeter.
2) Olajur zu Nr. 3 und 4 der Biegelmafien:
16 Gewidytstheile Bleigldtte
i 5 Duary=Sand
4 . geftofsenes Glas
% . rothe Grde.

Die innige Mijchung der Gemengtheile obiger Siegelmai-
fen ift natielidh dag ndcdfte Crforbernifs. Bu dem Ende ijt
e§ am Deften, jeden eingelmen Derfelben im getvocfneten Zu-
ftoande durch) Drejchen ober nody beffer durch Walzen jehr fein
3u gertheilen, jodann durd) ein feined Sieb zu fieben und die
gange Mafle, mit Wafjer angemadt, durch Treten ober Wal-
e Durch und duvd) 3u mengen. Gbenjo werden die Veftand-
theile Der Glajuven durch ein feined Sieb gelaffen und gut
vermengt, in Tiegeln zu Glag gejdymolzen, weldhes jodann
nacy dem Crfalten auf einer jogenannten Glajur-IMithle mit
Waffer fein gemahlen, fo ugerichtet wird, wie e§ yum Auf-
tragen auf die Platten erforberlich ift.

Dag Streichen der in Mitnchen allgemein gebraudlichen
Slachziegel, welche, auch unter dem Famen Bieberjchwdinge
befannt, fidh vor den in einigen Gegenden Deutjdhlands vor-
berrjchenden Biegeln durch fdhones Ausjehen bejonders ausgeidy-
nert, gefchieht auf die gewdhnliche Weife in Formen, wovauf
diefelben nad) dem vorfidhtigen Tvodnen um erften Male



