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bie Fliefe von Seite ju Seite 5 Joll breit mit fleinen

vierecfigen Fiillfteinen von dunfelbrauner ober jdhwarzer

Sorbe . witnil . 2.8 Sop.

1 Quabdr.-Fup Fliefen in ben beridpebenarttgﬁen Muftern

in dret Farben geld, roth und jdhwary (Fig. 14. Bl. 32.

Fig. 7 und 9. BL. 34) . 9 Sgr.

mit fternformigen Fiillfteinen (Fig. 8) . 10 Sqr.

1 Quabdr.-Fuf Fliefen desgleichen in drei Favben gelb, voth

und blau . 121 Sgr.

und wenn 3wijden ben %Ixeien abwechjelnd eingelegte

Mojaititeine (Fig. 11. VL. 34) 171 &gr.

1 Quabdr.-Fuf Sliefen in verjchiedenen Muftern in drei Far-

ben (Big. 15. 17. 18 u. 20. B 35) 15—171 Sgr.

Quabdr.-Fuf Fliefen desgleichen in vier Farben (Fig. 16.

BL36) b 20—25 Sgr.

Die Cinfaffungen ber ‘Mteien %uBEoben erhdlt man in

genannter Fabrif in verjchiedenen Vreiten in Platten von ge-

brannter Stein-Maffe mit farbigen Streifen und Ornamen-
ten von Derfelben Maffe ober von Oel-Cement eingelegt.

1 Taufender Fup Cinfafjung von gebrannter Stein-Maffe

von farbigem Oel-Cement ausgelegt (Fig. 2 u. 5.

Bl 33). : : 71 Sgr.

1 laufender Fufp @mfaﬁung befsgletdben mit etwas reicheren

Ornamenten (Fig. 1 u. 6. V. 33) . 10 Sgr.

1 foufender Fuf Ginfafjung desgleichen mit noch rveidyeven

Ornamenten (Fig. 7 u. 8. VL. 34) . 15 Sqr.

Molaik von gebranntem Thon.

Ctatt der Fupbiden-Platten in Fliefen=Form von ge-
branntem Thon bedient man fich Fleinerer Thonftife in Mo-

faifform, wie die alten RNomer dergleichen vielfach in Marmor

in verjchiedener Weife fertigten. Die Thon-Mojaif bildete jo
einen. Griap der mithjamen und theweren Mavmormofaif und
mit der fortjchreitenden Lervollfommunung in BVearbeitung des
~Thons entwidelte fich biefer Sweig mehr und mehr nad
den Vebirfniffendes Luyus. Da bdie Thonftiife geformt und
geprefit und nicht wie die Stirfe von Marmor oder andeven
naticlichen Gefteinen, in den Kanten und Fladen erft mith=
fam bearbeitet werben, jo find die Thon-Mojaifen bei gleicher
Dauerhaftigfeit aucy jdhoner und lebhafter in der Farbe, ge-
gemwdrtig bei Weitem billiger als die Marmor=Mojaif herzu-
{tellen.

In Crmangelung  der fdhdmen verjchiedenfarbigen Mar=
mor=Arten der alten Romer bedienten fich beveits die Kimit-
ler Des XII. Jabhrhunderts zur Darftellung der Mojaif Des
gebrannten Thons, dem duvd) Metalloyyde die mannigfaltigften
Sarben gegeben wurden deven Schmuct duvch einen Ueberzug
von Gmaille nody erhoht ward.

Die dlteften Jragmente, welde man von Ddiejen Thon-
Mofaifen vor mehreven Jahren entdecfte, dinften bdie in der
Kapelle der Kirdje Saint-Denis fein (Fig. 30. a. b. c.) *).
CSie Deftehen groftentheild aus fehr fleinen gebrannten Thon-
ftircfert, weldhe fchwary, gelb, dunfelgrin, roth gefdrbt und
emaillivt find. Der Form nady find fie dreiectig, vievedig, vau-
tenfortmg, umd und polygonal. Sie bilden durd) ihre Ju-

*) Viollet le Due. p. 260. II. Tom.

fammenjesung veiche Mojaifen von wortrefflicher Seichnung.
Die Kimjtler des XII. IJahrhunderts ordueten die Mojaifen
au Fufboden Hiufig in Streifen von veridiedenen Muftern,
die durcd) jdymale Vdnder von einander getrennt wurbden.

Fig. 30 au. c. Wie bdie antife Mavmor-Mojaif eidynete
&ig. 30 a. b. c.
w z o

fich die Thon-Mojaif nicht allein durd) die Zeihnung, jon-
pern aud) duvc) die Anordnung und Jujommenitellung dex
Favben aud, die beftimmter und dhdner ald Marmor, die
Betchnung des Mufters belebten. Selbft die complicirvteften
Mufter - Seichnungen wurden in Thon-Majaifen ausgefithrt.
Big. 30 b u. ¢ geigen Fragmente eined Fufbobens der IJung-
frau- Kapelle der Kirdhe Saint-Denis. Sie bejtehen aus
Kreis - Streifen von jdywarger und vother Favbe, die in ein-
ander verjdhlungen find und aus fleinen Theilen (Fig. 30 b)
von Dreiecfiger Form, die nicht mehr als 0,03 Centimeter Sei-
tenldnge Haben.

Die gegenwdrtige Art und Weife der Anfertigung von
Mojait-Steinen ober Tejjerae aus Topfer-Maffe, Hat
wefentlichen Ginflufy auf die mehr allgemeine Lerwendung aus-
geiibt.

Herr Singer in Vaurhall erbielt im Jahre 1839 ein
Patent auf eine Methode, Steine 3u figurivten Fufbdden dar-
auftellen. Aus dimnen Thonjcheiben follten ndmlidy Stiwcfe
von Der erforderlichen Grdfse und Form ausgefchnitten, dann
getrocfnet und wie gewdbnlich gebrannt werden. Audy er-
ftrectte fich Ddiefes Patent auf eine verbefferte Methode, um
pergleichen Mojaif-Steine mittelft Cement u Fufbdden=Plat-
ten von beliebiger Grofe ujammenguiesen.

Singer hat nach diefer Methode mehrere febr jchone und
funftoll figurivte Fufbdden audgefithrt und jeine Crfindung
ift unftreitig al8 der erfte und widtigite Schritt ur Wieber-
Aufnahme diefer Kunft in Cngland zu betradyten.

Sm Jahre 1840 madyte Herr Profjer in Birmingham
bie Gntdecung, dafy Porgellan-Maffe (eine Mijdhung von
feinem Thon und Kiefelerde) im Suftande eines trodenen Mehls
oder Puderd {ich durch eine ftarfe Preflung bis auf etwa den
vierten Theil thred Volumens jujammendriicfen laffe, und dann
eine compacte Maffe von auperordentlicher Hivte und Dicht-
Beit bilde, die nad) dem Vrenmen weniger pord§ und bedbeu-
tend Dirter al8 der gewdhnliche ungeprefite und gebrannte Por-
ellan ift *).

Diefe auferordentliche unb wie fid) {pdter exgab, fo wich-
tige Gntdecfung, fand sunddift in der Knopf-Fabrifation An-
wendung, um das bisher dagu verwendete Matevial als Perl-

*) Perhandhumgen des Veveing zur Befbrderung ded Gewerbfleiffes in
Preuflen. Jahrgang 1843. &. 181.

Diefes Preffen des tvodnen Porzellanmehld foll in unfern Vaterlande be-
reits vov Diefer Beit jhon verfudht worden fein.



mutter, Knodhen 1. §. w. dadurdy entbehrlich ju machen. Die
auf diefe Weife geftampfte Kndpfe find ausreichend feft und
pabet dauerhafter und woblfeiler, als wenn {ie aus den ge-
wibhnlichen Materialien gefertigt werden.

Gleid) nachher fuchte Herr BVlajhfield diefe Gigenjchaft
per Porzellanerde ur Darftellung von Formiteinen fiv getd-
felte Fufsboden zu benupen. OCr liefy durch die Herven Min-
ton & Comp. (Befiter von Projjer’s Patent) nad) diefer
Methobde Fleine Witefel anfertigen und afls die damit angeftell-
ten Verfuche in jeder Veziehung dem Jwecke entjprachen, bradte
perfelbe in Berbindung mit den Herven Wyatt, Parfer &
Comyp. tn London diefe Fabrifation im Orofsen zur Ausfirh-
mmg.  Seitbem find dergleichen Mojaif- Steine von  allen
mbglichen Formen und von verfdyiedenen Farben afs: roth,
blau, geld, weifs, {hwarz, braun u. {. w. in grofen Duantitd-
ten gefertigt und 3u Dem audgedebmteften und fumitoolljten
Fdafelungen benut worden.

Die ndhere Fabrifationsweije diefer Mojaif-Steine aus
Topfer-Maffe ift nun folgende: _

Der Hauptunterjchied wijchen dem newen und bem feit
undenflichen Jeiten von den Topfern angewendeten Verfabhren
befteht darin, dafy der Thon oder iberhaupt das erbige Ma-
terial nicht wie bisher im feuchten bildjamen Suftande, jon-
bern al8 ein duferft fein gertheilted trocfenes Mehl in die ge-
winjdhte Fovm gebracht wird. Diefes Formen wird nad) der
newen Methode durch ein Sujammenpreffen des trocfenen Thon=
meb(3 in entfprechenden Fovmen mittelft mechanijcher Vorrid)=
tungen bewerfjtelligt, in Folge Deffen die eingelnen Thonpar-
tifelchen an einander baften und eine didhte Maffe bilden,
welche dann jpiter auf gewdbhnliche Weije duvch BVrenmnen ihre
Hirte und Dauerhaftigleit erhdlt. Das big jebst angewendete
LVerfahren ift in der Kivge wie folgt:

Das erdige Material, weldhes entweder in der gewinjd)-
ten Qualitdt unmittelbar duvd) Ausgraben gewonnen, obder,
je nady der befonberen Anwendung, nod) einen Jujat von
anderen 3wecdienlichen Erdarten erhlt, wird durch medhani-
jhe Vorrichtungen, unter Bufithrung von Waffer, Fu einer
halbflijjigen Maffe von dev Confifteny der Sabme weravbei-
tet, demnddyft durch Siebe gejchlagen, um alle groberen Vei-
mengungen 3u entfernen, und endlich im Vehilter gebradt,
in Denen fid) die erdigen Theile ablagern.

Nachdem pas obenauf ftehende Waffer abgelaffen ift, wird
per weiche jchlammartige Vodenjapy, nad) gehorviger Durchar=
beitung, fo weit abgedampft, bis Derfelbe die gur Darftellung
per verjdhiedenen Atifel erforderliche Confiftens hat. Die aus
diefer feuchten bildjamen Maffe gefertigten Gegenftinde miij-
fen, um alle Feudbtigleit aus denfelben u entfermen, Fwar
langjoam, aber jdhmf getrocnet werben. Da aber bierdurd
bas Fabrifat ftets jhwindet und eingelne Partieen bdeffelben
dbiejem Schwinden mehr oder weniger unterworfen ind, ohne
bafs dies vorher mit Sicherheit beftimmt werben fann, jo hat
bie fertige Waare tmmer eine andeve, ald die ihr mrfprimglich
gegebene Form und OGrdfe. Diefen Uebeljtand fann man
nur durd) ein miglichft langfomes Trodnen der Waare eini-
germafen vermindern, aber ed gab big jept Fein IMittel ihn
vollftandig 3u befeitigen. Gegenftinde von einiger Vedbeutung,
auf deren genaue Ordfe und Form es wefentlich anfommt,
mitflen daber halbtroden nodhmald itbevarbeitet werben, o bdap
bie eigentliche Formung nur als eine vorbereitende Operation

s betradbten ift. Das unvegelmdfige Schwinden fann da-
gegen bei der Projfer’jden Methode gar nicht vorfommen,
weil dag Matevial in Mehlform und vollfommen troden ift,
ehe o8 duvch Preflung bdie verlangte Geftalt erhlt.

Diefe Methode hat, fo einfach fie auch in der Jdee ift,
Peffen ungeadhtet eine eihe von langjamen Verfudhen erfor-
pert, um fie praftijch ausfithrbar su macden. Der Thon,
Deffen Bildjamteit im feuchten Suftande fdhon fprichwortlich
war im Alterthum, ift dagegen ald troferes Mebl ein Hodhit
unbitdjomes Material, und ftatt der formenden Oand bes
Topfers find nmunmebr genau wirfende und friftige mechanijcye
Borridytungen erforderlich, um bdie widerftrebenden Thonpar-
tifelchen etnander Dawernd zu ndhern und Fu einem viumlichen
Gebilde 3u veveinigen. Hierbet wird nun folgendermapen ver-
fabren: Die in gewdhnlicher Art praparivte Thon-Maffe wird
im feuchten Suftande in Ballen geformt, weldye getrodnet,
pemmndchit grob zerfleinert unbd auf ener ywectdientic) conftenir-
ten Mithle gemahlen werden. Das gewonnene Gut wird
jorgfiltig gefiebt, Damit daffelbe ein aus gleicy gropen Thon-
partifelchen beftebendes Miehl bildet, und Tann dann unmit-
telbar verarbeitet, namlich gepreft werden. Die Vorrichtung
sum Preffen fleiner Gegenitinde aus diefem Mehl, bejteht im
Allgemeinen aus einer gewdhnlichen Schraubenprefie, welde
in Figur 31 in der Seiten-Anficht abgebildet ift. Da bdiefe

Fig. 31.

Prefie allgemein befannt und ihre Conftruction aus der Jeidy-
nung deutlich 3u evfehen ift, jo bedinfer mur die fitr den vor=
liegenden fpeciellen Swed erforderlichen BVorvichtungen, weldhe
in Figur 32 und 83 tm grofeven Maafiftabe bejonbders ge-

Big. 32 und 33.

seichnet find, einer furzen Vejdhreibung. Diefe beftehen 3u-
nichft aus einer nach der Form Ddes Fu preffenden Artifeld
gearbeiteten glatten ftihlernen Form a, weldhe mit der Grund-
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platte der Preffe durd) Schrauben jenfrecht unterhalb bder
Cyinbel b jo verbunden ift, dafy der an der Schraubenipindel
befeftigte Stempel ¢ genau Hineinpajt. Der Voden d ber
Form ift beweglich und fann durch den Hebel e mittelft Der
Ctange f aus der Form a gehoben werden. Gine Eleine ho-
rizontalliegende Holzerne Fafel g ift um die Fovrm a ange-
bracht, um einen LVorrath des 3u preffenden Thonmehls h
aufzunehmen.

Dag Preffen felbft ift hochit einfad). Der Arbeiter bebt
ndmlich auerft, indem er den Schraubenjchwengel k mit der
redhten Hand von fich {téft, den Stempel ¢ gang aus der
Form a (wie in Fig. 31), {cbiebt dann mit der linfen Hand
mittelft eined (dffelavtigen Inftruments das feitwdrts der Form
auf der Tafel g aufgehdufte Thonmehl h lofe in die Form,
ftreicht Die fiberflirffige Maffe, 1, welde ur Seite liegen
bleibt, ab und giebt dann die Preflung. Diefe darf nicht
jtofwetje, jondern nur nach und nach mit verftdrfter Kraft
erfolgen, Damit die eingejchloffene Yuft entweichen fann, und
witd o lange fortgefet, bis das eingefitllite Mehl auf
etwa ein Drittheil jeines Volumens ujammengepreht ift, wie
Tig. 32 u. 83 zeigt. Iddyftdem drebt der Arbeiter den Stempel ¢
wieder aufwirts und hebt, indem er feinen Fuf auf den He-
bel e fetst, das fertige Stitf m gang aus der Form, wie in
Big. 33 au feben ift. Die aus diefem Thonmehl geprefiten
Sormtafelchen werden dann, um Wjde, Flamme und Raudh
abubalten, in Kapjeln gefhichtet, auf gewdhnliche Weije bis
aur Halbverglajung gebrannt und find nddhftbem, wenn fie
unglafirt bleiben follen, zum Gebrauche fertig. Gewdhnlich
wird aber gleid) beim erften Vrennen die Glajur aufgefest,
ober auch in manden Fallen die Maffe fo ujommengefest,
paf fie dufierlich in Der Hite verglajt und Ddaber einer be-
fondern Glajur nicht bHedarf.

Durcy Anwendung diefer neuen Fabrifationsmethode wird
nidht allein ein vollfommmneres, fondern aud) ein woblfeileres
Sabrifat erzielt. Alle Avtifel(, weldhe ndmlicdh aus derjelben
gefarbten Maffe und in Dderfelben Form geprefit jind, Haben
nothwendig diefelbe Grofie, Farbe und denfelben Hartegrad;
fie find vor Dem Vrenmen durch und durd) trocten, jchwinden
alfo nicht, und Eompen unmittelbar nac) dem Preffen in die
Kapfeln gefett werden, fo dap jeder Vejdhmutung derjelben
vorgebeugt wird. Der Beitverfuft, den das langjame Trodnen
per Waare vor dem Vrennen bei der bi§ jept fblichen Me-
thode: verurfacht, fo wie Dder Ddabei nothwendig entjtehende
Lerluft durd) Vruch wird befeitigt, und die dagu erforderlichen
ausgedehnten Trodenvdume werden {iberfliiffig. Ferner evlaubt
diefe Miethobe eine weit vortheilhaftere Mifdhung der Erd-
artern, ald nad)y dem gewdbulichen Verfabhren uldffig ift.

Die von den Tipfern gewdhnlid) verarbeitete Maffe be-
ftebt ndmlich groptentheils ous IThon. Seine Gigenjchaft,
pas Waffer einufaugen, giebt den eingelnen Partifelchen dej-
felben dag Veftreben an eimander u haften, und jomit der
gangen Maffe, bei einem gehrigen Bujap von Waffer, die
erforberliche Vildjamfeit. JIn anderer Vegiehung ift aber ein
bebeutender Zujas vom Thon ur Topfermafie feinesweges
immer winjchenswerth, weil die einzelnen Thonpartifeldhen im
gewdhnlicdhen Topferofen nidht feft ujammenjdyweifsen, die
daraus gefertigte Waare minder bart ift und beim Brennen
bebeutend jdhwindet. Das Fabrifat ift vielmehr pords, jougt
begierig Feudhtigfeit ein und ift daber obhne Glajur faft un-

braudbar. Wird dagegen eine Glajur aufgefest, jo befommt
Diefe in Der Negel Haavriffe.

Neine Kiefelerde, welche den Houptaufay zum Thon ab-
aiebt, vaubt dagegen der Maffe die Vildjamteit, weil die ein-
zelnen Parifelden derfelben, mogen fie auch nochy jo fein jer-
theilt und mit Waffer vermijcht werben, eine nmur gevinge ge-
genfeitige Anzichung befiten; deshalb wird gewdhnlich nur
fo viel Kiefelerde Fugejetst, dafy die Maffe nocy bildjam bleibt.
ber die Kiefelerde ift fn fo weit wieder ein vorzigliches In-
arediens fiiv die Topfermaffe, als diefe Dadbuvch beim Brennen
eine guofie Hdrvte und Feftigleit exhalt und nicht bGebeutend
Jchwindet.

Da nun nachy der neuen Methobe eine plaftijde Gigen-
Jchaft der gur veravbeitenden Majfe nicht evforderlich ift, jon-
Dern lepstere nur im Suftande eines tvocenen Mehs verar-
beitet wit, jo fann das Mifdhungsdverhdltnify ohne BVejdyrin-
fung fo gewdblt werden, wie e8 fidh firr dag Vrennen am
vortheilhafteften hevausitellt.

Die durch Metalloyyde gefirbte Maffe, aus weldyer Min-
ton u. Comp. die Mojaifjteine bilden, ift atemlid) diefelbe,
yoelde Wedgwood gu dem Jaspisgut amwendete, und be-
fteht aus Thon-=, Kiefel- und VBarpterde. Die Steine {ind
Daber durd) und durch gleichmapig gefarbt, jebr bHart unbd
faugen nur im gevingen Maafie Waffer ein.  Beim Jujam-
menfegen der Maffe und namentlich beim Brennen mufy dar=
auf gefehen werden, daf die Waave nur in Halbflufy fommt,
weil, wenn diefe OGringe wberjchritten wird, das bavaus ge-
Textigte Getifel jum Gehen 3u glatt jein winde. Sollen da-
aegen die ZTdfelchen zum Vefleiden bder Wanbe bdienen, fo
Eann entweder die Verglajung weiter getrieben, ober auch
eine bejondere Glajur aufgefest werden, wodurd) allerdings
Der Glang der Favben ungemein erhobht wird. Grofe Pflafter-
ategel von quabdratijder, jechseciger, ober irgend einer anbern
Delicbigen Form fonnen auf diefelbe Weife duvch Anwendung
von entjprechend gearbeiteten Fovmen gefertigt werben, nur
veidt dann bdie vorhin Lejcdhriebene Schraubenpreffe nicht mebr
aus, fondern man bedient fid) dagu einer Vramalh'jhen Preffe.
Ber Vorzug, den diefe genau an einanber paffenden, gleich
qefdrbten und gleid) havten Mofaiftafelchen vor den romijdyen
Setdfelfteinen, die, wie fdhon frither bemerft, in Form und
Sirte o fehr von einander verjchieden find, befiben, ijt augen-
Jcheinlic). Nidht weniger verdient aber auch die jebige At
Der Verbindung dev eingelnen Steine u einem gangen Ge-
téfel vor der alten den Vorzug. :

Anftatt die u tdfende Flache vorher mit einer Cement
Yage 3u iiberzichen und dann Stein fiw Stein mithjam Hin-
eingufetsen und abzulothen, wie e8 Bitruy vorjchreibt, werden
jetst die eingelnen farbigen Steine, wie 8 dad Mufter erfor-
bert, vorber auf einer Tafel von Thonjdhiefer, Stein ober
ol mit Hem Kopfende nad) unten zujammengefetst, wodird
fich eine ebene Oberfliche ohue Mithe von felbft Herftellt.
Sobald ein angemeflener Theil des Mufters auf diefe Weile
gebilbet ift, witd die Nitcjeite mit feinem, in die Fugen ber
Steine eindringenden Roman= oder Portland= Cement fibergoi-
fen, und bann eine Lage von gebrannten Dadyziegeln in den
nod) fliiffigen Cement gedritcft.  Der griferen Feftigteit wegen
Formen noch 3 6is 4 dergleichen Siegellagen in Cement aufge-
Bradt werden. Auch fann man fic) ftatt des Cements, der
aber unter aflen Umftanden voruziehen ift, des Gypsituds
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ober Des Aspbalts bediemen. Nadhdem Dder Cement erhivtet
ift, witd die figurirte Tafel von dem Burichtetijch abgenom-
men und auf das in gewdhnlicher Art Jugevichtete Fundament
gelegt. Diefe Methode bietet zugleich das Angenehme, daf
Kunitliebhaber belicbige Mujter mit leichter Mithe felbjt u=
fammenjepen fonnen und nur das Hinlegen der fertigen Phlat=
ten Dem Arbeiter verbleibt.

Die Conturen aller Mufter in den auf die hier bejchrie-
bene Weife conftinivten Fufbsden treten jdharf und flar aus
per glatten Flache hervor, die nicht mebr duvd) jeme breiten,
unebenen und jdymupigen Cementjugen unterbrochen ift, welche
in romijchen Tdfelungen fo ftovend jind. Die Sdhirfe und
Pracifion einer jeden Yinie, einmes jeden Winfeld und die ge-
naue Uebereinjtimmung aller das Muijter bildenden Theile, o
complicict und verjhieden fie audy {mmerhin jein mdgen,
fteigern den Cffect big zur Vollendung. Diefe Tdfelungen
follen in der That eine joldye Genauigfeit und Leichtigfeit der
Anfertigung erlauben, dafy die verjdhlungeniten und verwidelt-
ften Durchfreuzungen der maurijdhen Deffing nidht jchwieviger
alg die einfachen, vechtecigen pompejanijchen Mufter darzu-
ftellen find. Selbjt Schndrfel, verwideltes Nepwerf, Dar-
ftellungen von Roflen, Kriegern 2., wie fie fich in den pracht-
pollften xdmijchen Mojaifen vorfinden, fonnen mit diefen gefirb=
ten und geprepten Thonjteinen tdujcdhend nadygeabhmt werden.

Was in diejer Veziehung geleiftet werden fann, eigt der

figurirte Fufsboden der Halle im New - Reform - Clubb in Lon=
pon, weldyer durdy Singer nad) Jeichnungen von Barry
auf die bejchriebene Weife ausgefithrt ift. Hiernady erjdyeint
die Vehauptung des Cnglinders Ward, daf jur Darftellung
von figurivten Fufboden, Wandbefleibungen ac. diefe in Der
Maffe gefirbten, als trocnes Mehl geprefiten und demndchit
gebrannten Thonfteine, wegen ihrer genauen Form und Grife
wegen Dder Reinbeit und des Glanzes ihrer Farben und wegen
ihrer auperordentlichen Hirte und Dauerhaftigleit allen an-
pern, bid jebt bdazu verwenbdeten, Materialien wvorzuzichen
feien, feinesweges itbertrieben, und das gange BVerfahren ditrfte
wobl der Veadhtung und Nadyahmung werth fein.
- Seit Jabren werdben Mofaifjteine in vorbejcdhriebener Weife
in der Thomwaaven-Fabrif des Herrn Mard) in Charlotten-
burg bei Verlin von vorziglicher Hirte, Dauerhaftigeit,
Sdyonbeit und Scharfe in den Kanten gefertigt *).

Bur Darftellung von farbigen Steinen werden dem troct-
nen, gepulverten Thon metallijche Farbejtoffe beigemengt. Die
Steine, entweder von quadratijher ober rvautenfdrmiger Ge-
ftalt, find an Grdfe veridyieden, von 2—11 3oll Seitenlinge
und 5—32 Boll Starfe; die gebraudylichiten find 7 Joll im
Quadrat-gro und 3 3oll jtarf. Von diefen geben auf den
Duabdratfuly bei fehr fauberen Fugen 183 gange Steine obex
incl. Berfuft und Brud) 195 Stik. Von den rautenfdrmigen
Gteinen mit 2 Joll Seitenlinge und 2 Joll Starfe geben
auf ben Quabdratfuf 216 ganze Steine oder incl. Verluft

*) Nad) diefem Verfahren, wobei der Thon in Pulverform trocden in die
Form gebradyt, in devfelben einer ftavfen Preffung ausgefest wird, indem man
ugleid) bev Luft Gelegenbeit giebt zu entweichen und das fo geformte Stiick
in gewdhnlider Avt brennt, werden in Cngland, Franfreidh, Deutjchland und
Amerita gegenwirtig aud) andere Thonwaaren wie Dauer- und Dadjiege!,
profilivte Biegel, Ornamente u. {. w. davgeftellt. Man vermeidet Het diefem
Berfahren den Beitverfuft, welder durd) dag Trodmen bei der in gewshulicher
At geformten Thonwaaven vevanlafit wird, fowie die LBerbiegungen und Ge-
ftaltvevdnberungen, weldhe dabet mehr oder weniger leicht eintveten fsnnen.

und Brud) 280 Stird. Gange und halbe Steine erhilt man
in der Fabrif in den mannigfaltigiten Favben.

Das Sepsen eines jeden eingelnen Mojaifiteines in Cement
und das wiederholte Abwdgen nachy dem jedesmaligen Hinle-
gen einiger wenigen Steine winde an Ort und Stelle
geitraubend und fiir die baldige Venupung oft ftdvend fein.

Um bdag Verlegen Dder eingelnen Mojaifjteine u einem
beftimmten Mujter eines Fujbodens daber u erleichtern, wer-
Den in der gemannten Thomwaaven-Fabuif grofere und flei-
neve Platten von Portland-Cement, mit Muftern der ver-
jchiedeniten Art von Mojaifjteinen eingelegt, von 1—11 oll
Gtarfe in veidhfter Auswahl gleich vorvdthig gehalten. Ge-
wohnlichy find diefe Platten von Portland- Cement mit ein-
gelegten Mofaifjteinen 1 Quabdrvatfufy grok.

Die Anfertigung diefer Platten von aus Thon geformten
und gebrannten Mojaiffteinen gejdyieht, wie folgt:

Auf einem in der unteven Fldde mit eingejchobenen Lei-
ften verfehenen NReifsbrette werden Fur Vegrenzung der angu-
fertigenden Platte Leiften von etwa 11 Joll Breite und 1} His
11 Boll Hihe mit einigen Holzjchrauben befeftigt. In diefen
fo umgrengten Rabhmen wird nun die Jeichnung, nady welder
die Mofaif ausgefithrt werden joll, gelegt und daviiber eine
Glasplatte.  Leptere Ddient insbefondere jur Schonung der
Beidynung, jedod) auch um eine glatte Unterlage fiir die Mo-
faiffteine 3u  gewinnen.  Auf diefe Glasplatte werben nun
die fleinen, verjchiedenartig gefdrbten Mojaifiteine von gebrann-
tem Thon gewdhnlich von quadratijder oder rautenfdrmiger
Geftalt von 2—3 Zoll Seitenlinge und 2 3oll Starfe nad
Mapgabe der Jeidynung gelegt. Jft jo die Glasplatte mit
Oteinen, die glatte Oberflidye derfelben nady unten, belegt,
fo wird ber innere Raum fber diefen bis um oberen Ranbe
per Ginrahmungs-Leiften, alfo etwa ;—2 Zoll hod), mit
Portland - Cement - Mirtel, ohne Veimijchung von Sand, aus-
gefitllt und biefer Damn mit einem Lineal fiber die Einral-
mung3 - Leiften glatt abgeftridien. Nady IJInnen {ind die Lei-
ften vorber gut eingufetten, damit der Cement nidht u feft
anbafte. 3um befleven Anhaften des Mirtels beim Verlegen
der Mojaifplatten pflegt man aud) wohl in dem Cement
einige rinnenartige Streifen zu maden. It die Cement-
Sullmaffe erhdrtet, jo werden bdie Leiften, weldhe die Umrah-
mung der Mojaifplatten bildeten, befeitigt nnd bdiefe dann
pon der Glasplatte abgehoben.

Die Ausfitllung bder eingevahmten Flidye einer Mofait-
platte gefhieht gewdbhnlich aud) in der Weife, dap man eine
Lage Cement auf der Niicfjeite der gelegten Mofaifjteine aus-
breitet und daritber im Berbanbde eine auch zwei Lagen Dady-
stegel ober Deffer Dadyjchiefer legt; die obere Lage wird dann
mit Gement abgeglidhen.  Hierburd) wird Cementmafie er-
fpart und bdie Platten erbalten aud) eine grdfeve Feftigteit.
Aus gleichem Grunde erbalten die Platten aud) eine Starke
von 13—11 Boll, jedboch fommen figlih aud) Platten von
geringerer Stinfe vberwendet werden.

Die genannte Jabrif {bernimmt auch dad accuvate Ver-
legen diefer Platten in und auferhalb Verlin unter Gavantie
per Dauer. Dasg Verlegen der Platten fann jedod) aud
purdy jeben gejchicften Maurer bewirft werden.

Diejenigen, welche die Platten nady obiger nweijung jelbit
anfertigen wollen, exhalten die Mojaiffteine in verjdyiedenen For-
men und Favben in der genannten Fabrif su folgenden Preijen.
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&8 foften: Flhs. | S | pf

1 | 100 Stirt gange Mofaiffteine, rautenfovmig oder quabdratiih, der Stein in der Seite I Joll lang und

3 3oll ftarf, von blawer Farbe . N L e i A LR
2 | 100 Stitt gange Mofaifteine, desgl., von griner Farbe . — 12| 6
T 0 B 3 ,, : , Jdwarzer Farbe . — 10 | —
4 |100 , i i iy , Weifer Farbe . — | 9| —
51110073 ,, i ; ,  gvauer und brauer Farbe — | 7| 6
6 | 100 i ,  gelber und vother Farbe o e )
7 | 100 Gtucf I)aIBe SD?oiatffteme nach einer Mittellinie oder nady einer Diagonale ber mmgen gangen

Cteine getheilt, von blauer Farbe £ g —| 9 6
8 | 100 Stiut halbe Mojaiffteine, desgl., von grimer %atbe : el o B s i
911007 3 i 4 ,  Jdbwarzer Farbe . — | 6] 9
10 | 100 Y ,, b , Wweifier Farbe . 4 — | 6| 3
Vi | 300 us 4 ; 3 ,  grauer und brauner Farbe — 5 6
12 |300:, , gelber oder rother Farbe Wiz elgmehel S wilalstiBd | 108
8 &uabratfnf; S)ﬁofmpratte mit mer Forben, «Blan; igeld, rothbrammiambiweil v vos i sl wds bl s
14 |1 b e mit vier Farben, geld, vothbraun, jdwary und weif — | 25| —
15:( 1 ” ¥ nach Fig. 13 BL 34 mit vier Facben wie vorhin . - —su 25
16 | 1 2 5 nady Fig. 10 Bl 34 mit finf Farben, gelb, roth, blou, iéf)marg unb metf; 1 | — | —
%Pt 4 i nady Fig. 12 Bl 34 mit fiinf Farben, geld, voth, blaw, grim und weip| 1 | — | —

Cinfaffungen

per Fliefen und Mofaiffufbdden erhdlt man in der gemanmnten Fabrif in verfdyiedenen Vreiten in

Platten von Portland- Cement, 1 —11 3ol ftarf, die Marfter mit Mofaiffteinen, ober in Platten

pon gebrannter Steinmaffe, mit farbigen Streifen und Ornamenten von derfelben Mafie oder von

Del = Cement eingelegt.

18 | 1 faufender Jup Cinfafjung von gebrannter Steinmaffe, mit & la grecque Verzieruug von farbigem

Del-Cement audgelegt, 42 3oll breit g AT LR — | 71| 6
19 | 1 faufender Fuf Cinfafjung, desgl., mit etwas retd)eren Drnamenten 5 Boll breit — | 10 | —
20 |1 ¥ i 5 pesgl., mit Laubwerf, 7 Joll breit — |15 | —
2144 " b i mit Mofaiffteinen, 21 Zoll breit, in drei zsarben id)mar& grau unb B[au — | 7] —
22:4°1 2 & 5 esgl., 4% Boll breit, mit fitnf Sarben, dunfelbraun, gelb, roth, gran 5

und weifs ; b Wubdi® . . losblelid S BWIEG Seiliiiang el 1180) 6
23 | 1 laufender Fuf @1nfaﬁu113, be@gf 63 3oll breit, mit fiinf Sarben, {dwary, weif, blau, roth und braun | — | 17 = 6
24 | 1 g i i mit Mofaiffteinen 61 Joll breit nach Fig. 14. BL 34 in finf Farben

wie vorbin S A, . TRead . OEt Tanie M anisbuls esuel i e (01T |6

Bei eleganten Treppen fomuen die Stufen und Pobdeft-
flachen aud) mit Mofaifpatten nady beftimmten Muftern mit
auch obne Anwendung gewalzter, oder gegoffener eiferner ober
meffingener Schienen ausgelegt wevden, bdie einen dbevaus
fchomen nblicE gewdbhren, dawerbaft und bei veichem Farben=
jehmuct nicht theurer als andere zur Ausjdhmitcfung dev Stu-
fen und Podeften verwendete Matevialien find ).

Ctufen, in diefer vt mit farbigen Mofaiffteinen von ge-
brannter Steinmaffe ausdgelegt, nach Muftern dhnlich wie
Big. 10 bi§ 14 BL. 34, find mit nwendung von gewalzten
eijernen Schienen vor der Wuftrittsfante in dem Wobnbhauje
pes Hrn. Mard) in Charlottenburg 1847 fehr jdhdn aus-
gefiihet worden und Haben fidy big fest untabelhaft evhalten.

Sn gleicher Weife ift von den Verfaffern im Sommer
1856 eine Treppe und Fufboden eined grofien, veich bdeco-
vivten Valcons an dem Dfficier-Speifelocale der Cavallerie-
Gaferne wvor dem DHallefhen Thove bei Verlin ausgefithrt

#) Der feuerfefte Treppenbau von natiicliden und finftliden Steinen von
Beder. Neune Ausgabe 1862. Verlag von Crnjt n. Korn. . 120.

worden. Die Stufen, & 4 Juf lang, find von feften
Miauerfteinen auf Unterwdlbung wijden Wangen mit Port-
land-Cement gemauert. Die Auftrittsfanten find gefchiiht
Durd) profilivte gufseijerne Sdhienen mit BVldtterwert, die feit-
fich in die Wangenmauern 1 Joll tief eingreifen und in der
Miitte der Linge mit dem Stufenfern duvd) einen Steinditbel
veranfert find. Die Mofaifplatten, nachy dem Mufter Fig. 12
2L 34 in der Marvd) jdhen Fabrif vorziiglich fdhin gefertigt,
find in den Auftrittsflachen in Portland-Cement feft gebettet
und jeitlich begrenzt durd) bdie Wangenmauern, duvd) die
nddite Stufe und vorn durd) die gufseifernen profilivten Schie-
nen. Die Steigungsflachen find mit Portland - Cement geputit
und fo wie die Schienen mit einem joubeven, fanditeinfarbe-
nen Oelanftrich verjehen.

Dergleichen Fufbdden (Podefte) und Stufen mit in Plat-
ten von Portland-Cement eingelegten Mojaifiteinen empfehlen
fidy durch thre werhdltnifimapige Villigheit, ungemeine Sau-
Berfeit und Schdnbeit, die duvch) zwedmdifige Anordnung des
Mufters nocy wefentlich erhdht werben fann.




