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vorgeschoben. Derartige Drehbiéinke sowie solche zum Abdrehen von Riemenscheiben u. dergl.
fithrt man oft als sogenannte Duplezbinke aus, bei denen dasselbe Bett zur Aufnahme je zweier
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Fig. 694. Spindelkasten, Langsschnitt. Fig. 695. Spindelkasten, Querschnitt.

Spindelkasten, Reit-
stocke und Supporte
benutzt wird. Viel-
fach ist bei der Leit-
spindeldrehbank
neben der Leitspindel
noch eine Zugspindel
vorgesehen, um so-
wohl Gewinde schnei-
den als auch gew6hn-
liche  Dreharbeiten
ausfithren zu kénnen.
Jedoch macht sich
immer mehr das Be-
streben geltend, be-
stimmte Arbeiten,
z. B. die Herstellung
von (fewindespindeln,
stets auf der gleichen
Drehbank auszufiih-
ren. Hierdurch wer-
den, da die Maschine
im allgemeinen gleich-
méfig  beansprucht
wird, sehr genaue Ge-
winde erzielt. Die ge-
wohnlichen Wellen-
drehbénke arbeiten
hiufig entweder mit

mehreren Supporten oder
mit Mehrfachstahlhaltern, um
die Arbeitszeit zu verkiirzen.
Anderseits ist man durch An-
wendung besonderer Stahl-
sorten und Erhohung der fiir
gewohnliche Dreharbeitennur

Fig. 696. Support mit Réderplatte. Fig. 697. Schnitt durch das MutterschloB.

Fig. 693—697. Kontinental-Schnelldrehbank.

110—150 mm in der Sekunde betragenden Schnittgeschwindigkeiten auf 300—350 mm und

dariiber zur Verbilligung der Dreharbeiten gelangt.



