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1. Siigen.

Die Steinsigen arbeiten zum Teil mit breiteren Sigebldttern, zum Teil mit Drihten
(Seilen). Nur weichere Gesteine, wie Schiefer, Kalkstein, lassen eine Bearbeitung mittels ge-
zahnter Sigen aus Stahl zu, wogegen hirtere Gesteinsarten in der Regel dadurch zersigt werden,
daB auf die glattrandigen Sigeblitter scharfer Quarzsand oder in Wasser durch Abschrecken
gehirtete, kantige Stahlkorner im Verein mit Wasser gebracht werden. Die ebenfalls hiiufig
hierzu benutzten dreidrihtigen Seile drillt man, um durch die schraubenférmige Lage der
Kanten ein besseres Mitnehmen des Schleifmittels zu bewirken. Die Rénder stédhlerner Ségen
besetzt man mit Diamanten, die neuerdings ohne Zuhilfenahme eines Weichmetalls direkt in das
Stahlblatt eingepreBt werden. KEs ist auch o
iiblich, den ebenfalls auBerordentlich harten P_ll
Karborund zur Ar- 4C
mierung der Blatter
zu benutzen. Die
Form der Sigeblit-
ter ist kreisformig ¥
(Kreissdgen)  oder ;
bandformig (Gattersigen). Letztere arbeiten dhnlich wie die zum Zertrennen von Holzblécken
iiblichen Gattersigen mit hin und her gehendem Blatt, das in der Mitte eines Rahmens gefiihrt
ist (vgl. S. 274). Einfache Gattersigen, sogenannte Trennsdgen, haben seitlich offenen Rahmen,
der die Bearbeitung von Werkstiicken beliebiger Linge gestattet.

Die Seilschneidemaschinen (Fig. 626) arbeiten meist mit dreilitzigen Drahtseilen, durch
deren Fugen der Schleifsand mitgenommen wird. Das Seil kann dabei so-
wohl in senkrechter als auch in wagerechter Richtung laufen, zu welchem
Zweck es iiber Rollen gefithrt wird. In manchen Fillen benutzt man senk-
recht laufende Drahtseile zum Ausschneiden profilierter Gegenstéinde (Profil-
sigemaschinen). Die wagerechte Fithrung des Seiles eignet sich besonders
zum Zerschneiden groBer Blocke, eine Arbeit,
die oft im Steinbruch selbst ausgefiihrt wird.
Der zu zerschneidende Block 1 ruht auf einem
Sockel 2. Das Seil 3 erhilt seine Bewegung
durch den Motor 4, der durch eine Zahnrader-
iibersetzung die Scheibe 5 treibt. Das Seil 3
lauft iiber am Gestell 6 ortfeste Rollen 7, 7,
iiber die Rolle 8 eines auf schiefer Ebene 9
unter der Wirkung des Gewichts 10 abwirts
bewegten Wagens 11, von 8 iiber die am Gestell
der schiefen Ebene 9 ortfesten Rollen 12 und 13
und von letzteren iiber die mittels Spindeln verstellbaren Leitrollen 14, 15 zuriick zur Scheibe 5.
Finerseits bewirkt das Gewicht 10 die nétige Spannung des Seiles 3; anderseits kann diese durch
Zuriickbewegen und Feststellen des auf Rollen beweglichen Motors 4 eingestellt werden. Die Seil-
spannung kann auch durch Drehen der Schraube 16 innerhalb enger Grenzen geindert werden.

Eine groBere Wirkung erzielt. man mit Kreussdgen, besonders wenn deren Blatter mit
Diamanten besetzt sind (Diamantblitter). Man erteilt diesen Sdgén eine auBerordentlich hohe
Umlaufzahl, so daB ihre Umfangsgeschwindigkeit bis zu 2000 m in der Minute betragt. Das Sige-
blatt 1 (Fig. 627) erhilt seine Umlaufbewegung durch die Welle 2; es ist auch zwecks Anfrisens
von Kanten u. dergl. gegen einen Friiser auswechselbar. Der die Welle 2 tragende Teil 3 kann im
Winkel verstellt werden, wozu Schrauben 4 vorgesehen sind. Das Handrad 5 erteilt durch seine
Spindel dem Schlitten 6 eine wagerechte Hinstellbewegung, wihrend das Handrad 7 dem Unter-
schlitten 8 eine solche in senkrechter Richtung auf dem Stinder 9 erteilt. Der Steinblock wird auf

Tig. 626. Seilschneidemaschine.

Fig. 627. Karborundum- und
Diamant-Kreissige- und
Frasmaschine.



