Heu-, Stroh- und Griinfutterpressen. 355

einen besonderen Auslauf. Alle anderen runden Korner aber sind ganz rein und laufen durch
den dritten Auslauf, in den die Fangrinne endigt.

4. Schleudermaschinen.

Die Schleudermaschinen werfen das zu sortierende Gut gegen die Luft. Dabei bietet die
Luft den leichtesten Kornern am meisten Widerstand ; sie werden daher zunichst an der Maschine
zu Boden fallen, withrend die schwersten Koérner am weitesten geschleudert werden. Zwischen
diesen Zonen liegen, ihrer spezifischen Schwere nach geordnet, die iibrigen Korner. Derartige
Maschinen sind fiir die Sortierung des Getreides die besten, nehmen aber einen sehr groflen Raum
ein und haben sich deshalb kaum in die Praxis eingefithrt. Dagegen beansprucht die zum Teil
auf Schleuderkraft beruhende Getreidezentrifuge (Fig. 866) wenig Raum. Sie ist zugleich mit
Ventilator und Trieur versehen und sortiert das durch diese Vorrichtungen gereinigte Getreide
dadurch, daB es in eine Schleudertrommel geleitet wird; der nach oben sich verbreiternde
Mantel der Schleudertrommel besteht aus diinnen, beweglichen Wechselstében, die unten enger
als oben auseinanderstehen. Die Schleuder macht 400 Umdrehungen in der Minute, sondert
durch die Schleuderkraft die Getreidekorner ihrer Schwere nach
und wirft sie gegen den Siebmantel, durch dessen Zwischenriume
unten die kleineren Kérner, oben die mittleren Korner ablaufen,
wihrend die schwersten Koérner iiber die Trommel hinausgeschleu-
dert werden. Zur Herstellung von ausgeglichenem iSaatgut ist es
wohl die beste Maschine.

5. Kartoffelsortiermaschinen.

Die Kartoffelsortiermaschinen werden im wesentlichen nach
zwei Anordnungen gebaut. Sie bestehen entweder aus einem Draht-
zylinder, dessen Weite durch eine Stellvorrichtung fiir Kartoffeln
von verschiedener GroBe eingestellt werden kann, oder aus einem
Gestell mit Riittelwerk. Dieses hat eine schwingende und pen- |
delnde Bewegung und besteht aus zwei iibereinander hingenden  Fig 866. Getreidesentrifuge von
Siebkasten, in die je nach Bedarf Siebe verschiedener Maschen- Faptiaat, oy
weite eingelegt werden konnen. Unter dem unteren Siebkasten ist ein Reinigungsgatter an-
gebracht, durch das Sand, Erde usw. fillt, wihrend die durch das zweite Sieb gehenden kleinen
Knollen nach dem Auslauf rollen und in einem Korbe aufgefangen werden konnen. Bevor die
Kartoffeln auf das erste Sortiersieb gelangen, werden sie durch einen kurzen Vorreiniger vom
grofiten Schmutze befreit. :
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J. Heu-, Stroh- und Griinfutterpressen.

Soll Heu oder Stroh zum Versand gebracht oder auf einen mdéglichst kleinen Raum ge-
lagert werden, so kann man es mit Heu- und Strohpressen zu Ballen pressen, in welcher Form
sich das Ladegewicht eines Fisenbahnwagens gut ausnutzen liBt. — Futterpressen wendet man
an, wenn Griinfutter nicht getrocknet werden kann.

1. Heu- und Strohpressen.

Fiir den Handbetrieb dienen Apparate, bei denen das Heu in der zur Herstellung eines
Ballens (etwa 50—60 kg Gewicht) erforderlichen Menge in einen hélzernen Prefikasten gegeben
und mit einem Stempel bedeckt wird. An den nach auBen reichenden Enden des Stempels
greifen die Zugketten zweier Windewerke an, die durch lange Hebel in Bewegung gesetzt werden
und die Pressung bewirken. Nach der Pressung wird der Kasten zwecks bequemer Entleerung

auseinander geklappt.
45%
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Beim Gopelbetrieb wird eine unter der Presse liegende Kette aufgewickelt, und am anderen
Ende werden mit auf Schienen laufenden Rollen versehene Kniehebel nach der Mitte zu in die
Hohe gedriickt, wodurch eine auf den Hebeln ruhende Platte oder ein Tisch gehoben wird. Es
entstehen Ballen von etwa 90—100 kg Gewicht.

Fiir Motorenbetrieb eignen sich die Pressen besonders auch in Verbindung mit einer
Dreschmaschine. Man hat Krummstroh- und Glaitstrohpressen. Der Vorgang des Pressens ist
bei beiden ziemlich iibereinstimmend. Das zu pressende Material wird kontinuierlich in eine sich
verjiingende Lade mittels eines starken Selbsteinstopfers eingedriickt, der nach bestimmter Zeit
in seine urspriingliche hohe Stellung zu-
riickgeht, damit in dieser Stellung wieder
neues Material zum Pressen zugefiihrt
werden kann. Aus diesem Raum wird
das geprefte Material durch einen Stem-
pel in einen langen, meist horizontal, zu-
weilen auch schriag gelegenen, selten senk-
recht gestellten Schlauch hineingedriickt,
in dem das Binden der Ballen erfolgt, so
dafl diese den Schlauch ununterbrochen
und fertig gebunden verlassen. Die Pressen
finden auch gesondert von dem Dresch-
maschinenbetrieb vielfach Anwendung; da
aber der einmal vorhandene Motor zum
gleichzeitigen Betriebe der Dreschmaschine und der Presse ausreicht, ist ein solcher vereinigter
Betrieb sehr wirtschaftlich. Die Pressen werden dann meist hinter der Dreschmaschine auf-
gestellt, und das Stroh wird ihnen von dieser selbstindig iibergeben, wobei auch noch das
Kurzstroh ihnen zugefiithrt wird.

a) Die Krummstroh- oder Ballen-
pressen (Fig. 867) driicken das Stroh sehr
fest in viereckige, mit Draht zu bindende
Ballen zusammen und eignen sich daher
besonders fiir diejenigen Wirtschaften,
die einen erheblichen Teil ihres Strohes
oder Heues mit der Eisenbahn verladen.
Das Schniiren der Ballen geschieht durch
zwel Personen, die die Drahte abschneiden
und neuen Draht zum Verschniiren ein-

Fig. 867. Krummstroh-(Ballen-) presse von Gebr. Welger, Seehausen.

Fig. 868. Glattstrohpresse von Klinger, Altstadt-Stolpen i. S. (1 Einfiihrungs-
zinken, 2 hin und her gehender PreBwagen, 3 auf und ab gehender Stopfer, 4 Pref3-

kanal, 5 Nadel, 6 Stiitze fiir die Nadel, 7 der die Nadeln tragende Biigel, 8 Ab- f{thren. Hilfe leistet ihnen dabel eine

nehmerbiigel fiir die Fadenschlinge).

Drahtabfang-Vorrichtung; diese zieht den
Bindedraht, den die Nadeln nach eingestellter Ballengrofie selbsttiitig durch den PreBraum be-
fordern und um den Ballen legen, hervor, wodurch einem Verletzen der Hinde vorgebeugt
ist. Die Pressen sind mit Ballenzéhler und Glocke versehen, die selbsttitig das Zeichen zum
Einfiihren des Drahtes gibt. Ein Ballen ist etwa 65 cm hoch, 1 m lang, 50 cm breit und
wiegt ca. 40—60 kg. Die Ballenpressen konnen auch zum Pressen von Glattstroh verwendet
werden. Wo aber das Stroh hauptséchlich in der eigenen Wirtschaft verbraucht oder nicht
verfrachtet wird, zieht man die besonderen Glattstrohpressen vor.

b) Glattstrohpressen (Fig. 868) binden die Ballen nicht mit Draht, sondern mit Bind-
faden. Die Presse wird unmittelbar hinter der Dreschmaschine aufgestellt, und die Zufiihrung
des von dieser kommenden Strohes erfolgt selbsttitig durch die Presse, so daB eine Nach-
hilfe der Strohzufithrung durch Menschenhand nicht erforderlich ist. Das Stroh wird durch
elliptisch bewegte Zinken 1, die durch Schlitze des Zufithrungstisches hindurchgreifen, und



Maschinen fiir die Futterzubereitung. 357

den vom PreBwagen 2 auf und ab bewegten Stopfer 3 in den Prefkanal 4 eingefithrt. Ist die
einer BallengroBe entsprechende Strohmenge zusammengepreBt, so wird durch einen auf
der Maschine sitzenden Jungen oder Arbeiter die die Nadeln 5 in ihrer gehobenen Stellung
haltende federnde Stiitze 6 durch einen Handgriff zuriickbewegt, so dafl nun der die Nadeln 5
tragende Biigel 7 herabsinkt und beim néchsten, durch den PreBwagen bewirkten Hochgang die
unter der Presse gespannte Bindeschnur in Form einer Schlinge durch den PreBkanal heraufholt.
Diese Fadenschlinge gelangt auf Abnehmerbiigel 8, welche die Schlinge beim allméhlichen
Vorwértsschreiten des PreBstranges weiterfithren, bis sie von verstellbaren Messern aufgeschnitten
wird. Vorher war das zum zweiten Ballen gehorige Fadenende von einer federnden Klemme
erfaBt worden. Die Fadenenden werden dann, eventuell unter Zuhilfenahme eines besonderen
Werkzeuges, von Hand zusammengekniipft. Um eine moglichst groBe GleichméBigkeit der
Ballen zu erzielen, kann eine durch den sich allméhlich verschiebenden PreBstrang angetriebene
Anzeigevorrichtung angebracht werden, die den Zeitpunkt genau angibt, in dem der Arbeiter
den Nadelbiigel auszulésen hat. Diese Auslosung kann auch selbsttétig bewirkt werden. Am
Mundstiick des Prefkanals ist eine verstellbare Rinne angebracht, welche die fertigen Ballen
durch den Druck des PreBkolbens bis zu einem bequem liegenden Auflade- oder Stapelplatz
weiter fortleitet. Um den Arbeiter zu sparen, der die Bindeschniire zusammenbindet, werden
auch selbsttitige Knotenkniipfer vorgesehen. Diese bestehen aus den von den amerikanischen
Bindeméahern her bekannten Kniipfern.

Die Ballen werden bei den Glattstrohpressen micht so stark zusammengepreft, damit das
Stroh wirtschaftlich brauchbar wird; sie erhalten eim Gewicht von etwa 15—20 kg.

2. Griinfutterpressen.

Griinfutterpressen bezwecken, durch das Einmieten von Griinfutter in freier Luft mit den
denkbar geringsten Kosten Viehfutter im Freien in Feimen herzustellen. Futter jeder Art (Mais,
Grummet, Stoppelklee, Serradella usw.) kann in diesen Pressen aufbewahrt werden. Das Futter
wird moglichst senkrecht auf dem nackten Boden aufgeschichtet; dann wird durch Ketten mittels
eines oder zwei Paar Hebel ein Druck auf die Feime ausgeiibt, der die Luft nach und nach ab-
schlieBt und das Futter konserviert. Der Druck auf die Feime mufl kontrolliert und téglich
regelméfBig so lange erneuert werden, bis ein Zusammensacken nicht mehr erfolgt, bis also die
Luft vollig abgeschlossen ist.

K. Maschinen fiir die Futterzubereitung.

Ein groBer Teil der in einer Wirtschaft gewonnenen Pflanzen wird in dieser selbst wieder
zur Ernédhrung der Tiere verbraucht, muf aber zur Verfiitterung je nach Art der Friichte in ver-
schiedener Weise zubereitet werden. Halme und Stengel miissen zer-
kleinert, Korner gequetscht und geschroten, Hackfriichte gewaschen,
geschnitten und geddmpft werden.

I. Futterschneidemaschinen.

Futterschneidemaschinen sollen das Futter (Stroh, Heu, Griin-
futter) in kleinere Stiicke (Hécksel) zerschneiden. Sie bestehen aus

Fig. 869. Hickselmaschine (Schei-
einem Kasten, der Lade, an deren duBlerem Ende der Schneideapparat benradtutterschneider) von H. Lanz,

Mannheim.

vorbeigeht und alle vorstehenden Halme abschneidet. Eine Vorrichtung

zum regelmiBigen Vorschieben und Zusammenpressen sorgt fiir den ununterbrochenen Betrieb.
1. Die Schneidevorrichtung besteht aus Messern, die an dem Mundstiick der Lade scharf

vorbeigehen. Entweder sind 1, 2 oder 3 Messer in ein Schwungrad gesetzt, um dessen Achse sie

gedreht werden (Scheibenradfutterschneider, Fig. 869); ihre Schneiden miissen in einer geraden



