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3. Himmern.

Himmer dienen zum Bearbeiten von erhitzten Schmiedestiicken. Die von Hand gefiihrten
Himmer (Hand-, Bankhdmmer 1—3 kg; Vorschlag-, Zuschlaghimmer 3—12 kg schwer) geniigen
nur zum Bearbeiten kleiner Werkstiicke; fiir groflere wendet man mechanische Hdmmer an.
Letztere zerfallen in Hebelhdmmer (Stirn-, Aufwerf- und Schwanzhémmer), bei denen der Hammer-
klotz (Bir) an einem Hebel sitzt, und in Parallel- (Gleis-) Himmer, deren Bér in parallelen Fiih-
rungen auf und nieder geht. Das Werkstiick ruht dabei auf dem AmboB, einem Kisenkorper mit
verstihlter oberer Fliche (Bahn), der bei mechanischen Hammern in einem schweren Gufleisen-
klotz (Schabotte) befestigt ist. Die Hebelhémmer finden héufig zum Abschmieden kleiner fasso-
nierter Teile Anwendung; die hierzu besonders geeigneten Schwanzhémmer erhalten dann einen
entsprechend ausgehohlten Hammerklotz und Ambof (Schmiedegesenk); sie iiben bis zu 500 Schlige
in der Minute aus. Der Antrieb der Hebelhdmmer und kleinerer Parallelhimmer erfolgt durch
Riemen; groflere Parallelhimmer werden durch Dampf oder Elektromotoren betrieben. Die Reib-
hammer (Fig. 668), deren Bér 1 an einem geraden Holzstabe 2 oder
einem Riemen hingt, werden von zwei, in entgegengesetzter Richtung
umlaufenden Riemenscheiben 3, 3 angetrieben; mit diesen sind die
Reibrollen 4, 4 verbunden, zwischen denen der Stab 2 hin und her
geht. Durch Senken des langen Armes des zweiarmigen Hebels 5
wird die Stange 6 gehoben, der damit verbundene Hebel 7 gedreht,
und durch eine Exzenterwelle die linke Reibrolle 4 der rechten ge-
nihert. Beide Reibrollen 4, 4 ziehen nun die Stange 2 mit dem Bér-
gewicht 1 empor. Aus beliebiger Héhe 148t man durch umgekehrte
Bewegung des Hebels 5 den Béren auf das Werkstiick niederfallen.
Zur Hubbegrenzung ist auf der Stange 6 ein Kloben 8 befestigt,
gegen den der Bar 1 st6Bt, sobald er die hochste Stellung erreicht.
Das zu bearbeitende Werkstiick wird auf die Schabotte 9 gelegt und
kann je nach der Hohe, aus welcher der Béar 1 niederfillt, durch
stirkere oder schwichere Schlige bearbeitet werden. — Die Feder-
himmer ermdoglichen ein Aufspeichern der lebendigen Kraft des
Hammerbiren dadurch, daB zwischen dem letzteren und seinem
Antriebsorgan eine Feder eingeschaltet ist, die beim Abwirtsgang
des Biiren beschleunigend wirkt. Bei den Luftdruckhimmern ist der
Bir in einem Zylinder beweglich, in dessen anderem Ende sich ein von einer Kurbel bewegter
Kolben hin und her schiebt; zwischen Hammerbir und diesen Kolben ist eine Luftkammer ein-
geschaltet, die die iiberschiissige lebendige Kraft des Béren aufnimmt. Die zum Durchschmieden
sehr schwerer Gegenstiinde erforderlichen Dampfhimmer sind bereits von James Watt projektiert,
jedoch erst 1842 von Nasmyth ausgefithrt worden. Die Bargewichte sind seitdem stetig ver-
gréBert worden. An den gréBten Dampfhémmern betragen die Fallgewichte bis 80 000 kg bei 5 m
Fallhohe. — Gashimmer besitzen einen Zylinder, in dem ein Gasgemisch zur Explosion gebracht
wird, das den Biren niedertreibt; zu seiner Aufwirtsbewegung ist eine Feder vorgesehen.

Fig. 668. Reibhammer.

4. Schweifien.

Schweifmaschinen verbinden die Kanten von Rohren, Blechen, auch die Enden von Draht,
Kettengliedern usw. Rohrschweimaschinen vereinigen die Kanten in der dem Zieheisen éhnlichen
SchweiBglocke (Schweilitrichter) oder in einem Rollenkaliber. Sind die Blechstreifen, die zu
einem Rohr rund gebogen und deren Rénder vereinigt werden sollen, nur schmal, so erhitzt man
die ganzen Streifen in beiderseits offenen Ofen und fithrt sie dann durch mehrere Kaliber oder
SchweiBglocken der SchweiBmaschine, von denen die ersten das Vor- und Rundbiegen, die letzten
die Vereinigung der Kanten bewirken. Um das beim Durchziehen des Streifens durch die Trichter
leicht auftretende Abreifien zu vermeiden, erhitzt man nur die Rénder des Streifens auf Schweiliglut



