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dicht dahinter liegendes zweites Fisen das liegengebliebene, also geniigend zerkleinerte Material iiber
den entsprechend ausgebildeten Rand der Platte 1 hinwegschiebt und so verhindert, daf die Léufer
iiber bereits zerkleinertes Gut nochmals hinweggehen. Vorteilhaft fiir den Kraftverbrauch ist es,
den Liufern kegelformige Gestalt zu geben. Bei manchen Kollergéingen 148t man auch die Liufer
srilich feststehen und erteilt dem flachkegelférmigen Tisch die Drehbewegung (Schranzmiihle).

9. Pendelmiihlen.

Diese, den Kollergingen in der Wirkung éihnlich, arbeiten mit einem oder mehreren Pendeln,
an deren Enden frei drehbare Laufer befestigt sind, die gegen einen festen Mahlkranz wirken.
Die Pendel sind bei diesen Mihlen seitlich zur stehenden Antriebswelle und schwingbar um
wagerechte Zapfen angeordnet, so dal} sie bei schneller Rotation der Welle sich unter der
Wirkung der Zentrifugalkraft mit den Laufern gegen den Mahlkranz legen. Ist nur ein Pendel
vorgesehen (Einpendelmiihle), so benutzt man zum Antrieb Gelenke u. dergl. Die Walzen der
Pendelmiihlen versieht man, insbesondere wenn es sich um das Zerreien von Fasern, z. B. zur
Papierfabrikation, handelt, mit Riffeln. Es hat sich als vorteilhaft herausgestellt, die Walzen nicht
auf dem ebenfalls geriffelten Mahlkranz infolge der .
Reibung willzen zu lassen, sondern die Drehung der
Walzen durch besondere Elemente zu bewirken. Kine

Pendelmiihle zur Zerkleinerung von goldhaltigen Erzen 12 s 5 0 e
zeigt Fig. 608 im Schnitt. Die von der Riemenscheibe 1 \\\\\N =8 L/
und dem Kegelriderpaar 2, 3 angetriebene stehende = -
Welle 4 setzt durch das Armkreuz 5 die mit diesem % 1 = i E

pendelnd verbundenen Wellen 6 in kreisformige Be- | /

wegung. Infolge der Fliehkraft werden die lose auf den L_J ‘va
Wellen 6 laufenden kegelférmigen Liufer 7 gegen den
Mahlkranz 8 gedriickt, wo sie die von oben zugefiihrten
Frze zerkleinern. Tisch 9 bildet eine Schale, die mit Platten 10 belegt ist. Die Platten haben
einen kleinen Abstand von den Liufern, so daB eine darauf gebrachte Schickt Quecksilber von
den Liufern nicht beriihrt wird. Die Riihreisen 11 streichen iiber das Quecksilberbad hinweg, um
das Frz in innige Beriihrung mit dem Quecksilber zu bringen. Das feinzerkleinerte Erz verlafit nach
erstmaliger Entgoldung die Miihle durch ein Sieb und gelangt in das Gerinne 12; es wird auf
anderen Vorrichtungen weiter entgoldet. Das goldhaltige Quecksilber wird von Zeit zu Zeit durch
Offnen des Verschlusses bei 13 abgelassen. — Bei den Mdorsermiihlen wird die zerreibende Wirkung
durch Reibstempel mit senkrechter Achse oder mit kegelférmig bewegten Pendeln bewirkt, die
unterhalb eines Einlauftrichters angeordnet sind und ihre Drehung durch Kurbelgetriebe erhalten.

10. Mahlginge.

Diese ihneln den beim Vermahlen von Mehl gebriuchlichen; sie zerreiben das Gut zwischen
swei Steinen, von denen der obere (oberliufiger Mahlgang) oder der untere (unterliaufiger Mahl-
gang) gedreht werden kann. Sie erhalten zum Feinmahlen glatte, zum Schroten (Grobmahlen)
geriefte Oberflichen. Der Mahlprozeld kann trocken oder naB durchgefiihrt werden.

o

Fig. 608. Pendelmiihle.

II. Maschinen zum Vermahlen von Getreide zu Mehl.

Die Maschinen zur Bereitung von Mehl zerfallen in solche zur Vorbereitung, zum Mahlen,
zum Sichten und zum Mischen. '

1. Vorbereitungsmaschinen. ;
Den Vorbereitungsmaschinen fillt die Aufgabe zu, das Getreide von Stroh, Gesdme, Sand,
Steinchen, Niigeln usw. zu befreien, den eigentlichen Mehlkern, d.h. den von der Schale ein-

geschlossenen Mehlkérper, bloBzulegen und ihn von Schale, Birtchen und Keim (Embryo) zu
33*
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trennen. Die Beseitigung dieser Teile erfolgte bei der alten Mehlbereitungsmethode wihrend des
Vermahlens; nach der neuen Methode wird sie vor dem eigentlichen Mahlproze vorgenommen.
Sie bildet mit der Vorreinigung eine Vorbereitungsarbeit (Koppen), die ein reines, gleichméBiges,
weder gesprenkeltes oder buntes noch 6liges Mehl liefert. Diese Reinigung erfolgt durch Waschen
(unter Zuhilfenahme von Wasser, auch Dampf) oder mechanisch in besonderen Gebéduden (Kop-
pereien). Die Waschmaschinen bestehen aus grofien drehbaren Trommieln, in die das Getreide
von oben, das Wasser von unten her eingefithrt wird; auch lit man das Getreide iiber Kegel-
flichen abwirts, einem Wasserstrom entgegen, fallen, der es
unter Zuriicklassung der schweren Beimengungen (Steine usw.)
zundchst mitnimmt und dann unter Abfithrung der leichteren
und abgelosten Teile auf Siebflichen sich ablagern l1at. Zum
Trocknen benutzt man Zentrifugen und Trockenmaschinen, die
trockene Luft durch das Getreide hindurchblasen. Zur mecha-
nischen Reinigung geniigt nur in wenigen Fillen die wiederholte
Anwendung der Getreidereinigungsmaschinen. In der Regel sind
verschiedene Maschinen in Gebrauch, die durch Benutzung von
Sieben, Luftstromen oder Biirsten die Abtrennung der Verun-
reinigungen bewirken (Putzen), die Eisenteile durch Magnete aus-
sondern (Eisenabscheider), Steine auslesen (Steinausleser) oder durch Anwendung von rauhen Flichen
und Schlégerwerken, also durch Reiben, Scheuern und Schlagen, die Schalen, Spitzen und Keime
abstreifen (Schélen, Spitzen). Die Siebe, aus Drahtgewebe
oder gelochten Blechen bestehend, sind entweder in einen
horizontalen Rahmen eingespannt, der eine Schiittelbewegung
ausfithrt (Flach-, Riittelsiebe), oder sie bilden ein sechs-
seitiges Prisma (Sechskanter) oder einen Zylinder (Zylinder-
siebe), die um horizontale Achsen rotieren. Von den Maschinen
zum Reinigen des Getreides mittels Luftstromes sind die
Tarare (Aspiratoren) die wichtigsten. Sie bestehen in ein-
fachster Form (s. Fig. 609) aus dem saugend wirkenden Ven-
tilator 3; dieser erzeugt in der Richtung des Pfeiles einen Luft-
strom, der dem von einem Riittelsieb bei 1 einlaufenden, iiber
die schrigen Bretter 2 fallenden Getreide entgegenstrémt.
Dabei werden die leichten Verunreinigungen (Stroh usw.)
durch 4 weggeblasen, wihrend die schwereren sich bei 5 ab-
setzen. Die vollen Getreidekorner verlassen die Maschine
durch den Auslauf 6, die leichteren durch 7. Der Kasten 5
wird durch die Klappe 8 von Zeit zu Zeit entleert. Ein Ventil9
S \\ regelt den Zug, ein (nicht gezeichneter) Schieber den Einlauf

Fig. 610. GetrG;Ii?lfrzlkf;j‘gungsmaschme des Getreides bei 1. Hé#ufig benutzt man die Tarare auch
” : zum gleichzeitigen Sondern der Kérner nach dem spezifischen

Gewicht und der GréBe. — Eine mit Schlagleisten arbeitende Getreidereinigungsmaschine zeigt Fig. 610
im senkrechten Schnitt. Das bei 1 aufgegebene Getreide wird von den Schlagleisten 2, 2 an den
durchldcherten und kannelierten Mantel 3, 3 geworfen und gelangt durch Kanal 4 nach auflen.
Der Staub wird durch den Mantel hindurchgetrieben, von dem oberhalb angeordneten Ventilator 5
angesaugt und durch ein (nicht dargestelltes) seitliches Ausblaserohr abgefiihrt. Wihrend das Ge-
treide durch das Rohr 6 herabfllt, wird es von einem aufsteigenden Luftstrom (s. die Pfeile) ge-
troffen, der die Verunreinigungen sowie leichte Kérner mitnimmt. Letztere lagern sich in der
Kammer 7 ab und gelangen bei 8 nach auBen; erstere werden vom Ventilator durch das erwihnte
seitliche Rohr ausgeblasen. — Die Biirstmaschinen fiihrt man teils lediglich mit Biirsten, teils als
kombinierte Biirst- und Schilmaschinen mit Biirsten und Schlagleisten aus. Bei ersteren benutzt

Fig. 609. Aspirator oder Tarar.
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man Biirsten aus Draht, Borsten oder einer amerikanischen Pflanzenfaser und gibt den Biirsten
zylindrische, konische, tellerformige Gestalt bei stehender, dagegen Schraubenform bei liegender
Anordnung der Maschine. Bei der Biirstmaschine von Gebr. Seck in Dresden (Fig. 611) wird das
Getreide der Maschine bei 1 zugefiihrt und fillt auf den guBeisernen Teller 2 der oberen Biirste 3,
auf dessen Mitte es infolge des Eigengewichtes herabsinkt. Gegen diese feststehende Biirste
arbeitet eine umlaufende untere Biirste 4, die jedes Korn auf spiralférmigem Wege nach dem
fuBeren Rande hin befordert. Das Getreide wird je nach der Anzahl der Etagen zwei- oder
dreimal in dieser Weise bearbeitet und schlieBlich vom Teller 5 aufgefangen, an den sich der
Auslauf 6 anschlieBt. Das niedersinkende Getreide begegnet an mehreren Stellen einem vom
Ventilator 7 erzeugten Luftstrom (s. die Pfeile), der Schalenteile usw. mit fortreifit.

Zum Schilen benutzt man ferner zwei nach Ari eines Mahlganges (Koppmiihle, Spitzgang)
angeordnete Sandsteine, von denen vorteilhaft der mtere angetrieben wird (unterléufige Spitz-
giinge). Damit nicht durch die Steine die Haut in klene Stiicke zerrissen wird, wird das Getreide
vorher mit Wasser bespritzt (Netzen). Diese Vorrichtuugen :
stehen in Verbindung mit Staubkammern (Staubsammern) E
oder Filtern (Schlauchfiltern).

2. Steingiinge.
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Die Mahlmaschinen verwandeln das Getreide in

Mehl durch Zerschneiden und Zerreiben zwischen den ge- & M= s, '\w\‘
furchten Flichen (Mahlflichen) zweier sich gegeneinander w e /: \\ —
drehender Miihlsteine (Steingang) oder umlaufender Walzen \ IS e | '
(Walzengang, Walzenstuhl), ferner durch Zerschlagen in | B : 8, z ;!
Schleudermiihlen oder Zerschneiden in Scheibenmiihlen. \\ = \\
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Flachmiilleres, Hochmiillere: und Halbhochmiillerer. Bei
der Flachmiillerei wird das gespitzte Getreide moglichst
vollstindig mittels eines einzigen Durchganges durch die
Mahlvorrichtung (Mahlgang) in Mehl verwandelt. Die
Steine haben hierbei einen sehr geringen Abstand, daher
auch die Bezeichnung. Dieses Mahlverfahren ist als das
urspriingliche anzusehen. Jetzt tritt es mehr und mehr
zuriick gegen die Hochmiillerei (Wiener, ésterreichisches, ungarisches Verfahren), bei der das Ge-
treide stufenweise in mehreren Durchgiingen (Schrotungen) zerkleinert wird. Beim ersten Durch-
gang (Spitzen) steht der umlaufende Stein (Léufer) hoch (daher der Name) oder die Walzen
weitab, so daB von den Kérnern nur die duBere Schicht durch Abreiben zu Mehl, dem sogenannten
Spitzmehl, verarbeitet wird und ein rundlicher Kérper zuriickbleibt. Dieser wird durch weitere
Mahlvorrichtungen, deren Steine bzw. Walzen stets enger gestellt sind, demselben Prozell unter-
worfen, so daB die Korner immer feiner werden. Die hierbei entstehenden Gréfen (Schrot,
Auflosung, GrieB, Dunst, Mehl) trennt man durch Sieben. Das zuerst entstandene, von Kleie,
GrieB und Mehl gesonderte Schrot liefert zweites Schrot, Auflosung, GrieB usw. Die dabei ent-
stehenden GrieBe werden, nachdem sie von den anhaftenden Kleienteilchen usw. befreit (ge-
putzt) sind, nun in Mehl verwandelt (daher auch GrieSmiillerei), das um so reiner und weifler
wird (Auszugsmehl), je feiner die vermahlenen GrieBe (zuletzt Kerngriel genannt) waren. Nach
der Zahl der Vermahlungen, die verschieden sein kann, erhiilt man eine Reihe von GrieB3- und
Mehlsorten von verschiedener Feinheit. Letztere werden bei Weizen, vom feinsten Mehl be-
ginnend, folgendermaBen bezeichnet: Nr. 00 Kaiserauszug (Kaisermehl), Nr. 0 Auszug, Nr. 1
und 2 Bickerauszug, Nr. 3 Mundmehl, Nr. 4 Semmelmehl, Nr. 5 weiBles Pollmehl, Nr. 6 schwarzes
Pollmehl. — Die Halbhochmiillerei, die zwischen der Flach- und der Hochmiillerei steht, arbeitet
nach dem Verfahren der Hochmiillerei, jedoch mit weniger Mahlungen und Sichtungen.
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Fig. 611. Getreidebiirstmaschine Seck.



