492 Kapitel X. Quecksilber.

darf sich nicht ballen und mufl daher gegebenenfalls vorgetrocknet werden.
Ein hoher Gehalt an sehr feinem Material ist schadlich, da die Beschickung
dann leicht auf den Platten festbackt und sich der Oxydation entzieht,
wihrend frisch aufgegebenes Gut dariiber rieselt und den Ofen zu rasch
passiert. Brennstoff: Holz (7 bis 8%) oder Ol (2,6 bis 3%), auch Kohle
oder Gas verwendbar. Bedienung: 1 Mann je Schicht, auflerdem 1 Auf-
seher und 1 Helfer je Tag.

a 6 1

N
7

Ll

TISSSSSS

/
o
R
e — K
X
= 14 i
7 .
)z
% o
% Z 00
N

Fig. 148a, b. Erz-Trockeneinrichtung eines Scott-Ofens.
(Aus Liddell, Handbook of non ferrous Met.)

Um noch im fertigen Rostgut vorhandene Hg-Dampfe auszutreiben, leitet
man die Sekundérluft durch dieses hindurch und erreicht so gleichzeitig mit
einer Abkiithlung des Rostgutes deren Vorwirmung.

Die Temperatur der abziehenden Gase wird stéindig gemessen; sie soll
so hoch sein, daB eine vorzeitige Kondensation von Hg vermieden wird, d. h.
40 bis 50 ° iiber dem Taupunkt ; dieser ist von der Hg-Konzentration der Dampfe
abhiingig und liegt z. B. bei einer Gasmenge von 600 chm je t einer Beschickung
mit 0,6% Hg bei 120°. Regelung der Temperatur erfolgt durch Anderung der
durchgesetzten Erzmenge und des Verhéltnisses Feinerz : Groberz (je grober
das Erz, um so heiBer geht der Ofen). Bei hohem Schwefelgehalt setzt man auch
Kalk zu, was die Arbeit verteuert, oder man vermindert den Luftzutritt, was
vermehrte Bildung von Stupp (s. spater) zur Folge hat.



