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héchstens 5% des Einsatzes ausmachen; sie erhoht sich infolge dés Dekrepi-
tierens mancher Erzsorten im Ofen manchmal in recht unangenehmer Weise.

Die Trocknung sollte nicht, wie dies frither meist geschah, auf dem Ge-
wolbe der Rostofen erfolgen, da dies zu stéindiger Staubbildung in der Rost-
hiitte und damit zu Gesundheitsschidigungen
der Arbeiter und zu Metallverlusten fiihrt;
auBerdem leiden die Gewdlbe, da das Be-
decken mit einer wirmeisolierenden Schicht
leicht Warmestauungen hervorruft, die zu
einer vorzeitigen Korrosion des Mauerwerkes
durch die staubbeladenen heiBlen Gase fiihren.
Am zweckmaBigsten verwendet man daher
besondere, durch die Abhitze der Rostofen
geheizte Trockeneinrichtungen (z. B. Dreh-
trommeln); bei den mechanischen Ofen vom
Typ des MacDougall- oder Wedge-Ofens
dient der oberste (dann haufig offene) Herd
zur Trocknung.

Trotzdem das Verhalten der Blende beim
Rosten sowie das des Rostgutes bei der
Weiterverarbeitung fiir jede Erzsorte ver-
schieden ist, findet ein Mischen vor Ein-
satz in die Rostofen im allgemeinen nicht
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bewirkte Durchmischung, die noch dadurch

unterstiitzt werden kann, dafl die verschiedenen Erzsorten in kleinen Por-
tionen und im gegebenen Verhiltnis hintereinander eingetragen werden.

Die Beforderung des Mahlgutes in die Ofen erfolgt heute wegen der iiber

diesen herrschenden Hitze und des nie ganz zu vermeidenden Austretens von

S0,-Gas und Staub an der Fiilloffnung nach Méglichkeit automatisch, um

eine Beldstigung der Arbeiter zu vermeiden.

p) Die Rostapparate (s. auch die Zusammenstellung S. 302).

AuBer den sich aus den bisherigen Uberlegungen ergebenden Gesichts-
punkten ist bei dem Bau der Rostapparate noch zu beachten, daB die ent-
stehenden Rostgase in den meisten Fallen wegen des hohen Schwefelgehaltes
des Ausgangsproduktes unschiadlich gemacht werden miissen; dies geschieht
am vollkommensten und wirtschaftlichsten durch Verarbeitung auf Schwefel-
saure (in Deutschland werden z. B. Rosthiitten ohne diese Moglichkeit nicht
mehr konzessioniert). Haufig bildet die Rosthiitte mit der Schwefelsiure-
fabrik eine unter besonderer Leitung stehende und auch (wenigstensin Europa)
raumlich von der Reduktionshiitte getrennte Einheit. In diesem Falle ist



