124 Kapitel VI. Blei.

Da ferner das Beschicken hier allgemein noch in fester Form erfolgt und die
zu bewiltigenden Mengen nicht so groB sind, um kostspielige mechanische Beschik-
kungseinrichtungen rentabel erscheinen zu lassen, so spielt auch die Beschaffungs-
frage der zum Beschicken erforderlichen groBen Arbeiterzahl eine Rolle: Man
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Fig. 53. Bleiraffinierofen, schematische Skizze. (Aus Thews, Ofenzeichnungen. )

sucht dann den Betrieb der gesamten Raffinations- und Entsilberungsanlage so
einzurichten, daB eine einzige Arbeiterkolonne stets dort beschiftigt ist, wo ein
stoBweises Auftreten einer groBen Arbeiterzahl benotigt wird, das ist beim Be-
schicken der Raffinieréfen und beim VergieB3en und Abtransportieren des fertigen
Weichbleies. Abgesehen davon, daB eine solche Disponierung nur dort méglich




