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Fig. 51a und b. Newnam-Herd in Schnitt und Aufsicht von vorne. — A: Trog; B, B, B, B: Kiihlkésten; C: Abzugsplatte fiir die Riickstéande; D: Abzugshaube fiir die Rauchgase in die Gasreinigung;
D’ Hilfshaube, fithrt direkt ins Freie; E: Ablaufrinne fiir Blei; F: Windkasten; G: maschinelle Riihreinrichtung. | — MafBe in mm.

Taiel, Metall-Hiittenkunde II. Verlag von S. Hirzel in Leipzig.



