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bis 250 ° anheizt ; sobald der ProzeB hierdurch eingeleitet ist, verlauft er infolge
der vorwiegend exothermen Reaktionen unter Steigerung der Temperatur auf
350 bis 400° (beginnende Rotglut) von selbst weiter, so daff der Brennstoff-
verbrauch mit ca. 29, des Einsatzes (auf Kohle umgerechnet) auBlerordent-
lich gering ist; bei hohem Schwefelgehalt soll der Brennstoffverbrauch nach
Angabe der Firma (Raméns Patenter Ltd., Helsingborg) bis auf 19, sinken.
Zufuhr an Oxydationsluft und Abtratisport der Rostgase werden durch einen
Ventilator geregelt. Bine besondere Kiihlung von Welle und Riihrarmen ist
infolge der niedrigen Temperatur nicht notig. Der Durchsatz in 24 Std. wird
bei 5 Herden von 5,80 m Durchmesser mit 45 bis 55 sh.ts, bei 7 Herden mit

Fig. 138b. Ansicht einer Reihe von Ramén-Beskow-Ofen mit fiinf Herden.
(Aus einem Prospekt der A. B. Ram én’s Patenter, Helsingborg.)

65 bis 80 sh.ts angegeben. Kraftverbrauch eines fiinfherdigen Ofens: ca.
11/, bis 2 PS. Ein Mann bedient 2 bis 3 Ofen.

AuBer den mechanischen Réstofen werden auch solche Konstruktionen vor-
geschlagen, bei denen sich die (lose oder brikettierte) Beschickungssaule in
einem schachtférmigen Ofen in Ruhe befindet, wihrend die zur Verbrennung
des (falls der S-Inhalt nicht ausreicht, zugesetzten) Brennstoffes erforderliche
Luft hindurchgepreft wird. Man kann sich vorstellen, daB hierdurch Reak-
tionen zwischen festen Koérpern, also z. B. zwischen FeSO, und NaCl, in voll-
kommenerer Weise vor sich gehen konnen, als wenn ihre Berithrung durch
das Krithlen stindig gestort wird. Allerdings tauscht man dafiir den Nach-
teil eines diskontinuierlichen Betriebes ein.

Tn Betracht kommen in diesem Zusammenhang die Verblaseofen von Buddéus
und von Holt & Dern. Ersterer benutzt zylinderformige Sintertopfe von zirka
2,20 m Durchmesser, 2,00 m Hohe mit Rostboden, die nach Art der Huntington-
Heberleinapparate bedient werden und von denen mehrere aufe‘inan‘dergeiset?t
werden konnen ; dies geschieht stets so, daB ein frisch gefiillter zwischen einen fertig



