5. Gewinnungsmethoden. 325

vollkommen unbrauchbar machen kann, im A-Cu direkt erwiinscht ist, da
es sich hier um ein Material handelt, das auch in der Hitze seine mecha-
nische Festigkeit bewahren soll; man stellt daher solches Kupfer aus As-halti-
gem Rohmaterial, z. B. Zementkupfer, her, da man dann ganz aufBerordentlich
an Raffinierkosten spart.

Bléckchen (engl. ingots, ingot bars), die zu Gielierei- bzw. Legierungs-
zwecken benutzt werden, giet man von Hand oder mit Maschine, seltener mit

Fig. 133. Handelsiibliches Raffinad-Kupfer. 4 und B Blockechen (engl. ingot

und ingot bar); ¢ Drahtbarren (wire bar); D Vierkant-Kupfer (slab); # Rund-

kupfer (billet). Quadratische und runde Walzplatten (square cake und round cake)
sind nicht abgebildet.

Kiibel in unterteilte Formen (z. B. Fig. 133a, b), so daB sie bei Gebrauch leicht
in kleinere Stiicke zerschlagen werden konnen. Die Formen sind fast stets aus
Kupfer und besitzen meist am Boden einen unsymmetrisch angeordneten An-
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Fig. 134. Blockchenform. Sie besitzt an der
Unterseite eine meist angegossene Ose, mittels
welcher die Form um das Rundeisen C ge-
kippt werden kann. (Aus Schnabel,
Hdb. Bd. I.)

satz mit Offnung fiir einen Stift, um den sie beim Kippen herumschwingen
(Fig. 134). Thre Anfertigung ist sehr einfach und erfolgt durch Hineinpressen

einer Patrize in die mit fliissigem Kupfer gefiillte Matrize (Fig. 135).
Walzplatten (square cakes) gieBt man meist mit Kiibel oder von Hand,
wegen des oft sehr grofien Gewichtes kaum je mit der Maschine, in oben und
unten offene, auf einer Grundplatte stehende sog. Kokillen. Kleine Formen
bestehen aus GuBeisen und sind konisch, in einem Stiick hergestellt, grofie




