102 Kapitel II. Silber.

Lichte Mafe:
runder Ofen . . . 2,50 bis 3,60 m Dm., Fassung 10 bis 20 t
quadratischer Ofen 3,50 x 3,50 m Querschnitt, Fassung 20 bis 25 t,
rechteckiger Ofen 4,00 X 2,65 m Querschnitt, Fassung ca. 25 t.

Gesamtdurchsatz (mit Nachsetzen): 50 bis 80 t.

Tiefe des Herdes: 0,35 bis 0,50 m.

Von groBter Wichtigkeit ist die richtige Wahl der Herdmasse und deren
sorgfaltiges Einstampfen, das sehr grofle Ubung erfordert; wird hierbei ein

Fig. 58b. Deutscher Treibofen, Ansicht von vorn. Man erkennt den Rauchabzug
vor dem Gliatteloch sowie den fahrbaren Kasten fiir Aufnahme der Glatte und die
verschiedenen zur Bearbeitung der Gléittegasse erforderlichen Gezihe.

Fehler gemacht, so kann es geschehen, dafy schon zu Beginn des Treibens Blei
auf die gemauerte Sohle gelangt, das den Herd von unten her in einzelne
Schollen zertriimmert, die hochgehoben werden (der Herd ,,geht hoch®); die
Herdmasse darf auf PbO weder reduzierend noch verschlackend wirken, in der
Hitze nicht so stark schwinden, daB sich Spriinge bilden, und soll trotzdem
pords sein, um méglichst viel von den Verunreinigungen aufzusaugen und da-
durch das Treiben zu beschleunigen.

Beispiele von Herdmassen:

1. Dolomit . . . . . . » 78% 2.(Ver. St.) Kalkstein 6 Raumteile
My - T AR Ton . . 1Raumteil.

3. getrockneter Mergel . . 709 4. gemahlener Kalk. . 65 bis 669,
gemahlener Kalk . . . . 159 Magnesit . « . . . 1 2%
17550 O ug At A O R ST O (112 Tonerde 5 7%
Mugmesih #0015 3100y SlEh s Sand 26, 28%.



