112 Cylinderschmierung.

Man 6ffne deshalb schon 2—4 Tage nach Inbetrieb-
setzung den Schieberkastendeckel sowie die Cylinder-
deckel und reinige den Cylinderdeckel griindlich von
etwaigem Schmutz, Formsand u. s. w.

2. Das Material des Schieberspiegels.

Bei der jetzt tiblichen Ausfiihrung ist der Schieber-
spiegel mit dem Cylinder aus einem Stiick gegossen.
Man verwendet zum Cylinder gewdhnliches Gusseisen,
welches im Rohguss gegossen etwa 22 Pfg. pro kg
kostet. Ein Cylinder aus besonderer Gusseisenmischung,
durch welche ein sehr dichter Guss erzielt wird, kostet
aber im Rohguss ca. 40 Pfg. Diese grosse Preisdifferenz
des Gusses zwingt uns, hiervon abzusehen.

Eine zweite Losung wire die Anwendung eines
extra aufgesetzten Schieberspiegels aus besonders
dichtem Guss oder Stahlpatte, wie auf Seite 115 u. 116
niher beschrieben; wir wollen davon absehen.

3. Die Entlastung der Schieber.

Fir stationire Maschinen werden dieselben seltener
angewandt. Sie funktionieren nicht immer sicher.

Wir wollen also auch hiervon absehen.

Bs bleiben uns also noch Punkt 4 und 5 tibrig, und
wenn wir dieselben richtig beachten, wird sich auch
ein Fressen des Schiebers bei Dampfdriicken bis 7 Atm.
nicht*) einstellen. Diese sind:

4. Die Verwendung geeigneten schmierfdhigen
Cylinderdles.

Hierin liegt der Schwerpunkt unserer Betrachtung.
Die Praxis hat eine grosse Anzahl Fille gezeigt, bei
welchen durch Verwendung minderwertigen Cylinder-
sles (pro kg 40 Pfg.) die Schieberfliche in kurzer Zeit
ruiniert wurde. Ohne nun am Schieberspiegel beson-
dere Arbeiten vorzunehmen, konnte man nach An-

= 7”*)7 5. Anhang 1 ,Das Fressen des Schieberspiegels.




