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Mitte des Rostes soll eine wirksame Kiihlung der Rost-
stibe erreicht werden, da der austretende Dampf durch
die Aussparungen der Roststiabe sich unter der ganzen
Rostfliche verbreiten kann. Selbstverstindlich muf3 da-
bei trockener Dampf verwendet werden, da andernfalls
die Asche unter dem Rost feucht wiirde, was dann zu
Anrostungen der Flammrohrwandung an dieser Stelle
Anlafl geben konnte.

C. Mechanische Feuerungen.

Wesentlich gefordert wird die Rauchverhiitung bei

Planrosten durch eine
mechanische Zufuhr des Brennstoffes,

da hierdurch das hiufige Offnen der Feuertiir und die
damit verbundenen Abkiihlungsverluste des Feuerungs-
raumes vermieden werden. Der Brennstoff wird ununter-
brochen, infolgedessen in kleineren Mengen und in ge-
ringeren Zeitabsténden als bei der Handbeschickung auf-
gegeben. Die Entgasung ist somit eine fast stetige und
der Luftbedarf der Feuerung nahezu ein gleichméfiger,
wodurch die Temperatur im Feuerungsraume erhoht und
die Erzielung einer rauchfreien Verbrennung bei zweck-
entsprechender Zufuhr von Sekundéarluft sehr erleichtert
wird. Die Ersparnisse, die bei Anwendung solcher Feue-
rungen an Brennstoff zu erzielen sind, kénnen in groferen
Anlagen durch Verringerung des Bedienungspersonals
noch erheblich gesteigert werden und machen oft eine
derartige Anschaffung bereits innerhalb kurzer Zeit be-
zahlt.

Die ununterbrochene Beschickung eines Planrostes
kann erfolgen durch Zufuhr des Brennstoffes

in gleichmafBiger Streuung iiber den Rost,

von vorne unter Beniitzung beweglicher Roste und

von unten durch Verteilung mittels Schnecke usw.

a) GleichmiBige Streuung des Brennstoffes.

Bei Feuerungen, die eine gleichméfige Streuung des
Brennstoffes bewirken sollen, unterscheidet man grund-
siitzlich zwischen solchen mit Wurfschaufel- und Schleu-
derradbewegungen. Wenngleich bei beiden Bauarten eine
Kohle in NuBgréfe (Nufl IT bis IV) bevorzugt wird, kann
doch bei der Wurfschaufelfeuerung eher ein Gemisch mit
Feinkohlen verfeuert werden. Die Feinkohle lifit sich
zwar nicht so gleichméfig streuen, besonders nicht bei
lingeren Rosten ; ferner findet bei ihr leichter eine grofere
Ansammlung auf der Herdplatte statt, so daf der Heizer
ofter mit der Kriicke nachhelfen mufl. Aber auch bei
NuBkohlen mufl der Heizer von Zeit zu Zeit das Feuer
egalisieren, da die Rostbahn im Betriebe teilweise und
ungleichmiiBig verschlackt und somit die Kohle, selbst
wenn sie gleichm#Big gestreut wurde, nie gleichméBig ab-
brennen kann. Wird eine Kohle mit einer ungleichen
KorngroBe verfeuert, so muB} diese schon beim Einwerfen
in den Feuerungstrichter durchmischt werden, d. h. es
diirfen nicht zeitweise nur Stiicke und zeitweise nur Grus
in die Trichter geworfen werden. Bei grollerem Staub-
gehalt ist es zweckmiBig, die Feinkohle etwas anzu-
feuchten, damit sie nicht so leicht hinunterrieselt und
sich vorn auf der Herdplatte ansammeln und anderer-
seits nicht bei zu starkem Zuge unverbrannt mit in die
Feuerziige gerissen werden kann.

Das Anheizen eines Kessels, bevor die Kraft zum An-
trieb der mechanischen Beschickung zur Verfiigung steht,
ferner die Reinigung des Feuers von Schlacke und das
Schiiren erfolgen von Hand durch die unter dem Wurf-
bzw. Schaufelmechanismus befindliche Feuertiir. Diese
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soll groB genug bemessen sein, um auch bei zufilligen
Storungen in der Beschickungsvorrichtung die Feuerung
von Hand weiter bedienen zu koénnen, oder ausnahms-
weise einen Brennstoff verfeuern zu konnen, den der
Apparat nicht verarbeitet. Da die Reinigung des Feuers,
wie bei den Planrosten mit Handbeschickung, mittels
Schiirwerkzeugen erfolgen muf, ist man in der Wahl der
Kohle in bezug auf Aschen- und Schlackengehalt nicht
so sehr gebunden, es 14Bt sich mit den nachstehend be-
schriebenen Wurfschaufel- und Schleuderradfeuerungen
jede Kohle passender Stiickgrofle verfeuern, die fiir Plan-
rost iiberhaupt in Frage kommt. Eine stark backende
und schlackenreiche Kohle erfordert aber natiirlich ein
hiufigeres Offnen der Feuertiir, wodurch die der mecha-
nischen Beschickung anhaftenden Vorteile unter Um-
stinden wieder vollstindig aufgehoben oder wenigstens
stark beeintrachtigt werden.

Um die Leistung der Apparate, d. h. die Menge der
zu streuenden Kohle, den Erfordernissen des Betriebes
anpassen zu koénnen, wird entweder durch Tourenver-
dnderung die Zahl der Streuungen oder durch Schieber-
stellung usw. die Menge der jeweils zu schleudernden
Kohle veridndert, oder es werden auch beide Mal-
nahmen gleichzeitig getroffen.

Der Kraftverbrauch solcher Apparate betrégt un-
gefihr 1/, PS fiir ein Feuer bzw. fiir einen Mechanismus.

«) Wurfschaufelfeuerung.

Diese wurde zuerst von Proctor in England gebaut
und in Deutschland erst nach Ablauf des betr. Patentes
hergestellt. Die Proctorschaufel hat heute eine sehr weite
Verbreitung gefunden. Sie ist u. a. auch bei der Feuerung
von Miinckner in Anwendung gekommen und aus den
Fig. 259 und 260 erkennbar.

Wie aus diesen Zeichnungen ersichtlich, baut Miinck-
ner die Apparate mit einem und zwei Fiilltrichtern. Bei
dem Eintrichterapparat erfolgt die Zufithrung der Kohle
zur Wurfschaufel seitwérts. Beim Herabfallen der Kohle
vor die Wurfschaufel sortiert sich diese aber in der Weise,
daB das feinkoérnige Material senkrecht herabféllt, wéh-
rend grofere Stiicke weiter nach auBlen rollen. An und
fiir sich 1aBt sich diese Sortierung durch entsprechend
angebrachte Leitrinnen abmildern. Diese Leitrinnen
miissen jedoch fiir jede Brennstoffsortierung, also beim
Ubergang zu einer neuen Kohlensorte, besonders ein-
gestellt werden. Bei dem Zweitrichterapparat ist das
nicht erforderlich, weil bei dieser Apparattype die Kohle
der Wurfschaufel von vorne zentral zugefiithrt wird.
Tritt hierbei ein Wechsel in der Brennstoffsortierung ein,
so wird die Federspannung der Wurfschaufeln geregelt,
um dem verdnderten Gewicht der zu schleudernden
Kohlenmenge Rechnung zu tragen. Die beiden Apparate
sind also nur dort als gleichwertig anzusehen, wo es sich
um eine Kohle von gleichméfiger Sortierung (Nulkohle)
handelt, wihrend im anderen Falle der Zweitrichter-
apparat iiberlegen ist. Der letztere hat ferner den Vor-
zug, daf man jeden Mechanismus fiir sich betreiben bzw.
stillsetzen kann, so dal man in der Lage ist, bei Zwei-
flammrohrkesseln ein Flammrohr schiiren oder ab-
schlacken zu kénnen, wihrend das andere weiter arbeitet.
Bei dem Eintrichterapparat ist in solchem Falle nur eine
Regelung der Kohlenzufuhr durch Senken des seitlich
an dem Trichter angebrachten Schiebers angingig.

Sowohl die Eintrichter- als auch die Zweitrichter-
apparate werden in drei Groflen und zwar mit 400, 450
und 500 mm breiten Wurfkésten gebaut, was beim Zu-
sammenbau mehrerer Mechanismen eine zweckmiflige



Fig. 259. Wurfschaufelfeuerung (Eintrichter-

apparat).

Ausfithrung: Miinckner & Comp., Bautzen. ook
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Fig. 260. Wurfschaufelfeuerung
(Zweitrichterapparat).
D. R. P. Nr. 169795.

Ausfiihrung: Miinckner & Comp.,
Bautzen.
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Fig. 261.

Wurfschaufelfeuerung mit Brechwalze.
Altere Bauart Axer. D.R.P.
Ausfithrung: H. Paucksch, A.-G., Landsberg a. W.1)
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Verwendung der Apparate fiir alle Rostbreiten ermog-
licht.

Um in der Wahl der Kohle beziiglich der StiickgroBe
unabhéingig zu sein, baut Axer im unteren Teile des
Brennstofftrichters eine Brechwalze (Fig. 261) ein, die
die grofleren Stiicke von etwa doppelter Faustgrofie
zerkleinert, bevor sie vor die Wurfschaufel fallen. — Die
Brechwalze besteht aus einem Zylinder €', an welchem
drei Messer mit einer geringen Steigung befestigt sind
und zwischen denen sich eine Reihe fester Zahne — die
eigentlichen Kohlenbrecher — befinden. Der Antrieb
der Brechwalze erfolgt von der Vorgelegewelle a aus
durch das Kegelraderpaar J und eine stehende Welle
mit Schnecke und Schneckenrad, indem letzteres mittels
Zapfen und gekriimmter Stange einen an der Brech-
walze befestigten Hebel mit Klinke und Sperrad F mit-
nimmt. Durch die Schaltung des Sperrades kann der
Vorschub der Brechwalze beliebig verdndert werden.
Die stoBweise und infolgedessen nicht iiberméfig zer-
kleinerte Kohle fillt vor die Wurfschaufel und wird von
dieser in kurzen Zwischenrdumen auf den Rost geworfen.
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Je nach der Tourenzahl der Vorgelegewelle a erfolgen 6,
11 oder 15 Schlige in der Minute. Der Kraftbedarf der
Axerfeuerung ist infolge Anordnung der Brechwalze etwas
hoher als bei Apparaten ohne diese Einrichtung, betragt
aber immerhin nur 1/, PS fiir die einfachen und 3/, PS fiir
die doppelten Apparate. :

Die von der vorigen ganz verschiedene neue Axer-
Feuerung zeichnet sich durch die groBere Kinfachheit
der Bauart — Zahnridder sind fast ganz vermieden —
und dadurch aus, daB der Scheitel der Wurfbahn
nicht am Beginn des Wurfes, also in der vorderen Quer-
schnittsebene des Rostes, sondern erst iiber der Mitte
des Rostes liegt. Dies wird durch eine moglichst tiefe
Lage der Wurfschaufel und der Schiittplatte erreicht,
indem der Brennstoff so gewissermaffen von unten
her in die Feuerung geworfen wird, und es hat zur
Folge, daB man fiir gleiche Wurfweiten mit einer
etwa halb so groBen Anfangsgeschwindigkeit auskomms.
Der Kraftbedarf fiir einen Zweiflammrohrkessel be-
trigt nach Angabe der liefernden Firma auch nur
etwa 1/, PS.

!) Diese Firma fiihrt neuerdings ihre Wurfschaufelfeuerungen nach Fig. 263 bzw. als Lizenznehmerin der Firma Topf aus,
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Die Arbeitsweise der in Fig.261a
und b gezeichneten Vorrichtung ist
folgende: Von der Vorgelegewelle a
aus wird mittels Exzenter, Sperr-
kegel b und Sperrad ¢ die Brech-
walze d, die auf dem vierkantig ge-
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schmiedeten Teil der Welle e sitzt,
angetrieben. Um die Vorrichtung
gegen Bruch zu schiitzen, falls gro-
Bere Steine oder Holzstiicke in die
Brechwalze gelangen sollten, befin-
det sich auf der Welle e eine hier
nicht gezeichnete Klemmkupplung.
Aus der Brechwalze fillt die Kohle
zunéchst auf die Schaufel f, von
welcher sie zu geeigneten Zeitpunk-
ten auf die Schiittplatte vor die Wurt-
schaufel g, wenn diese sich in ihrer
vorderen Lage ¢, befindet, geschiittet
wird. Die Wurfschaufel erhilt ihre
Bewegung durch die beiden Federn
h und 7, die in der Weise zusammen-
wirken, daf} sie auf der mittleren
Strecke ihres Weges durch Mitwir-
kung von ¢ einen verstérkten Antrieb
erfahrt, gegen das Ende des Hubes
aber abgebremst wird, indem ¢ sich
wieder spannt und entgegenwirkt.

Die Schaufel kommt so in ihrer Endlage schneller
zur Ruhe. Die beiden Federn werden gespannt und aus-
gelost von der Welle e aus durch die an dem Rade ¢
sitzenden vier Knaggen k, die den auf der Welle m fest-
gekeilten Daumen ! mitnehmen und freigeben und so die
durch Hebel mit der Welle verbundenen Federn £ und ¢
steuern. Dadurch, dafl die Knaggen k verschiedene Form
haben, werden die Federn mehr oder weniger stark ge-
spannt, so dafl vier verschiedene Wurfweiten in ab-
wechselnder Reihenfolge erreicht werden. Die Knaggen &
steuern mittels des Daumens n ebenfalls die Bewegung
der vorher erwiahnten Schaufel f. Die Wurfschaufel dient
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Fig. 261 a.

s

Fig. 261b.

Fig. 261a u. b. Wurfschaufel-Feuerung mit Brechwalze. D.R.P. ang.

Ausfithrung: E. Axer, Altona a. E.

zugleich als Feuertiire und braucht zum Offnen nur mit
dem Handgriff nach vorn heraus hochgeklappt zu
werden, in welcher Lage sie stehen bleibt, da dann der
zur Feder % gehérige Hebel iiber die Totpunktlage
hinausgedreht ist.

Fiir Flammrohre von groBem Durchmesser werden
zwei Wurfschaufeln von je 350 mm Breite fiir jedes
Flammrohr ausgefiihrt.

Der mechanische Rostbeschickungsapparat Bauart
Seyboth, D.R.P. (Fig. 262) hat ebenfalls eine mit
Schneiden ausgeriistete Zufithrungswalze und die be-
kannte Proctorschaufel. Wahrend letztere in der Regel,
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Fig. 262. Wurfschaufel-Feuerung, Bauart: Seyboth. D.R.P. Ausfithrung: Seyboth & Co., Zwickau.
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wie auch bei den vorbeschriebenen Apparaten, nur drei
verschieden starke Schldge erhilt, werden bei der Sey-
bothschen Konstruktion mittels eines Spannknaggens
etwa 20 bis 30 verschieden starke Federspannungen er-
moglicht. Die Verteilung der Kohle auf der Rostebene
ist daher auch infolge der vielen verschieden starken
Schlige eine sehr gute. Antriebs- und Wurfmechanismus
sind fiir jedes Feuer besonders angeordnet, um ein Reinigen
oder Abschlacken des einen Rostes zu erméglichen, wih-
rend das andere Feuer weiter brennt und einen merklichen
Druckabfall im Kessel wahrend dieser Zeit verhindert.

Feuerungen.

Die zurzeit am meisten verbreiteten

p) Schleuderradfeuerungen

sind wohl nach dem System Leach (Fig. 264) gebaut.
Bei diesen Apparaten wird die aus dem Trichter ent-
nommene Kohle von 3 bis hochstens 256 mm KorngroBe
mittels eines rotierenden Wurfgetriebes iiber den Rost
gestreut. Kohlentrichter b (in Fig. 265), Speisegehéuse ¢
mit Verteilerwalze und das Wurfgetriebe mit Schaufeln
d, e sind iibereinander angeordnet, so daf3 die Kohle aus
dem Trichter in die Speisewalze fillt und von dort dem

7
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Fig. 263. Wurfschaufelfeuerung , Katapult“, D.R. P.
Ausfithrung: J. A. Topf & Sohne, Erfurt.

Der, Katapult‘-Feuerungsapparat von T o pf (Fig. 263)
unterscheidet sich von den vorbeschriebenen Wurf-
- schaufelfeuerungen hauptséchlich durch die patentierte
Speisevorrichtung. Durch diese wird der Brennstoff in
drei verschieden grofen Mengen vor das Wurfblech ge-
bracht, so daf bei der stérksten Federspannung die
groBte, und bei der geringsten Spannkraft die kleinste
Kohlenmenge vor die Wurfschaufel gelangt. Hierdurch
und, da der Speiseschieber dieselbe Breite wie die Wurf-
schaufel besitzt, soll eine besonders gleichméfBige Ver-
teilung der Kohle auf die ganze Rostflache bewirkt
werden. Aus demselben Grunde sollen auch Kohlen
jeder Sortierung bis 8 cm StiickgroBe rationell verarbeitet
werden koénnen.

Die Regelung des Katapult-Apparates erfolgt mittels
der Antriebsstufenscheibe durch Verdnderung des Schieber-
hubes und ferner durch Absperrschieber am unteren Ende
des Schiitttrichters, mit denen auch bei zwei oder mehreren
Waurfeinrichtungen die Brennstoffzufuhr zu jeder einzelnen
Feuerung ganz oder teilweise unterbrochen werden kann.

darunter befindlichen Schleuderrad ununterbrochen und
in gleichen Mengen zugefithrt wird. Beim Einfallen in
das Wurfgetriebe erhalten die Kohlenstiicke von den
rotierenden Schaufeln d Schlage, durch die sie in den
Feuerraum geschleudert werden.

Eine Prellklappe f, die durch ein Triebwerk von der
Hauptwelle aus betétigt wird und ihre Lage fortwihrend .
andert, ermoglicht die gleichméfige Verteilung der Kohle
iiber den Rost. Die vordere Wand s des Speisewalzen-
geh#uses ¢ schliet nur federnd, so daB sie bei einem zu
groflen Druck zuriickweichen kann und umklappt. GroBe
Fremdkorper oder Kohlenstiicke werden durch diese Ein-
richtung selbsttétig hinausgeworfen, ohne daf die ganze
Kohlenmenge aus dem Trichter ¢ nachfallen kann.

Der Kraftbedarf einer Leach - Feuerung fiir einen
Zweiflammrohrkessel betragt etwa 1/; PS; die Anordnung
derselben fiir einen kombinierten Dreiflammrohr-Rauch-
rohrkessel von 600 qm Heizfliche zeigt auch Fig. 44. Die
Geschwindigkeitsregelung erfolgt durch eine Stufen-
scheibe, die wahlweise rechts oder links seitlich auf der
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Fig. 264. Schleuderradfeuerung. System Leach.
Ausfithrung: Siichsische Maschinenfabrik, vorm. Richard Hartmann, A.-G., Chemnitz.

Fig. 265.

Kohlentrichter, Speisewalze und Schleuderrad der
»Leach‘-Feuerung.

Welle des Wurfgetriebes aufgebracht werden kann. Das
Ausriicken bzw. Stillsetzen des Apparates wihrend des
Betriebes geschieht mittels einer Kupplung, die durch
ein Handrad auf der Auflenseite der Stufenscheibe be-
tatigt wird. y

Die automatische Schleuderradfeuerung System Thost
(Fig. 266) besitzt eine Welle mit verschiedenartig geform-
ten Wurfblechen, welche die zu schleudernde Kohle durch
eine Brechwalze zugefiihrt erhalten. Die verschiedene
Form der Wurfbleche soll bei einem Brennstoff von ver-
dnderlicher Korngrofe und Stiickgewicht eine hinreichend
gute Streuung bewirken. Der Apparat ist deshalb vor-
zugsweise fiir Forderkohle mit einem Grusgehalt bis zu
30 v. H. bestimmt, wobei zu groBe Stiicke durch die
Brechwalze zerkleinert werden. Die Geschwindigkeit des
Apparates wird durch eine Stufenscheibe so geregelt, daB

‘Spalckhaver-Schneiders, Dampfkessel.

Fig. 266. Schleuderradfeuerung.
Ausfiihrung: Otto Thost, G. m. b. H., Zwickau.

die Beanspruchung der Rostfléache in den Grenzen zwischen
50 und 130 kg auf 1 qm in 1 Stunde gew#hlt werden kann.

b) Wanderroste.

«) Bewegliche Roste, die den Brennstoff durch

den Feuerraum tragen.

Diejenigen Roste, bei denen der Brennstoff im Gegen-
satz zu den Wurffeuerungen nur vorn aufgegeben wird,
miissen ausgiebige Warmespeicher — Gewolbe aus feuer-
festen Steinen — besitzen, damit die frisch aufgegebene
Kohle entgast ist, bevor sie in die Brennzone gelangt
und sich entziindet. Beim Anheizen eines mit einem
Wanderrost ausgeriisteten Kessels ist deshalb darauf
zu achten, dal} das vordere feuerfeste Gewolbe glithend
ist, bevor der Rost mechanisch in Bewegung gesetzt wird.

26
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Die Entgasung der Kohle beginnt alsdann, sobald die
Kohle unter dem Trichter hervor in den Feuerungsraum
getreten ist. Die unter dem Einfluf} der strahlenden Hitze
zunéchst ausgetriebenen Kohlenwasserstoffe streichen
unter dem Gewdélbe entlang und werden erst dort in die
Flamme geleitet, wo die Kohle schon in heller Glut brennt.
Das Gewdélbe ist deshalb auch so lang zu bemessen, daf3
selbst bei der grofiten Vorschubgeschwindigkeit des
Rostes die Kohle schon vollsténdig entgast und geniigend
verkokt in den offenen Feuerraum gelangt. Unter Be-
achtung dieser Verhéltnisse wird sich mit einer Wander-
rostfeuerung immer eine gute Rauchverbrennung erzielen
lassen, da alsdann bei gentigender Luftzufuhr keine gas-
tormigen Bestandteile, die sonst eine Rauch- und Ruf3-
bildung hervorrufen wiirden, unverbrannt in die Kessel-
ziige gelangen koénnen. Je weiter nun der Brennstoff
durch den Feuerungsraum geférdert wird, um so mehr

645 ——><232>
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Wanderung durch den Feuerungsraum ungleich abbrennt
und daher Offnungen in der Brennschicht entstehen
wiirden. Aus demselben Grunde ist auch ein Brennstoff
mit zu groflem Unterschiede in der Stiickgrofie nicht an-
gebracht, denn lockere Kleinkohle brennt schneller ab
als harte Stiickkohle. Nachteilig ist deshalb, daf} bei den
Kettenrosten durch die auf der ganzen Rostbreite herab-
rutschende Kohle die Brennstoffschicht dem Auge ent-
zogen ist. Abzuhelfen sucht man diesem Mangel durch
seitlich im Mauerwerk anzubringende Beobachtungs-
tiiren, durch welche hindurch etwaige Liicken in der
Schichthéhe mit dem Schiireisen ausgeglichen werden
sollen. Auch sind verschiedentlich Einrichtungen ge-
troffen, die Kohlentrichter leicht ganz oder teilweise auf-
klappen zu konnen:

Die Brenngeschwindigkeit der Kohle auf Wanderrosten
kann durchweg etwas hoher als auf gewdhnlichen Plan-

Fig. 268. Kohlentrichter zum
Wanderrost.

Bauart: Zutt. D.R.P.
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Fig. 267. Wanderrost. Bauart.‘.:'Zutt. D:R. P.

Abgeschlossen und zur Revision
des Rostes zuriickgedreht,
7% ’
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Ausfiihrung: Berlin-Anhaltische Maschinenbau-Aktien-Gesellschaft, Dessau.

schreitet die Verbrennung fort bzw. verringert sich die
Schichthohe des Brennstoffes. Da am Ende des Rostes
die Kohle vollstandig ausgebrannt sein soll, muf3 dort
fiir eine Erhohung der Brennstoffschicht durch Stauung
gesorgt werden, damit moglichst an jeder Stelle der
Feuerung die zur Verbrennung erforderliche richtige
Menge Luft einstromt. Auf alle Fille miissen die Be-
anspruchungen des Kessels und die erforderliche Zug-
stdrke in unmittelbarem Zusammenhang mit der Schicht-
hohe des Brennstoffes stehen, d.h. bei angestrengtem
Betriebe muf} die Schichthohe vergrofiert und umgekehrt
verringert werden kénnen. Einen grofen Vorteil, den die
Wanderroste gegeniiber dem Planroste haben, ist der, daf3
die Rostebene selbsttidtig von der ihr anhaftenden
Schlacke befreit wird, wodurch sich gegeniiber den
Rosten, die von Hand abgeschlackt werden miissen,
die Anlage groBerer Rostflaichen ermoglichen laft.
Gleichwohl kénnen bei der Kettenrostfeuerung sehr
stark backende Kohlen mit flieBender Schlacke kaum
verfeuert werden, da ein solcher Brennstoff auf seiner

rosten angenommen werden. Mit natiirlichem Schorn-
steinzuge werden 80 bis 160 kg, im Mittel 100 bis 130 kg
Steinkohle in 1 Stunde und auf 1 qm Rostfléche verbrannt.
Bei Kettenrosten ist die freie Rostfliche infolge der in-
einander geschobenen Lagerung der Kettenglieder im
Verhiltnis zur totalen Fliche meist geringer, als sonst
bei Planrosten iiblich; es ist dieses hier aber nicht so von
Belang, da ja die frische Kohle immer wieder auf eine
vollkommen reine und nicht mit Schlacken belegte Rost-
bahn gelangt. Die Erzielung einer dem jeweiligen Brenn-
stoff angepafBiten richtigen Schichthohe wird durch einen
verstellbaren Schieber bewirkt, der in der Regel gleich-
zeitig den unteren Teil der Trichterriickwand bildet. —
Als nutzbare Rostfldche wird das Produkt aus der lichten
Breite der Kette zwischen den Rostwangen und der
Léngsentfernung von Unterkante Trichterriickwand bis
zur Spitze des Schlackenstauers bezeichnet.

"~ Um gegebenenfalls schnell Reparaturen vornehmen zu
koénnen, sollen Kettenroste stets so ausgefiihrt sein, daB
sie auf Ridern ruhen und bequem ausgefahren werden
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Fig. 269. Kettenrost von 7,4 qm Rostfliche zum Wasserrohrkessel Fig. 85 von 300 qm Heizfliiche und 90 qm
Der Schlackenstauer Uberhitzerheizfliiche.
am Ende des Rostes Ausfithrung: Deutsche Babcock & Wilcox-Dampfkesselwerke, Oberhausen.

ist um eine Achse

drehbar gelagert und kann mittels Hebezeuges vom  wird derselbe auch wohl mit Dampf gekiihlt, um einen
Heizerstand aus betiitigt werden. Er wird ferner durch vorzeitigen Verschleil zu verhiiten. "

einen Anschlag in geringer Hohe iiber der Rostbahn Der Babcock & Wilcox - Kettenrost ist in Fig. 269
schwebend gehalten, damit die Spitze des Stauers nicht abgebildet. Er besteht aus einer endlosen, aus kurzen
in der Kette hingen bleibt und so Stérungen oder er- Roststabgliedern von gleicher Dicke zusammengesetzten
hohten Kraftverbrauch verursacht. Zieht die Flamme Kette, welche von in guBeisernen Seitenrahmen gelagerten
iiber den Schlackenstauer hinweg (Lingszufiihrung), so Walzen unterstiitzt und bewegt wird. Der am vorderen
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Schnitt durch das Feuerungsgewdlbe.

Vordere Ansicht.

Fig. 270. Steinmiiller-Kettenrost.
Ausfiihrung: L. & C. Steinmiiller, Gummersbach.

Ende der Feuerung befindliche Kohlentrichter ist durch
einen Drehschieber abstellbar eingerichtet. Der Brenn-
stoff gelangt wihrend des Betriebes der ganzen Rost-
breite nach auf die Kette, wobei die Hohe der Brenn-
stoffschicht durch eine senkrechte Schiebertiir der Kes-
selbelastung entsprechend eingestellt werden kann. Diese
Schiebertiir ist zweifliiglig und gestattet, nachdem sie her-
untergelassen und geoffnet ist, eine bequeme Beobachtung
des Rostes und falls nétig dessen Beschickung von Hand.
Die iiber den Schlackenstauer geschobene Asche und
Schlacke fallt auf eine die Aschenfall6ffnung abschlie-
Bende wagerechte Klappe. Letztere wird behufs Ent-
fernung der Herdriickstinde vom Heizerstande aus
mittels Kurbel und Schneckenradantrieb geoffnet,

Der Antrieb des Rostes erfolgt durch Exzenter und
Stange mit Sperrklinke von einer Transmissionswelle aus,
die etwa 35 Umdrehungen in der Minute macht. Natiir-
lich ist auch eine Einrichtung getroffen, um den Rost
von Hand bewegen zu koénnen, was in der Regel beim
Anheizen erforderlich wird.

Der Steinmiiller - Kettenrost, D. R. P. (Fig. 270)
erhélt seinen Antrieb von einem unterhalb des Heizer-
standes an der Decke des Aschenkanals befestigten Motor
mit Schneckenradiibersetzung. Besondere Sorgfalt ist bei
diesem Rost auf die bequeme Betétigung des Schlacken-
stauers verwendet, ebenso kann die horizontale Ab-
schluBklappe zum Aschenfall hin leicht betétigt werden,
um Asche und Schlacke aus dem Feuerraum zu entfernen,
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Fig. 271. Kettenrostfeuerung.
Ausfiihrung: A. Borsig, Tegel.

Bei der Kettenrostfeuerung von Borsig (Fig. 271)
wird eine bestimmte Schichthche des Brennstoffes mittels
eines Drehschiebers eingestellt und durch einen auBlerhalb
des Fiilltrichters angebrachten Zeiger beobachtet. Der
Drehschieber kann so weit nach oben gedreht werden, daf}
nach Offnen der im Fiilltrichter vorn unten eingebauten
Tiir der ganze Feuerraum freigelegt wird. Um in den

'Feuerungsraum gelangen zu kénnen, braucht daher der

Fiilltrichter nicht weggekippt und um an die im Innern
des Trichters angebrachten Feuertiiren gelangen zu kon-
nen, die in dem unteren Teile des Trichters befindliche
Kohle nicht abgerdumt zu werden. Der aus schmalen
Teilen bestehende doppelarmige Schlackenstauer ist frei
pendelnd im Rostwagen selbst gelagert und daher mit
demselben ausfahrbar. Der eine Arm des Stauers liegt
dicht iiber dem Rost, wird jedoch durch den Anschlag
des zweiten Armes, welcher nahezu senkrecht hinter dem
Roste nach unten héngt, verhindert, sich auf die Rost-
fliche aufzulegen. Die einzelnen Stauerelemente kénnen
somit erforderlichenfalls ausgewechselt werden, ohne daf}
ein Losen von Schrauben erforderlich wire.

" Bewegliche Roststibe. Der Petry-Dereux-
Wanderrost, D. R. P. Nr. 194824 (Fig. 272) be-
steht im Gegensatz zu dem geschlossenen endlosen
Transport - band der Kettenroste aus einzelnen Rost

]

segmenten, welche durch Gelenkketten getragen und
fortbewegt werden. Die Rostsegmente sind aus zwei
als Rosttrager dienenden Querstiben gebildet, auf
welchen die einzelnen Roststabe lose, also leicht aus-
wechselbar aufgeschoben sind. Dabei lassen die nach-
riickenden Rostsegmente an den Wendestellen groBe Off-
nungen zwischen sich frei, durch welche vorn die Ver-
brennungsluft #hnlich wie bei normalen Planrosten in
der ganzen Breite des Rostes und in richtiger Vertei-
lung durchstromen kann, wahrend dadurch hinten
Schlacke und Asche selbsttitig abgeworfen werden.

Die Anwendung einzelner Roststabe gestattet die Be-
nutzung beliebiger und fiir die jeweils in Frage kommende
Kohle zweckmifBig erscheinender Roststabformen, so daf3
dieser Rost leichter fir die Verfeuerung verschieden-
artiger Brennstoffe hergerichtet werden kann. Auch die
bequeme Auswechselbarkeit einzelner Roststéabe wahrend
des Betriebes verdient hervorgehoben zu werden. Sie er-
folgt, wihrend sich die abgekiihlten Rostsegmente vorn
am Heizerstand langsam vorbeibewegen.

Durch die erhéhte Lage der Roststdbe sind beim
Petry-Dereux-Wanderrost Gelenkketten, Glieder und
Bolzen, sowie die Seitenwangen des Wagens der schid-
lichen Feuereinwirkung entzogen, wodurch einem Ver-
schleil dieser Teile wirksam vorgebeugt wird.
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Schnitt durch die Feuerung.
D. R. P. Nr. 194824,

Ausfiihrung: Petry-Dereux, G. m. b. H., Diiren i. Rhld.

Eine der letztbeschriebenen Konstruktion &hnliche
Bauart weist die Feuerung Fig. 273 auf. Auch hier sind
die Roststdbe nicht zugleich Glieder der Rostkette, son-
dern zum Tragen der Rostfliche sind gesonderte Stahl-
ketten vorgesehen, auf welche querliegende Rosttriger
aufgeschraubt sind. Aus Fig. 274 ist ersichtlich, wie in
die auf der Transportkette a befestigten Rosttrager b
von der Seite aus kleine Roststébe ¢ eingeschoben werden,

die, da sie nicht auf Zug und Knickung beansprucht
sind, in einer Stdrke von nur 7 bis 8 mm geniigend

Stabilitdt besitzen. Die freie Rostfliche kann infolge

der diinnen Stdbe bei gleicher Luftspalte ungefdhr dop-
pelt so grof sein wie bei der Herstellung der Rostbahn
direkt aus Kettengliedern. Sodann ist der Weclksche
Wanderrost noch mit einer besonderen Regelung in
der Zufuhr der Verbrennungsluft versehen, Diese erfolgt
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Fig. 278. Wanderrost. D.R. G. M. und D. R. P. angemeldet.
Ausfithrung: C. H. Weck-Délau i. S.
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Fig.274. Rostelemente mit Gitterschieber zum Wanderrost
von C. H. Weck.

in der Weise, dafl sich auf dem gitterartig durch-
brochenen Boden e eines jeden Rosttridgers b ein ent-
sprechender Gitterschieber d befindet, welcher durch
die Fithrung f und Schiene g mittels Handhebels vom
Heizerstande aus seitlich bewegt werden kann, so daf}
teilweise die Offnungen e, die sonst dem Durchzuge der
Verbrennungsluft dienen, verdeckt werden. Bei nor-
malem Betriebe wird die Schiene g so eingestellt, daf}
die vordere Hilfte der Rostfliche mit voller Luftzufuhr,
also mit gedffneten Gitterschiebern arbeitet, wihrend auf
der hinteren Rosthélfte, dem Abbrand der Kohle entspre-
chend, die Gitterschieber allméhlich geschlossen werden.

Bei schwachem Betriebe konnen auch die Gitter-
schieber allméhlich bis zur Rostmitte hin abgestellt
und auf der hinteren Hailfte ganz geschlossen gehalten
werden. Das Schlieflen der Gitterschieber erfolgt selbst-
tatig, indem der Fiithrungszapfen f des Gitterschiebers d
in Schiene g gleitet und letztere daher bei entsprechender
Schriigstellung ein seitliches Verschieben von d auf b
bewirken muf}. Die Bewegungen des Rostes erfolgen

Feuerungen.

mittels Riemen von der Transmission aus, so daBl das
Antriebswerk lediglich aus Stirnrddern besteht. Die
Kohle gelangt aus dem Trichter auf mechanischem Wege
auf den Rost, die Brennstoffzufuhr wird also in der Haupt-
sache durch den Hub des Kohlenbringers geregelt.
Seit, kurzer Zeit wird auch von den Babcock & Wil-
cox-Dampfkesselwerken ein neuer patentierter Wan-
derrost angefertigt, welcher sich von dem in Fig. 269
gezeichneten Kettenrost in folgender Weise unterscheidet.
Die Roststibe werden nicht auf Bolzen aufgefidelt, son-
dern auf segmentartig angeordnete Quertriger lose auf-
geschoben, so dafl ein Auswechseln der Roststédbe durch
seitliches Herausschieben ohne Auflerbetriebsetzung der
Feuerung moglich ist. Die aus Profileisen hergestellten
Quertriager werden an jedem Ende durch zwei Rollen
unterstiitzt, die auf Winkelschienen laufen. Dadurch er-
hilt jedes Rostsegment eine stets gleichbleibende ebene,
an vier Punkten unterstiitzte Fldche und es wird ein
wesentlich leichterer Gang des Rostes gewahrleistet, so
dafB der Kraftbedarf auf die Hélfte des bisherigen herab-
gedriickt ist. Die Roststabsegmente sind so gebaut, daf
die Entfernung derselben voneinander beim Ubergang
iber die vordere und hintere Trommel nicht zu grof3
wird und daher am hinteren Ende des Rostes keine un-
gewohnlich groflen Abstreifer notig sind; diese haben
die bei den dlteren Rosten verwendete Form beibehalten,
die sich beziiglich der Abnutzung durch Verbrennen be-
wihrt hatte. Die Verwendung von Quertrégern schafft
den Vorteil, dafl nach Belieben gewohnliche Plan- oder
Spezialroststibe verwendet werden kénnen und dadurch
eine VergroBerung der freien Rostflache moglich ist.
Der Bousse-Rost (Fig. 275) ist ebenfalls ein Wander-

rost, bei welchem einzelne, dem jeweiligen Brennstoff - s

anzupassende Rostkorper seitlich in Gelenkketten ge-
lagert werden. Neu gegeniiber den bisher beschriebenen
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Fig. 275. Wanderrost (Conveyor-Rost).

Bauart: Bousse.

Querschnitt durch das Flammrohr.
Ausfithrung: Moderne Conveyor-Baugesellschaft, Berlin.
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Fig. 276.
Mechanische Wanderrostfeuerung.

Ausfithrung: Sparfeuerungs-Gesellschaft m. b. H.,
L Diisseldorf.
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Grundrischnitt.

Wanderrosten ist bei der vorliegenden Bauart die Ein-
richtung, dafl die Rostkorper beim Umkehren der Be-
wegungsrichtung am hinteren Rostende ihre wagerechte
Lage beibehalten, wodurch die Herdriicksténde nicht ab-
geworfen, sondern auf dem riickkehrenden Rost bis vor
die Feuerung gebracht werden sollen. Es sind deshalb
die Rostkorper in den seitlichen Gelenkketten so ge-
lagert, daB} sie an einer beliebigen Stelle — in Fig. 275
vorn iiber den Aschenkasten — gekippt und so die
Riickstiande abgeworfen werden konnen.

Etwa nicht ausgeniitzte Herdriickstéinde sollen auf
dem riickkehrenden Rostteil ausbrennen und dadurch
zur Erwirmung der Verbrennungsluft beitragen, wobei
allerdings eine zu groffe Erwirmung der oberen Rost-
teile deren Verschleil begiinstigen wird.

Die Schichthche des frischen Brennstoffes wird in
der iiblichen Weise durch Hoher- oder Tieferstellen der
Trichterriickwand erzielt.

p) Bewegliche Roste, die den Brennstoft
" durch den Feuerraum schieben.

Wihrend bei den vorerwéhnten Feuerungen fiir den
Vorschub des Brennstoffes wandernde Ketten oder

Spalckhaver-Schneiders, Dampfkessel.
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Roststéibe verwendet wurden, sind bei der nachfolgend
beschriebenen, dem englischen System Hodgkinson
nachgebildeten Feuerung die Roststibe selbst so kon-
struiert, dal bei ihrer hin und her gehenden Bewegung
der Brennstoff durch den Feuerungsraum nach hinten
geschoben wird. Fig. 276 zeigt den Rost als Unter-
feuerung; derselbe wird in &hnlicher Weise auch als
Innenfeuerung fiir Flammrohrkessel ausgebildet. Aus
dem Kohlentrichter 4 fordert ein Verteilungskolben B
mit jedem Hube eine abgemessene Menge Kohlen iiber
das Verteilungsstiick C' auf die Verkokungsplatte D.
Die besonders geformten und gezahnten Roststibe sind
auf Rollen gelagert und werden mittels Exzenterwelle
abwechselnd vor- und zuriickgeschoben, und zwar be-
wegen sich die Roststibe alle gleichzeitig um etwa
75 mm vor, wodurch ein Mitnehmen des Brennstoffes
stattfindet, wihrend sie serienweise zuriickgeholt wer-
den, indem die Stiabe der ersten Serie sich zwischen
den augenblicklich festliegenden Stében der zweiten
Serie bewegen. Hierdurch befindet sich der Rost in
einer immerwihrenden Bewegung, die ein gleichméfBiges
Verschieben des Brennstoffes gewihrleisten und gleich-
zeitig die Entstehung von Leerbrandstellen vermeiden

21
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soll. Durch Verinderlichkeit der Umlaufszahl und Ver-
stellen des Kolbenhubs B wird die Feuerung der je-
weiligen Kesselbeanspruchung angepafit. Die fort-
dauernde, hin und her gehende Bewegung der Rost-
stibe verhindert die Benutzung eines feinkornigen
Brennstoffes, macht aber die Feuerung fiir eine backende
Kohle, deren Schlacke nicht flieft und dadurch die Rost-
stabfugen verstopft, geeignet. Eventuell werden Wasser-
staubdiisen @ angeordnet, damit ein Verschlacken

der Rostbahn vermieden wird. Um gegebenenfalls die
Feuerung von Hand bedienen zu kénnen, ist eine reich-
lich groB bemessene Feuertiir £ vorhanden, die ein
Gitterkasten F gegen strahlende Wéarme schiitzt. Der
erfolgt durch die

LuftabschluB des Aschenraumes
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das Feuer gedriickt. Ferner wird, mit dem Forderkolben
verbunden, am Boden des Kolbentroges eine Schub-
stange gefiihrt, deren keilformige Blocke zur gleich-
miBigen Verteilung des Brennstoffes dienen. Die stol3-
weisen Bewegungen von Forderkolben und Schubstange
sollen gleichzeitig eine Erschiitterung und Auflockerung
der ganzen Kohlenmasse bewirken und dadurch ein
Schiiren des Feuers von Hand entbehrlich machen.
Dem Forderkolben vorgelagert ist ein Damptzylinder
mit selbsttitig wirkender Umsteuerung. Dieselbe be-
tiitigt sich durch ihre eigene Schwere und 148t den Dampf
abwechselnd vor und hinter einen Kolben stromen,
dessen Stange mit dem erwdhnten Foérderkolben fest

verbunden ist. In Fig. 277 hat letzterer seine Riick-
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Fig. 277. Unterschubfeuerung.
Ausfithrung: Guilleaume-Werke, G. m. b. H., Neustadt a. d. Haardt.

Herdriickstinde selbst oder durch eine Klapptiir, durch
welche diese nach Bedarf entfernt werden.

¢) Unterschubfeuerungen.

Die Erzielung einer rauchfreien Verbrennung ist bei
denjenigen Feuerungen am leichtesten durchzufiihren,
bei denen der Brennstoff von unten der Feuerung zu-
gefiihrt wird, da dann die bei der Erhitzung des frischen
Brennstoffes entweichenden Kohlenwasserstoffgase zu-
néchst durch die vorhandene hohe und glithende Brenn-
stoffschicht ziehen miissen, bevor sie in den Feuerungs-
raum gelangen kénnen. Wird hierbei den Gasen eine ge-
niigende Entziindungstemperatur und die erforderliche
Menge Verbrennungsluft geboten, so verbrennen sie
vollkommen rauchlos.

Die fiir die Unterschubfeuerungen bestgeeigneten
Kohlen sind stiickige Gas- und Flammkohlen bis Faust-
grofle. Jedoch kénnen auch fir derartige Feuerungen,
soweit sie mit Unterwindgebldse arbeiten, schwerer ent-
ziindbare Kohlensorten in Frage kommen, die auf ge-
wohnlichen Planrosten mit natiirlichem Schornstein-
zuge nicht mehr verwendbar sind. Fiir sehr magere
Kohlen, Anthrazit und Koks, ist dagegen eine Unter-
schubfeuerung nicht geeignet.

Bei der Unterschubfeuerung Fig. 277 wird die frische
Kohle mittels eines Forderkolbens in regelbaren Zwischen-
riumen und mit einem kurzen Riick- und VorstoB unter

wirtsbewegung gemacht und dabei den Kohlentrichter
geoffnet, dessen Verschlufl er in seiner vorherigen Lage
gebildet hat. Der Dampfverbrauch des Kohlenforder-
apparates ist gering, er betrigt etwa 19, der im Kessel
erzeugten Dampfmenge, wozu bei Vollbetrieb der Feue-
rung noch etwa 2 v. H. fiir die Erzeugung der bei diesem
Rostsystem bendtigten Gebléaseluft kommen.

Die Formen der Luftdiisen und Rostplatten sind so
gestaltet, daB sie eine gute Luft- und Kohlenverteilung
ermoglichen. Die erforderliche Windpressung wird zweck-
miBig durch einen Ventilator mit veréinderlicher Um-
laufzahl erzeugt, damit die Zufuhr von Verbrennungs-
luft genau der jeweiligen Rostbheanspruchung angepafit
und einer Kraftverschwendung vorgebeugt wird. Bei
einem 150 qm-Kessel, der mit 15 bis 18 kg auf 1 qm
Heizfliche in 1 Stunde beansprucht wurde, betrug der
Kraftverbrauch des Ventilators 5,5 bis 6 PS und die
Windpressung unter dem Rost bei Verfeuerung guter
Steinkohle 55 bis 60 mm W. S.

Das Abschlacken oder Schiiren des Feuers kann —
auch bei Flammrohrkesseln — durch seitlich neben
den Kohlentrichtern angebrachte Tiiren erfolgen. Bei
Anordnung als Unterfeuerung sind auBerdem, wie aus
Fig. 277 ersichtlich, Drehklappen zur bequemen Ent-
fernung der Herdriickstdnde angeordnet.

Die Deutsche Unterschubfeuerungs-Gesell-
schaft verwendet in Fig.278 an Stelle einer Schubstange
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eine Forderschnecke a, die den frischen Brennstoff durch
ein Rohr b von unten in den Feuerungsraum driickt. Dieses
Rohr, die sog. Retorte, ist zu diesem Zweck in seiner gan-
zen Lénge durch einen breiten Schlitz nach oben geoffnet.
An dem oberen Rande des Rohres b schliefit sich auf
beiden Seiten der Rost an, der den in der Retorte bereits
entgasten Brennstoff aufnimmt. Die Rostflache besteht
in Fig. 278 aus dachziegelartig iibereinander greifenden
Rostplatten, wahrend bei breiteren Rosten (Fig. 99)
Einzelroststibe in Anwendung kommen, von denen zur
besseren Verteilung der Kohle iiber die ganze Rost-
fliche einige zeitweise eine stoflartige Bewegung erhalten.
Die Zufithrung der Kohle erfolgt in letzterem Falle auch
durch eine Schubstange anstatt durch eine Schnecke.
Schubstange oder Schnecke erhalten ihren Antrieb
durch einen Dampfmotor, dessen hin und her gehende
Bewegung, bei Verwendung einer Schnecke mittels Zahn-
segment mit Hebel, Sperrad und Klinke in die drehende
umgewandelt wird. Zum Betriebe der Feuerung ist ein
Luftdruck unter dem Rost von etwa 20 mm W.S. er-
forderlich. Das Anheizen sowie die Entfernung der Herd-
riickstande erfolgt durch seitliche Feuertiiren.
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Die geeignetsten Brennstoffe fiir Schriagroste sind
wenig schlackende Steinkohle (Mager- oder Efkohlen)
in gleichméfiger, nicht zu geringer Stiickgroffie — Nul3-
kohlen —, ferner Stiickkoks und eventuell Sagespine.
Ist der Brennstoff mit Grus untermischt, so erhalten die
Schragroststibe am obern Ende seitlich wagerechte Rip-
pen, die ein Durchfallen des feinen Brennstoffes verhin-
dern. Fiir den weiteren Teil des Rostes ist dann das Durch-
fallen nicht mehr zu befiirchten, da die Kohle, wenn sie
hierhin gelangt, inzwischen in Glut iibergegangen und
zusammengesintert ist. Bei schlackenreicher, backender
Kohle kann die glithende Schlacke nicht von selbst nach
unten rutschen. Sie erfordert Nachhilfe von oben, was
zur Folge hat, daf der Brenmnstoff leicht plotzlich in
groferen Mengen nach unten rutscht und den richtigen
Gang der Feuerung stort. Es entwickeln sich dabei auch
plotzlich in groBeren Mengen Kohlenwasserstoffgase, die
mangels entsprechender Luftzufuhr nicht verbrennen
konnen und infolgedessen erhebliche Rauchbildung ver-
ursachen. Man ist deshalb bei der Wahl des Brennstoffes
an gewisse Kohlensorten gebunden, was dazu beigetragen
hat, dafl die Schréigrostfeuerungen, trotzdem sie in be-

D. Sechrigrostfeuerungen.
a) Anwendung der Schrigroste.

Diese erhalten je nach dem zur Verfeuerung kommen-
den Brennstoff einen bestimmten Neigungswinkel. Der-
selbe soll ungefihr dem Boschungswinkel des Brenn-
stoffes entsprechen, d.h. der Brennstoff soll auf der
Rostbahn dem Abbrand entsprechend allmahlich nach-
rutschen, ohne sich zu iiberstiirzen. Entsprechend der
Beschaffenheit des Brennstoffes insbesondere in bezug
auf dessen Stiickigkeit und Backféhigkeit ist der Neigungs-
winkel der Schriagroste daher sehr verschieden. Er-
probte Neigungswinkel und ungefihre Rostbeanspru-
chungen fiir verschiedene Brennstoffe kénnen nach-
stehender Zusammenstellung entnommen werden.

\4 ulr‘Ieigungs- auf 1 q?n 1%:3-
Brennstoff | winkel “{-ll?r%le% l\?erlfelfel.'t
| e kg
fiGoks' (Stiickkoks) - . . . . ... E‘ 45 70—75
[ bkohle s .l S | 43—45 70—T75
Efkohle (halbmager) . . . . . . 41—43 75—80
BRSO RT e e 40—42 90--110
Braunkohle (Stiickkohle) . . . . 32—33 150—200
QBTG s o ; 30 L8
~ Stgespine, Rinde, Holzabfille . | 40 100—130

Liingsschnitt.

Querschnitt.

Fig. 278. Unterschubfeuerung.

Ausfithrung: Deutsche Unterschub-Feuerungsgesellschaft m. b. H., Mannheim.

zug auf Rauchentwicklung und Wirkungsgrad durchweg
bessere Resultate als die normalen Planrostfeuerungen
liefern, verhaltnismdfig wenig Verbreitung gefunden
haben.

Bei hochwertigen Brennstoffen erfolgt oft die An-
ordnung des Schréigrostes in Verbindung mit einer
Tenbrinkvorlage usw., da sonst, um die Riickkehr der
Flamme zu ermoglichen, feuerfeste Gewolbe erforderlich
sind, die zwar eine hohe Temperatur im Feuerungsraum
begiinstigen, aber sehr schnell verbrennen wiirden. Aus
demselben Grunde werden Schrigroste fiir Steinkohle
meist als Unterfeuerung oder Innenfeuerung, dagegen
seltener als Vorfeuerung ausgefiihrt.

«) Teile der Feuerung.

Der Brennstoff wird stets oben aufgegeben, ent-
weder periodisch und von Hand, oder der Nachschub
erfolgt selbsttitig aus einem gefiillten Brennstofftrichter.
Infolge Anordnung eines Schiirhalses oder Gewolbes aus
teuerfesten Steinen wird der auf der Herdplatte ruhende
bzw. langsam nachschiebende Brennstoff nur der strahlen-
den Hitze ausgesetzt, er entgast hierbei und gelangt erst
darauf in den mittleren Teil der Rostbahn, der eigent-
lichen Brennzone. Die im oberen Schwelraume aus-
getriebenen schweren Kohlenwasserstoffgase werden, mit

DT EE



