Rohrleitungen. Schmiedeeiserne Rohrteile. © 330,

330. Réhren 1. GasrShren Innerer Durchmesser | [#594l
. In F-‘bg}(;g?,:’ﬂgfgg ot Zotengl oo - o cllyy | g |y | va | o fua | 0 [ 0Ua] 0] 130 2 | 214[ 20 230) B |8Ys] 4 [4'a] B [6's] 8
und it8 Durchm. ib_d Gew. pemessmn || 10 | 13 [1820(20%0| 23 p@so| 33 | 42 | 48 | 62 | 69 | 69 | 76 82 | 89 | 102| 114f 127| +40| 152| 165

Aozabl der Gowindeg. aaf 1° engi || 28 19 (19|14 |14 )14 | 10 |10 |10 [0t 11|11 1"min 11l |1 jtrj10]10] 10

verbindunESStHCke° b Gewindeldnge b .mm| 12| 16 | 16 | 18 | 20 | 23 | 25 | 28 | 30 83|83 |36 |38|40| 46|60 65|75 | 85| 95 | 105

:._1.‘*" Rohrgew. pro m fakles. oMo ca. [g || 038 039 | 090 130 | 145160 | 240 | 340 | 410|438 | § 60 (7%0) 8 9 [11891350{1654|1920(2239[25 %)

(Witkowitzer Rohrenwalzwerke.)

. Siia LEngelal - oo mm| 20| 25|25 | 30|36 |40 |46 (605560 |60 | 65 | 70| 75 | 85 | 95 | 10s| 140] 160 180] 200
Diese Muffen AuB. Durchm.b . mm|16|19 [ 22|27 |30 |33 |41 |51 |58 |63|7082]|80 |07 |105| 118/ 130 143| 167|170 184|
en. Gewicht p. 10St. za. Kg. || 013 015 [ 038 | 030 (090} ¢ | 2 | 3 |8%0 510 |50 | 840 |10%0)120016 42 | 65 | 71 | 90

Mafi- und Gewichtstabelle
schmiedeeiserner Réhren dient als Hilfs-
mittel, um die in O 327 angegebenen
Rohrleitungen mafistdblich in die Pldne

Schenkellinge a .mm (/18| 24 | 26 | 28 | 33 |35 | 38 | 48 | 63 | 68 | 62 | 74 | 80 | 87 | 90 100( 106{ 145| 160| 170/ 185|
Gewlindeldnge b . mm| 8 8 |10f12|12 |16 |16 |17 |18 |20 |26|30)|30|30|36|36|40|46|60|55]|60
fudadin I 043{ 079 1 | 180] {70 f210 | 290 | ge0 | 760 | geo | yy | 16 [2160(2640|378014430/8180 86 | 110| 133| 165)
lrusd 1o [g || 048] 080 [ 098 | 140 | 160 Jyv0 | 280 | 480 7 | 910 11030| 16 |21 77 | 98 | 119 147

Gomielt pro 10 Stick

eintragen und die Werkstattzeichnung or b Schenkellange a mm |18 | 24 | 26 | 28 | 33 |35 (.38 | 48 | 63 | 66 | 62 | 74 | 80 | 87 | 90 | 100| 106| 145| 180| 170| 185
TS n e - || Gewindeltinge t  mm|( 8 | 8 [ 10|12 12 |15 |15 |17 | 18| 2c | 25 | 30 | 30 | 30| 35 | 35 | 40 | 45 | 50 | 6B | 60

fiir die Rohrplé‘.na anfertigen zu kénnen. g _.1” Gewichtp. 10St. za. Kg. || 0°0{ 0%0 | 1 [120| 2 200|380 | §3o | 780 123|1470) 50 | 70 | 102 131| 169] 198
Tl Ts | schenkeltange a . mm||18| 24 | 26 | 28 | 33 |35 |38 | 48 | 53 | 66 | 62 | 74| 80 | 87 | 80 | 100{ 106| 145| 160| 170| 185

Rol.teile: Kreuz- “F, | Gewindetinge b .mm|| 8 | 8 | 10| 1212 |15 | b |17 | 18| 20|25 3030 |30 | 38 | 36 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60

onrtveile: stucke. ¥ 1% [ Gewichtp. 10St. za. Kg. [ 099] 00 [ 140 | 480 | 230 300 [ gs0| 7 | @10 (1110 16 [24 119 41 | 82 | 72 | 138{ 175| 212 262]

Die gangbarsten Sorten werden in i’“g‘?ﬂ/":" Muffen. | Schenkeitange a . mm [ 60 | 60 [ 70 | 70 | 90 |100| 120| 140] 150] 170 200| 240| 250| 270| 280| 320| 400| 445/ 490 630| 580]

Krammungsradius rmm || 40 | 40 | 60 | 50 | 656 |60 | 70 | 90 | 100| 100| 125| 146| 166| 186| 185 205, 215| 260| 290| 316| 340
Qewindelinge d .mm|(12| 16 | 16 | 18 [ 20 |23 | 25 ( 28 | 30 | 33 | 33 | 36 | 38 | 40 | 46 | 60 | 55 76 | 86 | 95 | 105

groBerer Stiickzahl bestellt; zur Ver-
meidung tiibermiBiger Lagerbestéinde )

: || Gewicht p. 10 St. za. Kg. || 07°] 09° 140|210 | 340 | 4 [ 710 |1160/1540(190% 23 |356°| 80 [ 120] 172| 226| 275| 335
: o e o — ke
S dioin D) 307 ange 9. Langgewinde mitMuffen. |l geyingelange o 25| 25 | 30 | 35 50 | 65 | 60 | 60 | 86 | 70 | 75 | 85 | 95 | 108{ 140| 160 180| 200
benen Lichtweiten. Das gilt sowohl I nan Sty e 1ol o
ge ¥ g Linge d. Langgew. mm || — | 140{ 140 140 140|140/ 140| 140| 140| 150 160{ 180| 175( 190| 216| 240| 265| 350| 400| 450/ KOO
fiir die Kiihlwasserleitungen als auch Gewindelange dy . mm || — | 16 | 15| 18 | 20 |23 | 26 | 28 |30 [ 33 |33 | 35 | 38 [ 40 | 45 | 60 | 65 75 | 86 | 96 | 108
fﬁr die Auspuvﬁ'leitung. Gewicht p. 10St. za. Kg. || — | 190 | 170 | 34¢ 380 430 | g0 |1000[1260(1830(25%| 30 |348¢| 37 [40¢°| 49 | 70 | 102| 135( 160( 21
Vielfach tberlifit man das Her-
aussuchen der Rohrteile vom Lager Innerer Durchmesser
Zolllengh < e ots o s | Vel 8a | s | 2al e | 8 | 1| 1| 13/ 2 |2%4} 2/5{2%s| 3 |85 4 [4%s| 5 |6'/3) 8

der Werkstatt (ohne eine entsprechende 2a Lanagewindenic Nullo

Zeichnung anzufertigen), teilweise so-

gar dem Monteur beim Aufstellen der

Maschine, doch birgt dieses Verfahren

viele Nachteile und wird teuerer.

Regel: Rohrplan und Werkstatt-

zeichnung der Rohrteile sind fir
jede Anlage im Konstruktions-
bureau anzufertigen.

40—40 Linge der Langgew. mm || — [140| 140| 140{140| 140/140| 140{ 155| 170| 170{ 185| 200210 240| 265, 290( 380 | 430 | 485640
— Qewindetinge d, .mm|| — | 31|32 |37 | 42|49 | 56| 63 70| 77|79 | 85|92 |97 110 120{ 130| 170 [ 192 | 215(240
Gewlndelnge d, .mmfl = | 15| 15 | 18 [ 20{23 |25)| 28 ( 30 | 33 | 33 | 35 | 38 |40 | 45 | 60 | 65 75 | 45 | 95 (106
Gewicht p. 10St. za. Kg, || — | 198] 195 | 380 | 430{ 483 | 770{1280({5 7 83 |1173%(153%° 183|236%|

Lingea...... mm|f20|25]| 25 | 80| 36|40 |45|50 |55 |60 |60 (@6 | 70 |76 | 85 | 95 | 105/ 115 | 130 | 145(160
AuBerer Durchm. b mm |16 | 19| 22 | 27 | 30|33 |41 |51 | 58 | 63 | 70 | 82 | 89 (97 | 105/ 118| 130] 143 | {57 | 170[184
Qewindelinged . .mm(| 8 | 8 | 10| 12 [ 12|15 | 16|17 | 18 | 20 25|30 |30 (30|85 |35 (40| 45 | 60 | 65 | 60
Gewicht p. 105t. za. Kg. | 020 095{ 045 | 070 | 1 |11 210( 340 | 440 | 590 | §70 | 96O [{340/17 39| 41 |64 |70]|88

Lingea .o (.. .mm[/13(13| 15|17 | 18|21 |21 (28| 25| 28132 | 38|38 (38| 45 | 45 60 | 66 | 60 | 65 | 70
Schilsselweite ¢, .mm/|| 7 [10| 12|12 | 15|15 (15[ 17 | 20|20 | 26 | 30 | 30 |35 |36 | 40 | 40 | 45 | 50 | 65 | 60
Gewicht p. 10 St. za. Kg. || 012| 020{ 040 | 8o | q90] 090 | 120 220 | 280 | 310 | 430 | 590 | 840 | 920[107°|16' 140| 35 | 48 | 69 | 75

Schlisselweite a. .mm||20 |23 | 26 | 32 | 34|39 |48 | 68 [ 65 | 73 | 77 | 90 | 100{106| 116( 130 140| 160 | 162 | 175188
Hokhed ... ..mmnf(6 |6 | 7 1 7|9 (11|18 |16 17|19 |20 |22 |22|25|25 |26 28 | 31 |33 |36
Gewicht p. 10 St. za. Kg. || 05/ 05| 025 | 040 080{055 | 140| 230 | 280 | 330 | 360 ( 490 | 490 [ 530| 530 | goo | 13 | 1834 1830| 22 13660

Mafitabellen fir grofie schmiede-
eiserne Rohrleitungen und die zuge-
hérigen Flanschen sind in dem Buche
.Konstruieren u. Rechnen“ angegeben.
ebenso ovale Flanschen fiir Rohren
und Stopfen mit Uberwurfmuttern fiir
Leitungen bis 50 mm lichte Weite.
Das unmittelbare Einschrauben der
Gasrohrstiicke in die Gufwandungen
ist selbstredend billiger,

Léngea ......mm|[20|22| 22|28 |30|32|38|45|47 (64| 66|60 |65 |70| 76 | 80 100{ 100 | 110 | 120{130
Innerer-Durchm. b. mm| 6 | 87°/10501148%(16 50 (60| 66 |717°/7910D. 104) 117 | 129 | 140{163
Gewicht p. 10St. za. Kg. § 005( 010 0131 023 | 030040 | 0%e] 1 | 180|170 | 2e8 |10 | 4 | 450 6 7% | 10 | 13%¢ 18 |23%°| 28

F ammli65|656| 75 | 90 | 95]100(115| 125 140{ 145| 150| 185{ 1756/180{ 190{ 210{ 230| 245 | 280 275|290
b...Mm{l5|6]| 6 [} 6|7 7 8 8 8 g 9 (1011|1111 |12| 13| 14 |15 |16
Lochkrels | ... .mm|[/ 43|43 |53 |62 |67]|72 |81 91 | 106( 111| 116| 123| 133(138| 148| 168| 180 196 | 210 | 225|240
Anzahl der Locher, . .||3 |3 | 3 3 3{3|3]|3 4 4 4 4 4|4 4 4 4 4 4 L] 6
Gride dor Shragbaglicer . . mm || 7 | 7 | 11 [ 11 [ 11]11 [ 14| 14 | 14 | 14 | 14 [ 17 | §7 1717 | a7 |17 | 21 [ 21 |21 |21
Zoll engl. | u | V| 3 | ¥a | ¥a| % [Ya | ta | Vo | Vo | s | Ma | %0 [Se| V| s | Un | Ua | Ma | | P
Bolzealings rw, Kopl w Buttr mm | 12 [ 14 | 14 | 14 | 14 16 {16(18 |18 |18 |20 [ 20|22 |.»| 24|24 | 26| 28 | 30 [ 32 34
Gewicht p, 10 St. za. Kg. [| 120( 180| 210 | 280 | 3 370 | p2of 10| 790 | geo |10%9(1G80| 18 [18%0| 20 [227°| 30 | 44 [ 33 | 63 75
[ Y59 —JJ

Haeder, Olmotoren II, 4. A, 49 4




