Rohrleitungen.

327 -330. Rohrleitungen.
Vgl. D111aff. u. 165f.
Brennstoffleitungen vgl. O 141a-=-b.

327a-¢. Rohrabmessungen.
d. Flanschverbindungen fiir Hoch- und Niederdruck-Rohr-
leitungen.

328---329. Rohrleitungspléne.

328a—d. Rohrleitungspline einer AEG - Burmeister & Wain
stehenden, sechszylindrigen einfachwirkenden Viertakt-Schiffsdiesel-
maschine?).
a. Kiihlwasseranlage.
b. Schmierslanlage.
. Treibolanlage.
d. PreBluftanlage.

o

329. Rohrleitungsplan einer stehenden, ortsfesten, sechszylin-
drigen Viertakt-Dieselmaschine der Gasmotorenfabrik Deutz A.-G.

1) Vgl. AEG-Mitteilungen 1926, S. 42 ff.
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D 327a—=c.

327. Rohrleitungen.

a) Lagersorten., Man h#lt zweckmifig Rohre und Rohr-
teile folgender Lichtweiten auf Lager:
Fiir Kiihlwasser 1, 3, 1 13, 1Y, 2 2Y, 3 8, 4 41f, Zoll
» Auspuffleitung 50 65 90 100 120 150 e s i
Zwischengrofien wiirden zu viel Sorten Lagerbestand erfordern,

b) Rohrweiten fiir Verpuffungsmotoren.
1. Kuhlwasserleitung. Wassergeschwindigkeit » ~ 1 m/sek.

Leistung je Zylinder bis H 5 10 ' 20 ! 30 l 50 PS
: Zuflu L. W. .| 1, S Bl 1 1
Frischwasser {Abﬂuﬁ S o, 1 1 18 e
Rickkithlung f ZufluB L W. .| 1, | 8, | 1 | 19, | 1*
durch Pumpe \AbfluB , , .| 8/, 1 L 11 25
bet - 2 8 4 Zylindern

fiir die Hauptleitung . . den 1,2 1,5 1,8fachen Durchm.

2. Erwiinschte Pumpenleistung fiir das Kiihlwasser wéhlt man
entsprechend den Angaben in Bd.I © 149-=-151.

Bei Mehrzylindermotoren }

3. Auspuffleitung fiir Verpuffungsmotoren.

Leistung je Zylinder bis | 4 | 6 | 10| 12 | 20 | 30 | 50 P8
bis Auspufftopf 1. W. | 50 | 60 | 80 | 100|120 |150| 175 mm
vom Topf ins Freie , , || 60 | 80 [100|120|150|175| 200

¢) Rohrweiten fir Dieselmaschinen.

1. Kthlwasserzulauf (nur Frischwasser):

Anzahl der Leistung je Zylinder bis

Zylinder | 30 | 50 | 70 | 90 | 100 |125] 150 | 175 | 200 P§
¥ [Binaylinder || 3/ | 1| 1 |14 | 18], | 1] 2 |20, 21)y
% | Zweizylinder || 3/, | 1 |1Y,|1Y5| 15| 2 |2 ] 8 |8
% | Dreizylinder | 1 | 1 |1Y;| 2 | 2 |23 3 |3Up] 4 *
& | Vierzylinder || 11/, [ 1}[g| 2 [2lfg]| 8 | 8 [3Y,]| 4 [41fp *

9. Ableitung des Kithlwassers meist 1/, bis 1” grofieren Durchm.
Beispiel. Vierzyl. 4 X 90 PS. Am Zylinder 1!/,“, Haupt-
leitung 21/,".
3. Auspuffleitung Querschnitt ~ 1,3 ><freier Ventilquerschnitt.

Leistung jo Zyl | 10 | 16 | 25 | 40 | 60 | 100|125 | 150 | 200PS
bis Auspufftopf 50 | 75 | 90 | 100|125 | 150|175 | 200 | 250mm
vom Topfins Freie|| 75 | 90 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 275mm

Bei Mehrzylindermotoren wird die Leitung entsprechend der
Leistung eines Zylinders gewihlt, da das Ausstofilen der Gase
wechselweise erfolgt.
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Rohrleitungen.

397d. Flanschverbindungen fiir Hoch- und Niederdruckrohrleitungen. Vgl. DIN 2530 u. ff.
Werkstoff fiir Hoch- und Niederdruck: Rohre nahtlos gezogen Mannesmann,

327d.

Flanschen F und hart aufgeldtete Biichsen B aus SM Stahl.
Als Dichtung wird Klingerit verwandt.

Abmessungen fir Niederdruckflanschen. Fig. 1 und 2.

Hier nicht angegebene MaBe entnehme man der Tabelle

fiir Hochdruckflanschen.
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Abmessungen fiir Hochdruckflanschen. Fig. 1 und 2

Hier nicht angegebene MaBe entnehme man der Tabelle
fiir Niederdruckflanschen.
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Rohrleitungen. O 328.

328. Rohrleitungsplan fiir eine Kiihlwasseranlage.
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Schema der Kiihlwasseranlage zu einer AEG-Burmeister & Wain sechszylindrigen, einfachwirkenden
Viertakt-Schiffsdieselmaschine von 2500 PS;.
Tewt hierzu vgl. ndachste Seite.
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Rohrleitungen.

Kiihlwasseranlagen.

O 328a.

328a. Beschreibung der Rohrleitung fiir die Kiihlwasseranlage
einer stehenden AEG-Burmeister & Wain sechszylindrigen Viertakt-Schiffsdieselmaschine von 2500 PS;.

Schnitt durch einen Zylinder wvgl. O 80a, Fig. 4.

Bei dieser Maschine gestaltete sich die Losung der Kiihlwasser-
anlage nicht ganz einfach, da die Bestellerin reine Frischwasser-
kithlung verlangte, um die Nachteile zu vermeiden, die eine See-
wasserkithlung durch Ablagerungen von Salz oder Schlamm mit

Bezeichnungen zu Abb. O 328:

QR = Ventilkasten,

@i = Filter,
@v — Ventil,

a =— Hauptmaschine,

b = Blockdrucklager,

¢ = Dieseldynamos,

d = Notdynamokompressor,
e — Lichtumformer,

f = Treibslpumpe,

g = Schmierélpumpen,

h = Ballastpumpe,

Im Frischwasserkreislauf liegen [, a, t, j, s und r. Der Frisch-
wasserumwalzpumpe [ lduft das auf ~ 38 =40 ° riickgekiihlte Frisch-
wagser von r aus unter einer statischen Druckhdhe von ~ 0,5 m
zu. Sie fordert es nach einer Verteilungsleitung an der Haupt-
maschine, worauf es in mehreren Zweigen die Kiihlwasserriume
durchstromt. Der Hauptteil tritt mit einer Endtemperatur von
max. 50° aus dem Mantel des Auspuffsammlers durch ein Sammel-
rohr iiber f nach r aus, wihrend der Rest aus den einzelnen Kolben-
kithlwasser-AbfluBtrichtern sichtbar nach einer Sammelleitung ab.
lauft, die nach s fiihrt. Von hier wird dieses Wasser mittels j nach

i = Lenz-, Sanitér-Feuerpumpen,
j = Kolbenkiihlwasser-Férderpumpe,
k — Ersatz-Kiithlwasserpumpe,
— Frischwasserkiihlpumpe,
m = Seewasserkiihlpumpe,
n = Trinkwasserpumpe,
o — Kesselspeisepumpe,
p = Seewasserfilter,
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sich bringt. Die erforderliche Frischwassermenge liuft in einem
besonderen Kreislauf um, in dem eine Riickkiihlanlage eingeschaltet
ist. Undichtigkeits- und Verdunstungsverluste werden durch Zu-
setzen aus den Frischwassertanks ausgeglichen.

@l = Dreiwegehahn,

ﬁi! — Seestutzen,

;g; — Waechselventil,

Frischwasserleitungen,

— — — Seewasserleitungen,

Auswurfleitungen nach See.

— Schmierolkiihler,
r — Kiihlwasserriickkiihler,
s = Kolbenkiihlwassertank,
t — Hochtank,
v = Hilfskessel,
w = Frischwassererzeuger,
x = Schalttafel.

dem erwihnten oberen Sammelrohr und somit nach f bzw. r ge-
fordert.

Der Seewasserkreislauf ist kurz und dient nur zur Riickkiih-
lung des Frischwassers. m saugt das Seewasser an und driickt es
durch r, von wo es um ~ 20° erwirmt wieder nach auBenbords
austritt.

Fiir besondere Fille (Frischwassermangel) kann die Frisch-
wasseranlage nur mit Seewasser gespeist werden. &, [ und m konnen
mit Frisch- und auch Seewasser arbeiten.



Rohrleitungen. Schmierdlanlage. O 328b.
328b. Rohrleitungsplan fiir eine Schmierdlanlage.
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Schema der Schmierslanlage zu einer AEG- Burmeister & Wain sechszylindrigen
einfachwirkenden Viertakt-Schiffsdieselmaschine von 2500 PS;.

Text hierzu vgl. nichste Seite.
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Rohrleitungen.

Schmierdlanlage. » 328b.

328h. Beschreibung der Rohrleitung fiir die Schmierdlanlage
einer stehenden AEG-Burmeister & Wain sechszylindrigen Viertakt-Schiffsdieselmaschine von 2500 PS;.

Schmitt durch einen Zylinder vgl. © 80a, Fig. 4.

Bezeichnungen zur Abbildung auf voriger Seite:

Druckleitungen,

— — — Saugleitungen,

— « —«— Druck- und Saugleitungen,
v evess. Ablaufleitungen nach Sammel- bzw. Vorratstanks,
4+—+4—+ Fiilleitungen von Deck nach den Tanks,

1 — Schmieréltank auf dem Doppelboden,

2 — (Steuerbord) Schmierélvorratstank im Doppelboden,

3 — (Backbord) = = a
4 — Maschinenélbehilter,

b= »

6 — Zylinderslbehalter,

7 = MeBtank,

8 — Schmutzoltank,

9 — Zentrifuge mit Vorwérmer.

Buchstabenbezeichnungen vgl. D 328a.
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Die Pumpen g, und g, versorgen die Maschine mit PreBschmierdl.
Sie sind elektrisch angetrieben und eine steht in Reserve. Sie
kénnen das Ol wahlweise aus den in und auf dem Doppelboden
untergebrachten Schmierdltanks saugen und mit 1,5 bis 2,5 kg/m®
Betriebsdruck durch ein umschaltbares Doppelfilter und — nach
Bedarf — durch einen Rohrenkiihler ¢ zu den Triebwerksteilen,
den Gleitbahnen, dem gesamten Steuerungsantrieb und dem Druck-
lager driicken.

Der jeweils gewiinschte Oldruck kann mittels eines auf dem
Pumpengehéuse sitzenden, gleichzeitig als Sicherheitsventil wirken-
den, federbelasteten Umlaufventil eingestellt werden. Das inner-
halb der Maschine ablaufende Ol wird in den (Olwannen, die an
die Grundplatte der Maschine angeschraubt sind, aufgefangen und
von dort nach dem jeweils fiir den Betrieb angestellten Vorrats-
tank zuriickgefithrt. Zum Schmieren der Zylinderlaufbiichsen, Kolben
und Einblaseluftpumpe dienen mehrstempelige, unmittelbar von
der Maschine angetriebene Schmierpressen mif sichtbarem Oltropfen
fiir jede zugehdrige Schmierstelle.

Zur Wiedergewinnung eines Teiles des gebrauchten Schmier-
oles wird in regelméBigen Zeitabstinden die gesamte im Kreislauf
befindliche Olmenge einer Zentrifuge mit vorgeschaltetem, elek-
trisch beheiztem Vorwarmer zugefiihrt.



Rohrleitungen. Treibolanlage.

O 328¢.

328c. Rohrleitungsplan fiir eine Treibdlanlage.
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Schema der Treibdlanlage zu einer AEG-Burmeister & Wain sechszylindrigen
einfachwirkenden Viertakt-Schiffsdieselmaschine von 2500 PS;.

Text hierzu vgl. nichste Seite.
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Rohrleitungen.

Treibolanlage.

9 328 c.

328¢. Beschreibung der Rohrleitung fiir die Treibdlanlage
einer stehenden AEG-Burmeister & Wain sechszylindrigen Viertakt-Schiffsdieselmaschine von 2500 PS;.

Schnitt durch eimen Zylinder auf O 80a, Fig. 4.

Bezeichnungen zur Abbildung auf voriger Seite:

D = Filter,

— Dreiwegehahn,
X = Ventilkasten, — Durchgangsventil,
p — Wechselventilkasten, = Vierwegehahn.

mmmmmm Treiboldruck- und Saugeleitungen nach und von den
Doppeltanks,

—4—4— Saugeleitungen der Treibolférder- und der Handpumpe,

— — _ Druckleitungen der Treibslférder- und der Handpumpe,
Fiill-, Uberlauf- und Entliftungsleitungen,

— .—.— Ablaufleitungen von den Setztanks zu den Olmaschinen
und zum Doppelboden,

—@—@— Heizolablaufleitung zum Hilfskessel,
AnschluBleitungen zur Ballastpumpe und von See,

1,2 = Setztanks,
3,4 = Treiboldoppelfilter,
5 — Kesselheizoltank,
6 = Leckoltank,
7 = Treibéliibernahmefilter.

Buchstabenbezeichnungen vgl. O 328a.
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Der Treibdlvorrat ist groBtenteils in den Doppelbodenzellen
untergebracht und betrigt etwa 925 t. Er reicht also bei einem
Gesamttagesverbrauch von etwa 8t einschlieBlich der Hilfsmaschinen
fiir eine Fahrstrecke von insgesamt 31300 sm. Von den einzelnen
Doppelbodentanks aus laufen Rohrleitungen nach Gruppenventilen
im Maschinenraum, an welche die Treibclforderpumpe angeschlossen
ist; sie fordert den Brennstoff aus der jeweils zum Verbrauch an-
gestellten Zelle nach zwei hochstehenden ,Setz‘- oder Tagesvorrats-
behiltern am vorderen Maschinenraumschott unter Passieren eines
Doppelfilters. Von hier liuft das Ol nachdem es im normalen
Seebetrieb zum Absetzen von Wasser, Schlamm und sonstigen trotz
des Filterns noch vorhandenen Unreinigkeiten etwa 15 Stunden
Zeit gehabt hat, nach nochmaligem Durchgang durch ein um-
schaltbares Doppelsieb den Brennstoffpumpen der Hauptmaschine
und Oldynamos unter einer statischen DruckhShe von etwa 3 m
zu. Hinsichtlich der iibrigen Einzelheiten der Treibdlanlage, wie
Ubernahmeleitung, Anwirme- und Auskochvorrichtung usw., sowie
der durch die Gesamtanordnung gegebenen verschiedenen Schal-
tungsmoglichkeiten sei auf die Abbildung verwiesen. Als Treibol-
forderpumpe ist ein umlaufendes Zahnradaggregab gleicher Bauart
wie die PreBschmierpumpen verwandt worden.



Rohrleitungen. PreBluftanlage. D 328d.

328d. Rohrleitungsplan fiir eine PreBluftanlage.

Schema der PreBluftanlage zu einer AEG-

Burmeister & Wain sechszylindrigen einfach-

wirkenden Viertakt-Schiffsdieselmaschine von
2500 PS,.

Text hierzu vgl. nichste Seite.
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Rohrleitungen. PreBluftanlage. D 328d.

328d. Beschreibung der Rohrleitung fiir die PreBluftanlage
einer stehenden AEG-Burmeister & Wain sechszylindrigen Viertakt-Schiffsdieselmaschine von 2500 PS;.

Schnitt durch einen Zylinder vgl.  80a, Fig. 4.

Bezeichnungen zur Abbildung auf voriger Seite:
Die PreBluftanlage umfaBt alle zur Erzeugung und Weiter-

Einblaseluftleitungen, leitung der PreBluft an die Verbrauchsstellen ndtigen Maschinen,
— — — Anfahrluftleitungen, Rohrleitungen und Armaturen. Hochgespannte Luft wird sowohl
< zum Einblasen des Brennstoffes in die Arbeitszylinder als auch
R Aufladelu'ftleltungen, B zum Anfahren der Motoren verwendet, und zwaury im ersten Falle
++esesss Abblaseleitungen nach PreBluftschalldimpfer, mit einem Druck bis zu 65, im zweiten bis zu 25 atii. In beiden
—.—.— Schiffsluftleitungen, Fillen werden zur Lieferung dieser Luft die angehéngten drei-
1,2 — Hauptanfahrluftbehilter, stufigen Kompressoren der Haupt- und Hilfs6lmaschinen herange-

e dE b e ot dert bi zogen, die simtlich nicht nur fir den Eigenbedarf an Einblase-
= Haupt- und Ersatz-Einblaseflasche der Hauptmaschine, luft ihres zugehorigen Motors bemessen sind, sondern eine erheb-

4 — Einblaseflaschen der 66 kW -Oldynamos, liche UberschuBleistung aufweisen. Diese Luftmengen stehen zur
5 = AnlaBluftflaschen »  » n Aufspeicherung in den Anfahrluftbehiltern und als Reserve bei
6 — Aufladeventile n n ) etwaigen Havarien an einer Maschine zur Verfiigung.

7 = Zwischenventile, Als Hauptanfahrluftbehilter dienen zwei genietete zy-
8 — PreBluftflasche fiir allgemeine Schiffszwecke. lindrische Kessel mit gewolbtem Boden. Betriebsdruck 25 abii

Probedruck 40 atii.

Buchstabenbezeichnungen vgl. O 382a.
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Rohrleitungen. Rohrleitungsplan. O 329.

329. Rohrleitungsplan fiir Kithlwasser-, Schmierél-, Treibol-Luftleitungsanlage fiir eine stehende, sechszylindrige,
kompressorlose, ortsfeste Viertakt-Dieselmaschine der Gasmotorenfabrik Deutz A.-G., Kéln-Deutz.
N =400 = 460 PS, n = 180 - 210.
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Buchstabenbezeichnungen ndchste Seite.
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Rohrleitungen. Deutzer Dieselmaschine. 9 329.

Schnitt c-d
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St Schmiersl-Leckleitung, SR Schmierl-Reinigungsanlage, Sv Schmiersl-Vorwdarmer, Sw Schmierdlleitung zu den Kurbelwellenlagern.

Gp Gasdlbehilter, Gr Gasolfilter, G4 Gasolauffiilleitung, Tg Geheizter Teerdlbehilter, T4 Teervlauffiilleitung, Tr Teerdlfilter, Tu Teerdliiberlauf,

Pg Handpumpe fiir Gasol, Pk Kiihlwasserpumpe, Ps Handpumpe fiir Schmiersl, PrHandpumpe fiir Teersl, R Riemenscheibe, C Schwungrad,
7 Zentrifuge fiir Schmiertlreinigung, K Schaltwerk, M Antriebsmotor zu Lk.
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Rohrleitungen. Deutzer Dieselmaschine. 9 329.

AL Auspuffleitung, At Auspufftopf, Wa Hauptabflufileitung, WE Entleerungsstellen, WF Frischwasserleitung zu den gekiihlten Auspuffrohren,
WH Heifiwasserleitung von den gekiihlten Auspuffrohren, Wg vom Gradierwerk, Wk Kompressorkiihlleitung, Wn zur Heizschlange, WR von
der Riickkiihlanlage, Ws Abflufi vom Schmierdlbehilter, Wst Anschlufi an die Stadtleitung, Wr Abfluf vom Teerdlbehilter, Wy Umfiithrungs-
leitung, Wy Von den Zylindern, Wz Zu den Zylindern, LA Luftansaugerohr, Lf Auffiilleitung, Lg AnlaBigefal (Luftflasche) Lk Luftkom-
pressor, Ls Anlafileitung, Sg Saugleitung vom Schmierdlbehilter, SF Schmierdlfilter, SH Schmierdl-Leckbehilter, Sk Schmierdlkiihler.
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Rohrleitungen. Schmiedeeiserne Rohrteile. © 330,

330. Réhren 1. GasrShren Innerer Durchmesser | [#594l
. In F-‘bg}(;g?,:’ﬂgfgg ot Zotengl oo - o cllyy | g |y | va | o fua | 0 [ 0Ua] 0] 130 2 | 214[ 20 230) B |8Ys] 4 [4'a] B [6's] 8
und it8 Durchm. ib_d Gew. pemessmn || 10 | 13 [1820(20%0| 23 p@so| 33 | 42 | 48 | 62 | 69 | 69 | 76 82 | 89 | 102| 114f 127| +40| 152| 165

Aozabl der Gowindeg. aaf 1° engi || 28 19 (19|14 |14 )14 | 10 |10 |10 [0t 11|11 1"min 11l |1 jtrj10]10] 10

verbindunESStHCke° b Gewindeldnge b .mm| 12| 16 | 16 | 18 | 20 | 23 | 25 | 28 | 30 83|83 |36 |38|40| 46|60 65|75 | 85| 95 | 105

:._1.‘*" Rohrgew. pro m fakles. oMo ca. [g || 038 039 | 090 130 | 145160 | 240 | 340 | 410|438 | § 60 (7%0) 8 9 [11891350{1654|1920(2239[25 %)

(Witkowitzer Rohrenwalzwerke.)

. Siia LEngelal - oo mm| 20| 25|25 | 30|36 |40 |46 (605560 |60 | 65 | 70| 75 | 85 | 95 | 10s| 140] 160 180] 200
Diese Muffen AuB. Durchm.b . mm|16|19 [ 22|27 |30 |33 |41 |51 |58 |63|7082]|80 |07 |105| 118/ 130 143| 167|170 184|
en. Gewicht p. 10St. za. Kg. || 013 015 [ 038 | 030 (090} ¢ | 2 | 3 |8%0 510 |50 | 840 |10%0)120016 42 | 65 | 71 | 90

Mafi- und Gewichtstabelle
schmiedeeiserner Réhren dient als Hilfs-
mittel, um die in O 327 angegebenen
Rohrleitungen mafistdblich in die Pldne

Schenkellinge a .mm (/18| 24 | 26 | 28 | 33 |35 | 38 | 48 | 63 | 68 | 62 | 74 | 80 | 87 | 90 100( 106{ 145| 160| 170/ 185|
Gewlindeldnge b . mm| 8 8 |10f12|12 |16 |16 |17 |18 |20 |26|30)|30|30|36|36|40|46|60|55]|60
fudadin I 043{ 079 1 | 180] {70 f210 | 290 | ge0 | 760 | geo | yy | 16 [2160(2640|378014430/8180 86 | 110| 133| 165)
lrusd 1o [g || 048] 080 [ 098 | 140 | 160 Jyv0 | 280 | 480 7 | 910 11030| 16 |21 77 | 98 | 119 147

Gomielt pro 10 Stick

eintragen und die Werkstattzeichnung or b Schenkellange a mm |18 | 24 | 26 | 28 | 33 |35 (.38 | 48 | 63 | 66 | 62 | 74 | 80 | 87 | 90 | 100| 106| 145| 180| 170| 185
TS n e - || Gewindeltinge t  mm|( 8 | 8 [ 10|12 12 |15 |15 |17 | 18| 2c | 25 | 30 | 30 | 30| 35 | 35 | 40 | 45 | 50 | 6B | 60

fiir die Rohrplé‘.na anfertigen zu kénnen. g _.1” Gewichtp. 10St. za. Kg. || 0°0{ 0%0 | 1 [120| 2 200|380 | §3o | 780 123|1470) 50 | 70 | 102 131| 169] 198
Tl Ts | schenkeltange a . mm||18| 24 | 26 | 28 | 33 |35 |38 | 48 | 53 | 66 | 62 | 74| 80 | 87 | 80 | 100{ 106| 145| 160| 170| 185

Rol.teile: Kreuz- “F, | Gewindetinge b .mm|| 8 | 8 | 10| 1212 |15 | b |17 | 18| 20|25 3030 |30 | 38 | 36 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60

onrtveile: stucke. ¥ 1% [ Gewichtp. 10St. za. Kg. [ 099] 00 [ 140 | 480 | 230 300 [ gs0| 7 | @10 (1110 16 [24 119 41 | 82 | 72 | 138{ 175| 212 262]

Die gangbarsten Sorten werden in i’“g‘?ﬂ/":" Muffen. | Schenkeitange a . mm [ 60 | 60 [ 70 | 70 | 90 |100| 120| 140] 150] 170 200| 240| 250| 270| 280| 320| 400| 445/ 490 630| 580]

Krammungsradius rmm || 40 | 40 | 60 | 50 | 656 |60 | 70 | 90 | 100| 100| 125| 146| 166| 186| 185 205, 215| 260| 290| 316| 340
Qewindelinge d .mm|(12| 16 | 16 | 18 [ 20 |23 | 25 ( 28 | 30 | 33 | 33 | 36 | 38 | 40 | 46 | 60 | 55 76 | 86 | 95 | 105

groBerer Stiickzahl bestellt; zur Ver-
meidung tiibermiBiger Lagerbestéinde )

: || Gewicht p. 10 St. za. Kg. || 07°] 09° 140|210 | 340 | 4 [ 710 |1160/1540(190% 23 |356°| 80 [ 120] 172| 226| 275| 335
: o e o — ke
S dioin D) 307 ange 9. Langgewinde mitMuffen. |l geyingelange o 25| 25 | 30 | 35 50 | 65 | 60 | 60 | 86 | 70 | 75 | 85 | 95 | 108{ 140| 160 180| 200
benen Lichtweiten. Das gilt sowohl I nan Sty e 1ol o
ge ¥ g Linge d. Langgew. mm || — | 140{ 140 140 140|140/ 140| 140| 140| 150 160{ 180| 175( 190| 216| 240| 265| 350| 400| 450/ KOO
fiir die Kiihlwasserleitungen als auch Gewindelange dy . mm || — | 16 | 15| 18 | 20 |23 | 26 | 28 |30 [ 33 |33 | 35 | 38 [ 40 | 45 | 60 | 65 75 | 86 | 96 | 108
fﬁr die Auspuvﬁ'leitung. Gewicht p. 10St. za. Kg. || — | 190 | 170 | 34¢ 380 430 | g0 |1000[1260(1830(25%| 30 |348¢| 37 [40¢°| 49 | 70 | 102| 135( 160( 21
Vielfach tberlifit man das Her-
aussuchen der Rohrteile vom Lager Innerer Durchmesser
Zolllengh < e ots o s | Vel 8a | s | 2al e | 8 | 1| 1| 13/ 2 |2%4} 2/5{2%s| 3 |85 4 [4%s| 5 |6'/3) 8

der Werkstatt (ohne eine entsprechende 2a Lanagewindenic Nullo

Zeichnung anzufertigen), teilweise so-

gar dem Monteur beim Aufstellen der

Maschine, doch birgt dieses Verfahren

viele Nachteile und wird teuerer.

Regel: Rohrplan und Werkstatt-

zeichnung der Rohrteile sind fir
jede Anlage im Konstruktions-
bureau anzufertigen.

40—40 Linge der Langgew. mm || — [140| 140| 140{140| 140/140| 140{ 155| 170| 170{ 185| 200210 240| 265, 290( 380 | 430 | 485640
— Qewindetinge d, .mm|| — | 31|32 |37 | 42|49 | 56| 63 70| 77|79 | 85|92 |97 110 120{ 130| 170 [ 192 | 215(240
Gewlndelnge d, .mmfl = | 15| 15 | 18 [ 20{23 |25)| 28 ( 30 | 33 | 33 | 35 | 38 |40 | 45 | 60 | 65 75 | 45 | 95 (106
Gewicht p. 10St. za. Kg, || — | 198] 195 | 380 | 430{ 483 | 770{1280({5 7 83 |1173%(153%° 183|236%|

Lingea...... mm|f20|25]| 25 | 80| 36|40 |45|50 |55 |60 |60 (@6 | 70 |76 | 85 | 95 | 105/ 115 | 130 | 145(160
AuBerer Durchm. b mm |16 | 19| 22 | 27 | 30|33 |41 |51 | 58 | 63 | 70 | 82 | 89 (97 | 105/ 118| 130] 143 | {57 | 170[184
Qewindelinged . .mm(| 8 | 8 | 10| 12 [ 12|15 | 16|17 | 18 | 20 25|30 |30 (30|85 |35 (40| 45 | 60 | 65 | 60
Gewicht p. 105t. za. Kg. | 020 095{ 045 | 070 | 1 |11 210( 340 | 440 | 590 | §70 | 96O [{340/17 39| 41 |64 |70]|88

Lingea .o (.. .mm[/13(13| 15|17 | 18|21 |21 (28| 25| 28132 | 38|38 (38| 45 | 45 60 | 66 | 60 | 65 | 70
Schilsselweite ¢, .mm/|| 7 [10| 12|12 | 15|15 (15[ 17 | 20|20 | 26 | 30 | 30 |35 |36 | 40 | 40 | 45 | 50 | 65 | 60
Gewicht p. 10 St. za. Kg. || 012| 020{ 040 | 8o | q90] 090 | 120 220 | 280 | 310 | 430 | 590 | 840 | 920[107°|16' 140| 35 | 48 | 69 | 75

Schlisselweite a. .mm||20 |23 | 26 | 32 | 34|39 |48 | 68 [ 65 | 73 | 77 | 90 | 100{106| 116( 130 140| 160 | 162 | 175188
Hokhed ... ..mmnf(6 |6 | 7 1 7|9 (11|18 |16 17|19 |20 |22 |22|25|25 |26 28 | 31 |33 |36
Gewicht p. 10 St. za. Kg. || 05/ 05| 025 | 040 080{055 | 140| 230 | 280 | 330 | 360 ( 490 | 490 [ 530| 530 | goo | 13 | 1834 1830| 22 13660

Mafitabellen fir grofie schmiede-
eiserne Rohrleitungen und die zuge-
hérigen Flanschen sind in dem Buche
.Konstruieren u. Rechnen“ angegeben.
ebenso ovale Flanschen fiir Rohren
und Stopfen mit Uberwurfmuttern fiir
Leitungen bis 50 mm lichte Weite.
Das unmittelbare Einschrauben der
Gasrohrstiicke in die Gufwandungen
ist selbstredend billiger,

Léngea ......mm|[20|22| 22|28 |30|32|38|45|47 (64| 66|60 |65 |70| 76 | 80 100{ 100 | 110 | 120{130
Innerer-Durchm. b. mm| 6 | 87°/10501148%(16 50 (60| 66 |717°/7910D. 104) 117 | 129 | 140{163
Gewicht p. 10St. za. Kg. § 005( 010 0131 023 | 030040 | 0%e] 1 | 180|170 | 2e8 |10 | 4 | 450 6 7% | 10 | 13%¢ 18 |23%°| 28

F ammli65|656| 75 | 90 | 95]100(115| 125 140{ 145| 150| 185{ 1756/180{ 190{ 210{ 230| 245 | 280 275|290
b...Mm{l5|6]| 6 [} 6|7 7 8 8 8 g 9 (1011|1111 |12| 13| 14 |15 |16
Lochkrels | ... .mm|[/ 43|43 |53 |62 |67]|72 |81 91 | 106( 111| 116| 123| 133(138| 148| 168| 180 196 | 210 | 225|240
Anzahl der Locher, . .||3 |3 | 3 3 3{3|3]|3 4 4 4 4 4|4 4 4 4 4 4 L] 6
Gride dor Shragbaglicer . . mm || 7 | 7 | 11 [ 11 [ 11]11 [ 14| 14 | 14 | 14 | 14 [ 17 | §7 1717 | a7 |17 | 21 [ 21 |21 |21
Zoll engl. | u | V| 3 | ¥a | ¥a| % [Ya | ta | Vo | Vo | s | Ma | %0 [Se| V| s | Un | Ua | Ma | | P
Bolzealings rw, Kopl w Buttr mm | 12 [ 14 | 14 | 14 | 14 16 {16(18 |18 |18 |20 [ 20|22 |.»| 24|24 | 26| 28 | 30 [ 32 34
Gewicht p, 10 St. za. Kg. [| 120( 180| 210 | 280 | 3 370 | p2of 10| 790 | geo |10%9(1G80| 18 [18%0| 20 [227°| 30 | 44 [ 33 | 63 75
[ Y59 —JJ
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