Druck und Drucktechnik.

abrend fich die eigentliche Handarbeit des Schriftfegers feit
Exfindung der Buchdruckerkunft (abgefeben von der Arbeitsweife
der Setmafchinen) nur febr wenig verandert bat, ift dies bei der
Tecbnik des Druckens nicbt der Fall. Die erften Bucbdrucker arbeiteten
mit hdlzernen Handpreffen und zwar mit febr primitiven. Die Farbe
wurde auf die Druckform
mit fogenannten Farb-
ballen aufgetragen und
der Druck ging febr lang-
fam von ftatten. Die Hand-
preife erfubr im Laufe
der Zeit einige Ver-
befferungen. Man erfetste
die bodlzernen Spindeln
durch eiferne und erfand
eine Vorrichtung zur
befferen Hin- und Herbe-
wegung des fogenannten
Karrens. 1770 kam die
erite eiferne Handpreffe
auf. HAber trogdem blieb
die HArbeit des Druckens
eine miibfelige. Erft dem im Jabre 1774 zu Eisleben geborenen
Friedrich Koenig gelang es, eine Mafchine zu konftruieren, welche
wenigftens eine bei der Handpreffe befchéftigte Perfon entbebrlich
macbhte. Denn diefe durch
mechanifchen Kraftantrieb
bewegte, am29. Marz 1810
patentierte Mafchine be-
fafl ein Zylinderfarbwerk
und machte alfo das Auf-
tragen der Druckfarbe
durch Menichenband
iiberfliiffig. Koenig be-
gniigte fich aber keines-
wegsmitderVerbefferung
der Handpreffe. Er lernte
einige Zeit friiber (1807)
den Mechaniker Friedrich
Bauer kennen, der ibm
bei Durchfiibrung feiner
Pldane wertvolle Hilfe leiftete. HAm 30. Oktober 1811 erbielt Koenig
ein Patent auf eine neue Mafchine, die Abdrucke mittels Zylinders
herftellte, alfo nicht mebr auf dem Tiegeldruckiyftem berubt. Damit
watr die Schnellpreffe erfunden, aber es waren noch verichiedene

Exrfte von Friedrich Koenig erbaute Schnellpreffe (Vorderanficht).

Erfte von Friedrich Koenig erbaute Schnellpreffe (Seitenanficht).
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Verbefferungen notwendig (was aus dem dritten Patent Koenigs
vom 23. Juli 1813 bervorgebt), ebe die Schnellpreffe witrklich vollendet
wat. Der Eigentiimer der ,,Times* beftellte bei Koenig fofort zwei
Mafcbinen fiivr feine Zeitung, und am 29. November 1814 wurde die
,Times* in London zum erften Male auf Koenigichen Mafchinen ge-
druckt. Die Druckleiftung einer Maichine betrug 1100 Abziige in der
Stunde. Die Erfindung der Schnellpreffe war eine Tat von welt-
bewegendem Einflufl auf die politifche und kulturelle Entwickelung
aller Léander.

Das Ertfinderichickfal bat auch Koenig erveilt. Jabre bindurch
verfuchte er in Deutfchland, Paris und Petersburg vergebens, feine
Plane zur Husfiibrung zu bringen. Im Jabre 1806 wandte et fich
nach London, wo er mit dem dotrtigen Buchdruckereibefiger Bensley
in Beziebungen trat und mit diefem am 31. Médrz 1807 einen Vertrag
abicblofl, den aber Bensley fpadter brach. Er-

e bittert bieriiber verlie Koenig im Jabre 1817

\l\”’ u

; ..}V-"Eﬁﬁp% ‘
imul']%ﬁ” England und kaufte das aufgebobene, bei

Wiirzburg gelegene Klofter Oberzell, um
bier eine Druckmalichinenwerkftidtte zu ev-
richten. Die Firma Koenig & Bauer ift beute
eine der bedeutendften und gréfiten Druck-
mafchinenfabriken Euvopas.
Wie Gutenberg, fo wurde auch Friedrich
Koenig die Erfinderebhre ftreitig gemacht.
Es ift das unbeftreitbare Verdienft des
in Stuttgart lebenden Bucbdruckers und
Schriftftellers Theodor Goebel, in feinem
Bucbe ,,Friedrich Koenig und die Exfindung
der Schnellpreffe* dokumentarifch feftgelegt
zu baben, daf} die Schnellpreffe witrklich
allein durch Koenig unter Beibilfe feines
Freundes Bauer erfonnen und erfunden
Modezne Bucbdeicthandprelie s s - i wiorden ift.. Goebel bat mit dielem® ant

(aus dem Katalog der Firma H. Hogenforft, Leipzig). den forgfaltigften Forfcbungen begtﬁndeten
Buche die namentlich von englifcher Seite beftrittene Erfinderebre
Koenigs fiir alle Zeiten gewabrt und fomit unferm deutichen Vater-
land den Rubm und die Ebre einer grofien Erfindung, die Vollendung
der Erfindung Gutenbergs, gefichert.

Im Jabre 1814 entwarf Koenig den Plan zu einer Doppelmaichine.
Spiter entftand aus der einfachen Schnellpreffe fogar die vier:, fechs-
und acbtfache Schnellpreife, da die an die Schnelligkeit des Druckes
geftellten Anforderungen erbeblich geftiegen waren. In Deutfchland,
Ofterreich, England, Frankreich, Belgien, Ddnemark und HAmerika
wurden nach und nach Schnellpreffenfabriken gegriindet, denn die
Erfindung Koenigs konnte nicht obne Nachabmer bleiben. Koenig
und Bauer vervollkommneten die Schnellpreffe. 1832 vollendeten fie
die bundertfte Mafchine, und am 23. Midrz 1865 feierte die Firma
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Koenig & Bauer das Feft der bei ibr fertiggeftellten taufendften Schnell-
preife, am 6. September 1873 das der zweitaufendften. Die Entwicklung
und Vollendung der Schnellpreffe fchritt ununterbrochen weiter. 1864 er-
fand Wilbelm Koenig, der erfte Sobn des Erfinders, die Zweifarben-
mafichine. Hber fchon die im Jabre 1848 ecinfeiende gewaltige Hus-
debnung des Zeitungswefens (namentlich in England und Amerika)
brachte es mit fich, daf} die einfache fowobl, als die viers, fechs- und
achtfache, bochft komplizierte und viele Hrbeitskridfte bendtigende
Schnellpreffe den an die Quantitdt des Druckes geftellten Anforderungen
nicht mebr gentigte. Um dies erklirlich zu machen, miiffen wir auf die

Konftruktion der Schnellprefie

etwas ndber eingeben. Wie fchon erwidbhnt, wird die Schnelipreffe
durch mechanifche Betriebskraft in Bewegung gefetit, die Druckform
wird felbfttdtig eingefdrbt, der von Hand eingelegte Bogen nach er-
folgtem Bedrucken felbfttdtig ausgelegt. Wabrend nun bei der Hand-
preffe die Austibung des Druckes durch Niederdriicken des Drucktiegels
auf die Sagform auf einmal erfolgt, ift das Prinzip der Druckausiibung
bei der Schnellpreffe ein wefentlich anderes. Man untericheidet bei
der Schnellpreffe drei Hauptteile und zwar: das Fundament, worauf
die Sagform zu liegen kommt, den Druckzylinder und das vor diefem
gelagerte Farbwerk, das zum Einfarben der Druckform beftimmt ift.
Rechts oberbalb des Druckzylinders befindet fich der fogenannte
Einlegetifch, auf dem das zum Druck beftimmte Papier zu liegen
kommt. Diefer ift mit dem Druckzylinder durch den Hnlegetifch ver-
bunden. Der Druckzylinder wird mit einigen Bogen Karton und
Papier, auf das der Drucker die Zurichtung anbringt, bekleidet (der
fogenannte Druckaufzug) und erbilt durch Eingreifen in die am
Fundament befeftigte Zabnftange eine drebende Bewegung. Uber
den Drucdkzylinder geben die fogenannten Oberbidnder, die den Bogen
wabrend des Druckes fefthalten. Recbts unterbalb des Druckzylinders
ift eine bdlzerne Walze angebracht, um die eine Hnzabl Schniire
laufen, auf die der bedruckte Bogen zu liegen kommt, um durch die
Huslegeftdbe auf den HAuslegetifch befdrdert zu werden. Das Farb-
werk beftebt aus dem Farbkaften, von dem eine fogenannte Leck-
walze Farbe auf ciferne Farbwalzen abgibt. Lettere verteilen
die Farbe auf mit einer Kompofition
von Gelatine und Glyzerin ums-
goffene Holzwalzen, die dann die
gut verriebene Farbe auf die Sat;-
form ftibertragen bzw. diefe ein-
farben. Die zum Druck beftimmte
Form wird entweder votrber auf
einer eifernen Schliefiplatte oder auf
dem Fundament der Schnellpreffe
in einen Schliefrabmen gefchloffen,
d. b. letsterer wird mit Sap und L)\ ==
Fiillmaterial ausgefiillt und diefes =%

mit ScblieBkeilen oder Schlieffzeug -
feft aneinander gedriickt, fo daf Eiferner Formatiteg.
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Druc;kerfaal mit Schnellpreffen.

die gefchloffene Form bochgeboben werden kann und fpiter beim
Druck keine Bucbftaben aus der Form durch die Walzen beraus-
gezogen werden kdnnen. Nachdem die Form geicbloffen ift, wird
fle an der unteren Seite abgebiirftet, damit der am Fufle der Typen
befindliche Schmuty verfcbwindet. Dann wird die Form mit einem
Klopfholz geklopft, d. b. alle Typen werden kriftig heruntergedriickt,
weil bochftebende Typen fich durch den Druckbogen bindurchpreffen
wiirden. Der Drucker ftellt zundchbft die {iber der Saform befindlichen
Walzen (Auftragwalzen) fo ein, daf} legtere die Form nur wenig be-
riibren. Dann wird ein AHbzug gemacht. Zu diefem Zweck wird auf
den Hnlegetifch ein Bogen gelegt, der, fobald die Schnellpreffe in
Gang gefetst wird, von den am Druckzylinder angebrachten Greifern
gefafit und feftgebalten wird, fich an den rotierenden Zylinder an-
fcbmiegt und mit diefem zufammen iiber die vorber von den Walzen
eingefdrbte Sasform rvollt und fomit bedruckt wird. Wie fchon er-
wdabnt, wird der Bogen nach erfolgtem Druck durch den Husleger-
mechbanismus auf den HAuslegetifch gefiibrt. Die Ausiibung des Druckes
erfolgt alfo nicht wie bei der Handpreffe in der ganzen Drudkfliche
im gleichen Momente, fondern nach und nach, wie der Zylinder iiber
die Form vollt. Nunmebr beginnt der Drucker, wenn an dem Stand
oder Format der Druckform nichts mebr zu dndern und auch der
Druckaufzug in Ordnung ift, mit der Zurichtung, die auf dem fogenannten
Zurichtebogen gemacht wird und weiter nichts ift, als ein Ausfchneiden
und HAufkleben von Papier auf legteren.

Die Zurichtung

ift bei jeder Druckform notwendig, weil die zum Sa verwandten
Typen und Ornamente etwas ungleich in der Hébe find bzw. durch
Ofteren Abdruck werden. Deshalb werden zu fcharf druckende Teile
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der Form aus dem Zurichtebogen berausgeichnitten, zu fchwach
druckende Partien oder Typen mit fchwachem Papier auf dem Zuricbte-
bogen iiberklebt, fo daB der nach erfolgter Zurichtung gemacbte
Hbzug, wenn man ibn von der Riickieite betrachtet, eine gleichmifige
Schattierung zeigt bzw. zeigen muf. Zurichten ift jedoch eine Kunft,
die verftanden und gelernt fein will. Klifchees (Hutotypien und Holz-
fcbnitte) verlangen eine befonders forgféiltige Zurichtung. Hier miiffen
die lichten, zarten Partien aus dem Zurichtebogen berausgeichnitten,
krdftig bervortretende Teile der Jlluftrationen, namentlich tiefe Partien,
aber iiberklebt werden, damit das Bild Ausdruck bekommt. In neuerer
Zeit wird diefe miibfelige und zeitraubende Hrbeit durch

mechanifcbe Zurichteverfabhren

erfet. Sebr bewdbrt bat fich die mechanifche Kreidereliefzurichtung
von Lankes & Schwdrzler. Hier wird auf mit einem dbaren mine-
ralifchen Maffeaufftrich verfehenes Papier ein zweifeitiger Hbzug von
dem Klifchee mit befonderer Zurichtfarbe gemacht und in einem Cblor-
bade entwickelt bzw. gedst. Dadurch bildet fich ein Relief, denn die
Asfliffigkeit a6t an allen von Farbe nicht bedeckten Stellen die Kreide-
maffe mebr oder weniger auf. Nachb erfolgter Trocknung ift die
Zurichtung gebrauchsfertig und wird auf der in Betracht kommenden
Stelle des Zurichtebogens aufgeklebt.

Ift die Zurichtung fertig und bat der Seer inzwifchen die Revifion
der Druckform gemacht, d. b. mittels Able oder Pinzette ichlechte
oder faliche Typen aus der Form entfernt und durch andevre erfett
und bat ferner der Drucker die Farbe im Farbkaften reguliert, fo
kann mit dem Fortdruck begonnen werden. Der Einleger bat
feinen Stand f{eitwarts der Malichine und legt Bogen fiit Bogen
an, die fich auf dem Huslegetifch wieder anfammeln. In neuerer Zeit
wird auch fchon der Einleger durch die mechanifichen Einlegeapparate
entbebrlich, die jedoch nur bei grofien Huflagen praktifch verwendbar
find. Ift die eine Seite des Papiers bedruckt, fo wird es, falls auch
die andere Seite bedruckt werden foll, umichlagen und auf dem Druck-
zylinder ein fogenannter Olbogen iiber die Zurichtung gefpannt, damit
der frifche Druck nicht abziebt und abfchmiert. Eine einfache Schnell-
preffe liefert ungefdhr 1000 bis 1300 Drucke in der Stunde, und da
jeder Bogen ceinzeln angelegt werden muf}, wurden fchon in den
vierziger Jabren des vorigen Jabrbunderts Verfuche gemacht, die
Umfitandlicbkeit des Einlegens und Fortfiibrens der Bogen durch ein-
facbere Mittel zu erfeen und damit gleichzeitig eine hdbere Druck-
leiftung zu erzielen. So kam man auf die Anwendung des endlofen
Papiers und zur Erfindung der

Rotationsmaichinen,

bei denen fich der Druck zwifchen rvotierenden Zylindern wvollziebt
und Papierrollen verwendet werden. Die erfte brauchbare Konftruktion
diefer Mafchinen war die Bullockmalichine, auf der 1865 die ,,Times*
gedruckt wurde. Huf der Wiener Weltausitellung 1873 wurde eine
acbtfeitige Rotationsmaichine einer deutfichen Mafchinenfabrik im
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Betrieb gezeigt und die ,,Neue Freie Preffe batte auf diefer Husitellung
ebenfalls eine Rotationsmalichine im Betrieb. Da mit diefen Mafchinen
eine grofie HAuflage in wenigen Stunden gedruckt werden konnte,
fchafften fich alle grofleren Zeitungsbetriebe Rotationsmafichinen an,
und nach und nach bildeten fich gut fundierte Zeitungsunternebmungen.
Die Rotationsmafichinen fanden daber eine immer gréfiere Verbreitung.
Welchen Grad der Vollkommenbeit diefe Mafchinen beute erveicht
baben, gebt aus nachfolgenden Zeilen bervor. Die ,Leipziger Neuefte
Nachrichten* ftellten im September 1909 neben ibren fieben 32{eitigen
eine 64feitige Rotationsmafcbine auf, die von der Firma Koenig & Bauer
geliefert wurde und 7'/2 Meter lang, 4 Meter breit, 5 Meter boch ift
und ca. 900 Zentner wiegt. Der HAntrieb erfolgt durch zwei direkt
gekuppelte Elektromotoren von je 25 Pferdekrédften. Die Mafchine druckt
in einer Stunde ca. 9000 Zeitungen im Umfange von 64 Seiten (33 <X 48 cm)
oder 18000 Exemplare im Umfange von 32 Seiten oder 36 000 Exemplare
im Umfange von 16 Seiten und verbraucht in jeder Minute ca. /1 Zentner
Papier, fttindlich ca. 46 Zentner und bei tdglich fiinf Stunden Druckzeit

b
1

Viervollen-Rotationsmafchine fiir 64 feitige Zeitungen von der Firma Koenig & Bauer.

in einem Jabr zirka vier Millionen Kilo ‘Papier. Die Zeitungen
kommen fix und fertig aufgeichnitten und gefalzt, fo wie fie den
Abonnenten zugetragen werden, aus der Mafchine.

Wabrend bei der Hand- oder Schnellpreife vom Sat; oder einer
flachen Form gedruckt wird, beftebt der Druckapparat der Rotations-
mafcbine aus zwei Zylindern, dem Druck- und dem Plattenzylinder,
auf dem die Drudckplatten aufgelegt und gut befeftigt werden miiffen.
Der Sat muf} alfo mittels Rundftereotypie (fiehe Stereotypie) zu diefem
Zwecke bergerichtet werden. Der Aufzug des Druckzylinders beftebt
aus weichem Filz, weil beim Zeitungsdruck in der Regel keine Zu-
richtung gemacht werden kann.

Aufler Rotationsmaichinen zum Druck von Zeitungen gibt es auch

IMuftcations - Rotationsmalfchinen,

denn das Bediirfnis nach illuftrativer Ausfchmiickung der Zeitfchriften,
Tageszeitungen und Unterbaltu_ngsbléitter macbhte fich immer mebr

— 123 —



und mebr geltend, weil es die bochentwickelten Reproduktions-
verfabren moglich machen, aktuelle Eveigniffe in kiirzefter Zeit mit
der textlichen Befchreibung auch im Bilde wiederzugeben. Die
Jlluftrations-Rotationsmafchinen konnen jedoch qualitativ nicht das
leiften, was die Schnellpreife, alfo die Flachdruckmaichine leiftet, weil
fich bei den Rotationsmafchinen der Druckbogen febr fchnell von der
Druckform abwickelt. Infolgedeffen kommen die Feinbeiten febr zarter
Autotypien nicht zur Geltung, und man muf} desbalb fiir die zum
Druck auf Illuftrations-Rotationsmafchinen beftimmten Hutotypien
ein grdberes Rafter nebmen oder Holzichnitte und Strichzeichnungen
verwenden.

Da fichb fiir kleinere Zeitungsbetriebe die HAnichaffung einer
Rotationsmafchine nicht ventiert und auch zu koftipielig ift, bat es
nicht an Verfuchen gefeblt, Zeitungsdruckmafichinen zu konftruieren,
bei denen die Stereotypie in Wegfall kommt und deren HAnichaffungs-
koften niedrige find, die aber trogdem eine bedeutend hobere Leiftungs-
fabigkeit als die Schnellpreffe aufweifen. Solche Mafchinen exiftieren
bereits in der Gegenwart unter der Bezeichnung

Flachdrucdk-Rotationsmafchinen.

Hier wird alfo von einer flachben Form gedruckt, nur werden
keine einzelnen Bogen, fondern Papiervollen zum Druck verwandt.
Zu erwabnen waren noch die

Billettdruck-Rotationsmaichinen

zur Herftellung von Billetts und Billettblocks.

Die eigentliche Schnellpreffe wird aber trogdem eines der vort-
nebmften Arbeitsmittel des Bucbdrucdkers bleiben, und an ibrer Vervoll-
kommnung und ibrem Husbau ist fortgefett gearbeitet worden. Durch
den modernen Illuftrations- und Buntbilderdruck wurde das HArbeits-
gebiet des Buchdruckers bedeutend erweitert, und es macht fich das
Verlangen nach Preffen, die nach verdnderten Prinzipien konftruiert
werden miiffen, mebr und mebr geltend, denn die Hutotypien ver-
langen f{tdrkeren Druck und eine beffere Einfarbung als Scbriftformen.
Man kam diefem Erfordernis durch Verftirkung des Fundaments und
Druckzylinders entgegen und f{tattete die Schnellpreffe ftatt mit zwei
mit vier Auftragwalzen aus. Huch die Erichiitterung der Preffe, die
ein fcbwerer Druck zur Folge bat, fuchte man durch geeignete Kon-
{truktionen zu befeitigen und baute, zuerft in Amerika, fpdter auch
in Deutfcbland, die fogenannten

Ein- und Zweitourenmalichinen.

Wabrend bei den gewdbnlichen Schnellpreffen alles Getriebe durch
Uberfegungen von einem Punkte aus in Bewegung und damit famt-
liche Funktionen miteinander in Verbindung und Hbbdngigkeit
gebracht werden und fich der Druckzylinder nach erfolgtem Druck
einen Moment in Rubeftellung befindet, ift diefe Tendenz bei den
Zweitourenmafichinen eine entgegengefetite; der Druckzylinder gebt
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ununterbrochen feinen Lauf. Dadurch
wird nicht allein ein vollkommen
rubiger Gang der Maichine, fondern
auch eine erbdhte Drudkleiftung (bis
zu 2200 Druck die Stunde bei Ver-
wendung eines automatiichen Bogen-
anlegeapparates) erzielt.

Die bis jeit befchriebenen Preffen
find fiit groflere Formate bzw. zum
Druck von Zeitungen, Biichern, Kata-
logen und dbnlichen Druckarbeiten
beftimmt, fie beanfpruchen ferner
grdofleren Plag zur Hufftellung, und
es macbte fich daber fchon in den
» fiebziger und achtziger Jabren des

Boftonpreffe o vorigen Jabrbunderts ein Bediirfnis
(aus dem Katalog der Firma H. Hogenforft, Leipzig). nach folchen Prefien geltend, auf denen
kleinere Druckarbeiten: Rechnungs- und Mitteilungsformulare, Brief-
kopfe, Kuverts, Karten ufw., fcbnell bergeftellt werden kénnen.
Zundcbft feien die

Boftonprelfen

genannt, bei denen nicht durch mechanifchen Kraftantrieb, fondern
mittels der Hand der Druck ausgeiibt wird, und zwar wird detr
Drucktiegel, auf dem das zu bedruckende Papier gelegt wird, mittels
Hebels an die fenkrecht ftebende Druckform berangezogen, nachdem
die zwei oder drei Farbwalzen die Saform eingefdrbt baben. Huf
den Boftonpreffen kdnnen nur kleinere Druckarbeiten: Vifit- und
Verlobungskarten, Kuverts, Gefcbdftskarten fowie andere kleinere
Druckfachen mit wenig Text gedruckt werden, da das Farbwerk nur
ein primitives und auch kein ftarker Druck mittels Handbetrieb zu
erzielen ift.

Eine grofle Rolle fpielen beute
im Bucbdruck die

Tiegeldruckprefien.

Die dlteren, ziemlich primitiv aus-
geftatteten Syfteme koénnen mittels
einer angebracbten Tretvorrichtung in
Bewegung gefest werden, desbalb
eignen fie fich auch nur fiir ein-
fachere HArbeiten, die keine grofien
Anforderungen an Druckkraft und
Farbeverreibung ftellen. Der Druck-
tiegel bewegt fich bei diefen Preffen
fcharnierartig; Drucktiegel und Sag- =
form klappen daber zufammen und T T o
nach jedesmaligem Druck kommt die (aus dem Katalog der Firma H. Hogenforft, Leipzig).
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Sagform nach binten frei zu liegen, fo dafl man Anderungen oder
Korrekturen im Sa bequem machen kann. Bei den Tiegeldruck-
preffen mit Paralleldruck, alfo mit fenkrechtem Fundament, mufl die
Form zum Korrigieren jedesmal berausgenommen werden. Diefes
ift aber auch der einzige Nacbteil der modernen Tiegeldruckpreffe,
die fonft in bezug auf Druckitarke und Farbeverreibung einer kleinen
Schnellpreife nicht nachftebt, zumal das Farbwerk ein ausgezeichnetes
ift. Es lafit fich auf den modernen Tiegeldruckpreifen fo ziemlich
jede Druckarbeit drucken, die das Format zulafit, in mancber Hinficht
fogar beffer als auf der Schnellpreffe. Diefe Mafchinen nebmen wenig
Raum ein, alle Handgriffe find einfacher und leichter und der Mecha-
nismus tiberfichtlicher. Fiir den Druck moderner Katalogumichldge
fowie ein- und vielfarbiger Iluftrationen kleineren Formats, Prdge-
arbeiten ufw,, find die modernen Tiegeldruckpreffen unentbebrlich.

Setsmalchinen.

Im neunzebnten Jabrbundert f{ind, wie wir gefeben baben,
gewaltige Fortichritte auf dem Gebiet der Druck- und Giefmaichinen
erzielt worden. Von der primitiven Handpreffe zur Erfindung der
Schnellpreffe und dann zur Konftruierung der Rotationsmaichine,
ferner der GuBl der Typen auf maichinellem Wege — welche Summe
von geiftiger und bandlicher Téatigkeit liegt in diefen Errungenfchaften!
Hber noch eine grofartige, fiir das grapbiiche Gewerbe bedeutende
Erfindung ift im neunzebnten Jabrbundert zu verzeichnen; es gelang
(allerdings erft gegen Ende desfelben) das Problem, den Schriftfat
maficbinell zu ermdglichen. Dem deutichen Ubrmacher Ottomatr Mergen-
thaler in Baltimore gelang es zuerft, mit der Erfindung der Linotype
das Problem einer Segmaichine in genialer Weife zu 18fen, nachdem
feit dem Jabre 1815 viele hochbegabte Manner zabllofe mifgliickte
oder unzuldngliche Verfuche angeftellt batten und dabei riefige
Summen bierfiir opferten. Es wiirde zu weit fiibren, bier eine Ent-
wicklung der Semafchine geben zu wollen, nur fei erwdébhnt, daf

Linotype-Setymafchine.

Monoline-Setimafcbine.

Typograph-Setsmafchine.
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man fich friiber beinabe ausichliefilich auf die Benugung gegoifener
Typen befcbrdankte. Da diefe Typen aber nach erfolgtem Druck wieder
abgelegt werden mufiten, befchrankte fich der Nutzeffekt des Maichinen-
faes auf ein Minimum, fo daf die Setmafchinen von Husftellung zu
HAusftellung wanderten, aber keinen Eingang in die Druckereien fanden.
Die in der Gegenwart in Betracht kommenden Segmalfchinenfyfteme:

Linotype, Typograph und Monoline

find eigentlich keine Sef- fondern Zeilengiefmafchinen, weil der auf
diefen Mafchinen bergeftellte Saty aus gegoffenen Zeilen beftebt.

Wit kdénnen bier keine genaue Befchreibung diefer in Betracht
kommenden Setymaichineniyfteme geben und miiffen uns auf allgemein
gebaltene Ausfiibrungen tiber Konftruktion und das Setien an diefen
Maichinen beicbrinken. Bei allen drei Settmafchbinen {ind die Haupt-
beftandteile: Sef-, Giefl- und Hblegeapparat. Wie fchon erwdbhnt,
werden nicht Buchftaben, fondern Matrizen aneinandergeveibt, die
fich nicht allein von denen der Schriftgiefler untericheiden, fondern auch
bei allen drei Mafchinen verichieden find. Wabrend bei der Linotype
und Monoline die Matrizen lofe in ibrem Bebilter fteben, bdngen
fie beim Typograpbh an Drédbten, die fie nie verlaffen. Hn jeder Sef-
mafchine ift ein Taftenbrett angebracht. Das Seien bzw. die Hus-
16fung der Matrizen geichiebt durch folgerichtiges Hnichlagen der
Taften mit den Fingern beider Hdnde. Das Husfchliefen der Zeile
wird beim Typograpb durc ringférmige und bei den beiden anderen
Syftemen durch keilférmige HusfchluBiftiicke, die binter jedes Wort
durch Anicblagen einer HusichluBtafte zu liegen kommen, felbfttatig
beforgt. Nach Fertigftellung der Zeile tritt der Husfchlief- und dann
der Giefapparat in Tatigkeit. Die Matrizenzeile wird vor den Giefi-
keffel, der mit fliiffigem Metall gefiillt ift, gefiibrt, wo fie in einer Gief’«
form mit einem Male gegoffen und dann, nachdem fie aus der Gief}-
form ausgeftofien und auf vichtige Hobe gebracht ift, auf ein Sammel-
{chiff gefchoben wird. Nach erfolgtem Gufi der Zeilen werden durch
den HAblegemechanismus die Matrizen wieder auf ibren friiberen Plat
befordert. Das vollziebht fich alles viel fchneller, als es befchrieben
werden kann, denn das HAusichlieflen, Gieen und Hblegen der Zeile
nimmt kaum fiinf Sekunden in Anfpruch. Diefe Zeit geniigt gerade,
um die folgende Zeile vom Manufkript abzulefen und biernach mit
dem Sefen fofort wieder zu beginnen. Korrekturen kdonnen bei den
Zeilengiefmafchinen nur durch Neuguf} einer Zeile bergeftellt werden.

Fiit den Maichinenfat kommt im wefentlichen die dauernde Ver-
wendung nur einer Typengattung in Frage. In der Gegenwart
kdnnen jedoch auf dem Typograpb durch die fogenannte Zwei-
buchftaben-Einvicbtung zwei verichiedene Schriften eines Kegels, bei
der Linotype fogar vier verichiedene Schriften, entweder auf gleichen
oder auf verichiedenen Kegeln, in einem Hrbeitsgang gefest werden,
obne daf} eine Klaviaturdanderung nétig ift. Mit 90 Taften kann man
360 Scbriftzeichen fegen. Es laffen fich alfo beifpielsweife in einem -
Werk Huszeichnungen in balbfetter, fetter und fchrdger Schrift an-
bringen und mit der Doppelmagazin-Linotype kann man den Sat
kleiner einfacher Inferate herftellen.
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Die Entwicklung der mechaniichen Sagberitellung bat jedoch mit
den Matrizenfets- und ZeilengieBmafchinen noch nicht -ibren HAbfchlufy
gefunden, denn neben den bereits erwdbnten und befchriebenen
Syftemen ift noch die Buchbftaben-Gief}- und Setmaichine

Monotype

zu erwabnen. Sie giefit einzelne Bucbftaben, fet diefe zu aus-
gefcbloffenen Zeilen auf und beftebt aus zwei getrennten Mafchinen,
dem Taftapparat und der Buchftaben-Gieffmaichine. Der Taftapparat
bat die Form einer Schreibmafichine, mit einer Klaviatur von 225 Schrift-
und 30 Ausichblufdtaften. Es konnen damit bis zu drei Schriften eines
Kegels in einem Hrbeitsgang gefest werden. Durch Taftendruck wird
in einen am oberen Teil des Taftapparats befindlichen Papierftreifen
eine Lochung eingeftanzt, die flir jedes Schriftzeichen eine eigene
Stellung bhat. Der perforierte Papierftreifen wird von der Mafchine
zu einer feften Rolle aufgewickelt und fpdter in die Giefmalfchine
eingeftellt. Diefe bat viel Abnlichkeit mit einer Komplettgiefmaichine,
Die wichtigften Beftandteile der GieBmaichine find der Giefrabmen,
das Gieflinftrument und die Gieffpumpe. Es kommen: keine einzelnen
Matrizen, wie bei den ZeilengieBmaichinen zur Verwendung, fondern
ein Matrizentabmen, in dem in 15 Reiben je 15 Bronzematrizen in
diefer GroBe | | angeordnet find, und zwar fo, dafl ein Herausfallen
der Matrizen ausgeichloffen ift. Das auf dem Taftapparat ber-
geftellte Manufkript (das durchlochte Papierband), wird zwangslaufig
iiber einen Metallzylinder gefiibrt, der 31 Offnungen bat. Trifft nun
eine Offnung des Papierbandes mit einer folchen des Metallzylinders
zufammen, fo wird ein Hebelapparat in Bewegung gefeit, der ver-
fenkt angebrachte Stifte bochbebt. Diefe Stifte balten den f{cheren-
artigen Doppelbebel, die den Matrizentabmen bin- und berfiibren,
genau an der Stelle feft, wo diejenige Matrize, die der betreffenden
Durcblochung auf dem Papierband entfpricht, gerade tiber dem Gief3-
inftrument ftebt. Der gegoffene, durch Wafferkiiblung erftarrte Buch-
{tabe wird von Greifern erfafdt, fertig bearbeitet und dann an feinen
Vorgdanger angereibt, bis die Zeile voll ift. Diefe wird felbfttdatig auf
das feitlich.angebrachte Satfichiff gefchoben. Beim Gieflen wird die
Manufkriptrolle von riickwiarts abgewickelt, die Giefmalichine fangt
alfo mit dem lesten Buchftaben des Manufkripts zu gieflen an,
was feinen Grund in der eigenartigen HusficblieBmethode der Mono-
type bat.

Wabrend die Linotype, Monoline und der Typograpb nur je
einen Mann zur Bedienung bzw. zum Segen braucben, weil bier
Taft- und Gieapparat nicht von einander getrennt f{ind, find bei der
Monotype zwei Mann, ein Seier und ein Giefler, zur Fertigftellung
des Sates notwendig.

Beim Zeitungs- und Werkfay wird der Handfaty fchon vielfach
ausgelicbaltet; die Sesmafchinen baben fich in febr vielen Druckereien
Eingang verichafft, und zwar nicht allein in Grof}-, fondern auch in
Kleinbetrieben. Viele Sefer find durch die Setymafchinen ftellungs-
los geworden. Ein Maichinenfeer leiftet das Dreifache eines tiichtigen
Handfegers.
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Gieflapparat der Lanfton-Monotype.

So gewaltige Umwandlungen
im Druckereibetriebe, als durch
die Erfindung der Schnellpreffe,
wird die Erfindung der Sef-

und Zeilengiefmafchinen

jedoch nicht zur Folge baben.
Die Schnellpreife, urfpriing-
lich nur flir Zeitungsdruck be-
{timmt, bat nach und nach auch
die feinften illuftrierten Druck-
arbeiten in ibr Hrbeits-
bevreich gezogen. Einen
grofien Einflufl auf die
Sagberftellung tibt zwar
die Sei- und Zeilen-
gieBmaichine aus, aber
das Gebiet des Akzidenz-
fages wird fie fich nicht
erobern, weil faft jede einzelne Hkzidenzarbeit einen felbftindigen,
faft perfonlichen Charakter tragt.

“Mittels der Semaichinen ift es febr gut mdglich, alle Bogen
eines grofien umfangreichen Werkes bintereinander abzufetien, obne
vorber mit dem Druck beginnen zu miiffen, weil bietfiir nur Metall
notwendig ift, das fiir den Buchdruckereibefiger feinen Wert bebilt.
Um grofie Werke aber im Handfag in diefer Weife bevzuftellen, ift
febr viel teures Schriftmaterial erforderlich, das womdglich fpéter in
gleicher Weife nicht wieder Verwendung finden kann.

Das Scbriftgieflereigewerbe bat durch die Einfiibrung der Set-
und Zeilengiefmalichinen grofien Schaden erlitten.

Die grofiartige Vervollkommnung des Druckmatevials batte auch
einen weittragenden Einfluf auf alle mit dem Druckgewerbe in
ndberer Beziebung ftebenden Gechiftszweige.

Hilfsmafchinen

aller Hrt machten fich notwendig und es wurden folche in bdchfter
Vollendung konftruiert. Die Zabl der fiir das Buchdrudigewerbe in
Betracht kommenden Hilfsmafchinen ift eine febr grofie; es feien nur
die Schneide-, Perforier- und Heftmafchinen genannt, die in der Gegen-
wart auch die kleinfte Buchdruckerei bendtigt.

Die Druckfarbe kocbten fich die alten Buchdrucker friiber felbft,
aber ibre Qualitdt geniigte nicht fiir die Schnellprefie. So entftanden
in Frankreich, England und Deutichland Farbenfabriken, die zuerft
fchwarze Farbe berftellten, fpdter auch die Fabrikation bunter Farben
aufnabmen.
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Taftappavrat der Lanfton-Monotype.



