DIE GALVANOPLASTIK

Ibren Namen verdankt die Galvanoplastik dem italienischen Professor
der Medizin Luigi Qalvani, welcher 1780 das Wesen des Galvanismus ent-
deckte, d. b. die Entstebung elektrischer Strome durch Beriibren ungleicher
Stoffe, die sogenannte Beriibrungs- oder Kontakt-Elektrizitit. Aber erst 1800
entdeckte der Englinder Wollastome, dal} diese Elektrizitit imstande war,
Metalle von ibren Salzen zu scheiden und andere Qegenstinde mit festen
metallischen Uberziigen zu verseben. 1805 vergoldete Brugnelli die ersten
silbernen Medaillen, bis schlieBlich 1838 der deutsche Professor Jacoby die
Entdeckung machte, dal auf Miinzen erzeugte, sebr starke Niederschlige ibre
Unterlage loslassen und baarscharfe, naturgetreue Kopien des Originals dar-
stellen. Allerdings gelang es vorerst nur, metallische Objekte zu benugen.
Gleichzeitig soll auch der Englinder Spencer diese Wabrnebhmung gemacht
baben, doch bezeichnet die Wissenschaft Professor Jacoby als den eigentlichen
Vater der Galvanoplastik. 1840 fand der Franzose Murray, dall man nicht-
leitende Stoffe durch Uberzieben mit Grapbit leitend machen kénne und war
diese Entdeckung fiir die Galvanoplastik von sebr groBer Wichtigkeit, denn
es war nun mdglich, auf Formen, welche aus Gips oder Wachs bergestellt
waren, Metall niederzuschlagen, wozu man bisher nur Metallmatrizen aus
Schlaglot oder Blei batte benuten kénnen. Alle diese Matrizen-Materialien
weisen aber mebr oder weniger Mdngel auf, um so willkommener war es
daber fiir die in Deutschland schon flott im Werden begriffenen Galvano-
plastiker, als 1843 der Amerikaner Dr. Montgomery die QGuttapercha in
Europa einfiibrte, welche ein ganz vorziigliches, plastisches Matrizen-Material
darstellte und noch beute neben dem Wachs den ersten Plat einnimmt.
Von 1844 an nabm nun die Galvanoplastik enorm zu und entstanden jetit
auch die gewerbsmdiBigen Anstalten.
1866 brachte Siemens die erste fiir
galvanoplastische Zwecke einiger-
maQen brauchbare Maschine auf den
Markt, ()

Unter (Qalvanoplastik verstebt
man also die Herstellung galvani-
scher Niederschlige von einer solchen
Stéirke, daB} dieselben von ibrer Unter-
lage abgetrennt werden kénnen und
ein selbstindiges dem Original baar-
genaues Objekt bilden, im Gegen-
sats zu Qalvanostegie, welche durch
ibre Niederschlige nur dekorativ
und veredelnd wirken will. Es gebt
daraus bervor, dalBl der Galvano-
plastiker stets ein Original zu seinen
Arbeiten gebraucht. Da das Gal-
vano, auch mit dem Allgemeinnamen
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,Klischee” benannt, dem Original absolut dbnlich wird, ist es nétig, darauf zu
seben, dal tadellose Originale zur Vervielfdltigung ausgesucht werden, weil
sich an einem Klischee nur schwer Korrekturen vornebmen lassen und diese
meist ungeniigend ausfallen. Das Original, sei es Holzschnitt, Autotypie
oder Zinkdtung, wird in einem schrifthoben Scbliefrabmen eingeschlossen
und ein Abdruck in Wachs, Quttapercha oder Blei, je nach Beschaffenbeit
des Originals, genommen. Ist die Form angefertigt, so werden die Matrizen
sauber beschnitten und mebrere Male grapbitiert, und zwar mul} diese Arbeit
auf das sorgfdltigste ausgefiibrt werden, denn die Grapbitschicht dient dazu,
die Oberfliche der Matrize leitend zu machen. Hiernach werden die Matrizen
mit Leitungsdréibten verseben in die Bédder gebingt. Diese Béder besteben
aus grofen mit Blei ausgeschlagenen Holzkdsten und enthalten ungefibr
400 bis 600 Liter Kupfervitriollssung und Schwefelsiure. Uber die Kdsten
binweg wird der elektrische Strom geleitet. An den positiven Polen der
Leitungsdrdbte bingen chemisch reine Kupferplatten von ca. 20 kg Gewicht
in die Sdurelosung binab, welche, sobald der Stromkreis geschlossen wird,
durch die Elektrizitit zerritt und aufgelést werden. Die Matrizen werden
diesen Kupferplatten gegeniiber an die Leitung des negativen Stromes gebdngt,
und beginnt damit der galvanische Prozel. Ungefdbr 6 bis 8 Stunden ver-
bleiben die Matrizen im Bade. Es ist zwar moglich, sie nach 2 bis 3 Stunden
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dem Bade zu entnebmen, jedoch mul} das Bad dann anders zusammengesest
sein, wodurch das Kupfer weich und geschmeidiger wird und sich schon als
Kupferbaut von Seidenpapierstirke verarbeiten ldft. Diese erzeugten Kli-
schees sind eben Augenblickserzeugnisse, welche meistens sebr minderwertig
und wenig dauerbaft sind. Man sollte daber die Bestellung der Klischees
nicht zu lange binausschieben und nur in den seltensten Fillen verlangen,
Galvanos in wenigen Stunden zu liefern. Ferner wolle man wobl beberzigen,
dal} es in der Natur der Sache liegt, daf} billige Ware geliefert werden kann,
wenn dieses unbedingt verlangt wird, aber daf die Giite der Ware auch be-
stimmt darunter leiden mull. Ein leicht verkupfertes Galvano kann selbst-
verstdndlich billiger geliefert werden als ein stark verkupfertes. D

Einfache Zellen-Apparate fiir Kupfergalvanoplastik
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Ein zu allen Zwecken brauchbares Galvano soll stark mit bartem, schwefel-
sauren Kupfer iiberzogen und mit gutem, ebenfalls barten Antimon und Zinn
enthaltenden Hintergull verseben sein. Die stdrksten und bértesten Galvanos
werden zu Prdgezwecken bergestellt und auch besonders stark bintergossen,
natiirlich sind diese auch teurer. Nachdem die Matrizen also 6 bis 8 Stunden
dem elektrischen Strome ausgesetit waren — die Nachtstunden werden bierzu
meistens erwdblt —, die Bader durch Akkumulatoren gespeist und die Strom-
zufithrung durch Kontaktubren reguliert ist, wird nach Ablauf der gewiinschten
Niederschlagszeit der Strom automatisch unterbrochen, der Prozel ist also
beendet. D

Nun werden mittels beifler Wasserddmpfe die Matrizen von den ent-
standenen Kupferbiilsen, welche eine baarscharfe und genaue Wiedergabe
des Originals darstellen, abgezogen. Diese Hiilsen werden verzinnt und dann
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mit einer Bleilegierung bintergossen. Die Zusammensetung der Mischung
ist Vertrauenssache des Galvanoplastikers, denn wenn zuviel Blei entbalten
ist, so sind die Klischees trof starken Kupferniederschlages zu weich und
klappern beim Zusammenschlagen. Ein gutes Galvano klingt wie eine Miinze,
Nach dem HintergieBen sind noch einige mebr oder weniger wichtige Mani-
pulationen nétig, um die Klischees druckfertig zu stellen. Sie werden zuerst
gerichtet, alsdann auf eine bestimmte Stdrke abgebobelt und abgedrebt.
Nachdem die Galvanos nochmals nachgeseben sind, werden sie auf Holz
montiert und stellen so ein druckfertiges Klischee dar. D
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