Riedler, Geblisemaschinen 6

Verdichtungsdruck. 2 Wind-Cylinder von 2035 mm Dehm., | Karl Emils-Hiitte der Bohmischen Montangesell-
2133 mm Hub. Dampfmaschine von 900 mm Hochdruck-, | schaft in Konigshof entworfen und von derselben
1260 mm Niederdruckeylinder-Durchmesser. Fabrik gebaut (Abb. 7).

Fir beide Ge-
blise wurden die
Windeylinder — mit
grossen  armirten
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Dampfmaschinen-

Abbe el HOChOfengeblase Hleflau. Massst. 1:100. Stcuerung durch (}e-

stiinge (Abb. 4 und

6) auf die Klappen

tibertragen. Die oben

liegende Steuer-

spindel steuert die

Druckklappen, die

unten liegende die

Saugklappen. Im

Innern erfolgt die

Uebertragung  der

Schlusshewegung

auf die Klappen

durch eine Feder,

die nach erfolgtem
Klappenschluss
withrend des Kurbel-
wegs von 90° minus
\"oreiILﬁ]gswinkel
der Dampfsteue-
rung, sich ausbiegen
konnte.

Diese Maschi-
nen machen bis zu
35 Umdrehungen mi-
nutlich. Die Klap-
pen sind - setheilt
um ihre Masse und
ihren Hub moglichst
zu verkleinern. In
dieser Form ist die
armirtelLederklappe

und bei den Druck-
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Kupferdichtung ver-

: sehene Klappe ein
Abb. 3. Hochofengeblidse 1 des Eisenwerks Kladno. Gesamtbild des Geblises. ol ceeigneter

Maschinentheil, der

Die Ausfithrung wurde der Maschinenfabrik Breit- den Anforderungen bei Kolbengeschwindigkeiten bis
feld, Danek & Co. in Prag ibertragen. etwa 3 m, Umlaufsgeschwindigkeiten bis etwa 40 Um-
Ein dhnliches Geblise von gleicher Leistung und drehungen minutlich und bei Winddruck bis 0,4 Atm. ent-

gleichen Abmessungen wurde zur selben Zeit fiir die spricht. Iir grossere (Geschwindigkeiten und grosseren



