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bavgeboten, die durd) dag Gewid)t e feft gegen denfelben gepreft werden, fo
fchieben fie ifm, vermige ifrer langjamen Umbdrehung, felbftindig in den
Mefjextopf hinein, deflen jdhnell umlaufende Meffer den cylindrijdjen Kern
hevausjdyilen. Dev gevundete Stab gelangt darauf ywijdjen die Abfithrungs-
walzen f, die ihn vollftindig aus der Majdyine herausyichen, aud) wenn e
durd) die Cinfithrungdwalzen hindurdhgetreten ift. Cin auf die Riem-
fcheibe g gefithrier Fiemen bdreht bdie Spindel mit mehreven Taufend
Umbrehungen in der Minute um, wihrend durd) die Riemjdjeibe 2 die
Bwijdjenwelle & bewegt wird, weldje durd) geeignete Bahnrideritbertvagungen
die Walzen gur Bu= und Abfithrung umbdreht. Bei einfacjeren Majdjinen
diefer Art, wie fie beifpieldweife in Sdyneidemithlen jur Verwerthung dev
bei dem Befiumen der Bretter entftehenden Abfille gebraucht werden, pflegt
man aud) wobhl die Stibe einfad) aus freier Hand vorzujdjieben, wobei jeder
Stab den vorhergehenden vor fid) fer jdjiebt.

Die jonft nod) gebraudyten Majdjinen, die u gany bejondeven Bweden,
wie 3. B. yum Binfenfdyneiden, oder bei der Herftellung von Faffern,
Ridern, Parquetbsden u. {. w., verwenbdet werden, tnnen hiev fiber-
gangen oerbden.

Copirdrehbinke. Die Drehbinte fitr Holy find im wefentlidhen nid)t
von denen fitr Metall verjdjieden, abgefehen von den durd) die Bejdjaffen-
beit der verarbeiteten atevialien bedingten Abweidjungen. Hievhin ift
auniichit dev wegen der groferen Umfangsgefdmwindigleit hilzerner Arbeits-
ftitdfe mogliche Wegfall des8 Bovgeleges u rechnen, fo daf die Spindel immer
unmittelbar durd) den auf ihre Stufenjdjeibe gefiihrien Riemen umgedreht
witd. BVei den Fleineren Drehbinfen des Drechslers fehlt aud) meiftens
ber Support, da die Bearbeitung dabei in der Regel aus freier Hand ge-
fdhieht. Nuv bet Drehbiinten fiiv jehr lange oder grofe Stiide wendet man
den Gupport am, ebenfo bei der maffenhaften Darftellung von vielen gleich:
artigen Gegenftinden. Jn diefen Fllen, befonders bei langen Biinfen,
finbet fid) aud) die Leitfpindel zuv felbitthitigen Ver{djiebung des Supports,
wobei diefe Leitjpindel von der Drehfpindel aus in dev Regel nicht duvdy
Wedhfelviider, fondern ebenfall durd) einen Riemen obder eine Schnur um-
gedreht wird. Diesd ift dedwegen miglid), yoeil e8 in den meiften Fiillen
nidyt auf fo grofe Genauigteit und Sidjerheit der Supportveridyiebung an-
fommt, wie bei der DHeiftellung vieler Metallarbeiten, 3. B. der Scrauben.
Nur in wenigen Fillen, 3. B. wenn 8 ficd) davum Handelt, jiulenfsrmige
Gegenftinde mit jdraubenformig gerwundenen Furdien oder Vertiefungen ju
verfehen, wie beifpieldweife bei Treppenpfoften oft gefdjieht, fann man die
Umbrehung der Leitfpindel von der Drehipindel durd) Bahurider nidyt wohl
entbefren.
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AYudy die Stichel und fonftigen Secyneidwerfzenge unteridheiven fich von
ben fiiv Metall gebriudlidien ebenfo wie die Hobeleifen von den Hobels
ftigeln duvd) die fdhirfere Form oder den tleincren Keilwintel, der etwa
swijdhen 20 und 300 fdywantt. Bum Boravbeiten (Schroten oder Sehrop-
pen) ded rohen Avbeitsftiidfes bedient man fid) dabei meiftens eines mit
bogenformiger Scneide verfehenen Werfzeuges, der fogenannten Rifre,
dag im wefentlichen aus einem vinnenférmig gefdymicdeten geraden Staf-
ftiide befteht, deffen Cnde unter dem vorbefagten Winfel von anfen her an-
gefdyliffen wird, jo daf die Sclifffliche ungefihr die Fovm einer Kegels
flidge annimmt.  Buweilen aud) wendet man V-formige Scjneiden jum
Boravbeiten an, wihrend man jum Slidten fid) in der Fegel eines
breiteren meiBelfovmigen LWerfzeuges bedient. Bei bder Herftellung ge-
fdweifter ober getritmmter Profile fann man fid) bei dem Drefhen von Holy
unter Umitinden mit Bortheil gewiffer Fovmitichel bedienen, 5. B. folcher
Weifel, deven Schueide nad) der Geftalt des herzuftellenden Profils aus-
gearbeitet ift und welde die gewiinfdite Form in dbnlidher Art Herftellen,
wie died von den RKehlfobeln angefiifrt wurde. Die Anwendung einer
foldyen an dem Avbeitsjtitde auf einer grofeven inge anliegenden Seneide
ift bei bem gevingeren Widerftande des Holzes miglich, wihrend bei dex
Bearbeitung von Metall von foldjen Formfticheln nuv dugerft felten Gebrand)
gemadyt roevden fann. Bielfad) hat man bei Drehbiinfen jur maffenpaften
Crzeugung gewiffer Heiner Gegenftiinde, wie Holzfpulen, Feilenhejte u. {. w.,
ein entfprechend profilivtes Meffer mit einem Hebel verbunden, der um einen
am Drehbantsgeftelle angebrad)ten Bapfen jdwingt, und der an feinem
freien, gu einem Handgriffe ausgebildbeten Ende von dem Arbeiter einfach
angezogen wird, fo daf das Meffer fid) dem Arbeitsftiie bis u einem be-
ftimmten Abftande nibert und das Holy in dex richtigen Fovm ofne weiteres
Buthun ded Arbeiters abgedreht wird. Alle diefe und dhnlide Anwendungen
tonnen bier itbergangen werden, da bemerfensdwerthe Cigenthitmlichteiten der
verwendeten Mafdyinen dabei nicht anzufithren find.

Dagegen erfdjeint e8 erforderlid), einer gewiffen Claffe von Majdjinen
bier Crwiihnung ju thun, die vielfad) dazu verwendet werden, jogenannte
unrunde Segenftinde heryuftellen, d. . foldje, welde, wie 3. B. Schuy-
leiften, Gewehridyifte, Radjpeihen u. §. w., an verjdjiedenen Stellen ifrer
Liinge verjdjiedene und von der Kreisform abweicdhende Querfdnitte zeigen.
Bei allen hierzu dienenden Mafdjinen bedient man fid) eines vorhanbdenen
Mufters ober Modell8, weldhes dazu benut wird, dem jdjneidenden Wert-
seuge eine joldje Bewegung in Besug auf das Arbeitsftiic ju geben, daf an
dem fepteven eine Fovm Dergeftellt wird, die entweder mit der des Modells
vollfommen iibereinftimmend, oder ifr dod) in gewiffer Besiehung dhnlid
ift. €8 handelt fid) aljo darum, von dem ju Grunde gelegten Modelle

Weisbad-Hervmann, Lehrbud) ver Medanif. IIL. 3. 74
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gewifje Copien herzuftellen, weshalb man diefe Majdjinen Copirmajdinen
nennt, und weil dag Arbeitsftiict dabei einer Umbdrehung um feine Axe aus-
gefest wird, fo gebroudjt man wofl aud) den Ausdrud Copirdrefhbinte
odber Copirbinte fitr die zugehovigen Majdyinen. €8 muf indeffen hier-
bei bemerft werden, daf bei bdiefer Begeichnung nidht an eine ebenfoldhe
Bearbeitung gedad)t werden darf, wie fie in den §§. 173 bi8 175 bei der
Befpredjung ded Cuvovenjupports oder der Drehbinte fitr unrunde Gegen-
ftinde angefithrt worden ift, indem fier niemal8 ein feftftehender Stidel,
fondern immer eine fdhnell umgedrehte Friife al8 jdymeidendes Werfzeng

angewendet wird. Aus der Cinvidtung diefer Majdhinen wird fid) der
Grund Hierfiiv unjdwer erfennen laffen. Die Anordnung und Wirkungs-
weife diefer Majdjinen wird am einfad)ften aud einem Beifpiele tar, als
weldjes die Mafdjine Fig. 799 gewihlt werden mige.

Die Figur geigt in dem Spindelfaften a der ungefihr wie eine Drehbant
angeordueten Majdjine wei pavallele Spindeln b und ¢ angebrad)t, denen
gegenitber die feften Spigen by und ¢, in dem Reitftode d angeorduet find.
Durd) gwei gleidje Bahurider ¢ und f werden die beiden Spindeln b und ¢
mit gleiher Gefdywindigleit umgedreht, und jzwar nad) entgegengefepten
Ridytungen, wenn diefe Rider, wie hier angenommen ift, unmittelbar in eine
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ander eingreifen. ©8 ift iibrigensd erfidhtlidy, daf man zur Umbdrehung der
beiven Spinbdeln in derfelben Richtung nur ndthig. hat, die beiven Babhns
riider e und £ in ein gemeinjcaftliches dritted Rad von beliebiger Grife
eingreifen 3u laffen, von weldjent beide Spindeln umgedreht werden. Bwijdjen
die untere Spindel b und ifhre Spige b; wird das jur Anwendung fonmende
Podell eingelegt, weldhes in dev Figur durd) einen Gewehrichaft davgeftellt
ift, wifrend bdie obere Spindel ¢ Fwijdjen ihrem Dreifpis und der ju-
gehorigen - Reitftodipite ¢; dad Holftii aufnimmt, aus weldem bdie be-
treffende Copie ded Mobelles hergeftellt werben foll.  Jm der Figur ift diefes
Holzftitd, weldem juvor duvd) Handarbeit cine einigermagen angeniferte
Gejtalt gegeben wird, nid)t bejonderd gezeidynet. Beide Theile, bas Mobell
wie dag Avbeitsftitd, werden mit den betreffenden Spindeln b und ¢ o vei-
bunden, daf fie, wie bei der gedhnlichen Drehbant, gezwungen find, fid) an
ver Umbrefhung diefer Spindeln zu betheiligen.

Der auf. den Seftellwangen dev Drehbant verfdjieblidle Support g - ijt
mit einem quer ur Lingsriditung beweglidhen Scyicber p verfehen, welder
-in ber Hihe der oberen Spindel ¢ cin Schneidrad & trigt, d. . eine fleine
Brafe mit mehreren mefferformigen Scneiden, die duvch einen iiber die
Rolle ¢ gefithrten Riemen fehr jdhnell umgedreht wird. Angetrieben wird diefe
Sriife von der Rolle &, die feft auf ihrev Axe fit, fo daf fie die Bewegung mit-
madjen muf, welde der anderen auf derfelben Axe figenden feften Scjeibe &,
ouvd) den Betviebsriemen mitgetheilt wird, der von -einem Dedenvorgelege
davauf gefithrt witd. Da diefe Dedenvorgelegdmwelle eine Trommel von
einer Qinge triigt, weldje ungefihr der Lingdveridjiebung ded8 Supports auf
den Drehbantswangen gleid) ift, o ift hievbet die Miglichfeit der Betriebs-
iibertragung gegeben, an weldjer Stelle jwifdjen bden Spigen fid) der
Support g and) befinden mige. €8 mag nod) bemerft werben, daf der
Gupyport in dev befannten Art durd) eine wifden den Gejteliwangen ge-
lagerte Leitfpindel 7 gleidmifig dev Linge nad) verfdjoben wird, fobald diefe
Leitfpindel durc) die Wedjfelviider » mit den Spindeln b und ¢ verbunden
wird, affo bei deren Umbdrehung fid) ebenfalls umdrehen muf.

Der gedad)te Querfdjieber p tragt ferner unterhalb des8 Sdneidrades in
der Hihe der unteven Spindel b einen Wnjdjlaginaggen in der Form etner
glattrandigen Sdjeibe o, weldje durd) ein den Querfdlitten nad) innen
siehendes ewid)t g beftiindig gegen das Modell gedriict wird. €8 ift hiers
nad) erfidytlid), ie bei einer Umbdrehung ded Miodells der Querid)litten
eie von der QuerfdjnittSgeftalt des erfteven an der Bevithrungsftelle mit
vem Anjd)laginaggen abhingige Hin= und Hevjdywingung mad)t, an welder
fid) aud) da8 Sdneidrad 7 betbeiligen muf. In Folge diejer BVerfdyiebung
de8 Sdneidrades wird daher dad Arbeitsititd an der betveffenden Stelle in
etrter von der Fovm ded Mobdelled abhingigen Weife bearbeitet werden.

T4*
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- Wenn hierbei die Anordbnung jo getvoffen wird, baf der Berithrungspuntt,
in weldjem’ der Anjd)lag oder Daumen o dad Wiobell beriihrt, von defjen
Drehaxe bb, genau dbenfelben Abftand fhat, wie der Umfang des Scyneid-
rabed von der Drehare des Arbeitsftiides cc;, fo nimmt das legteve offen-
bar eine Geftalt an, die mit der ded Miodelled congruent ift, fobald audy bdie
Umbdrehungsrichtung der beiden Spindeln b und ¢ bdiefelbe ift. Dagegen
wird bei der Umbdrehung nad) entgegengefesten Ridjtungen, wie in dev
Figur voraudgefest ift, die erzeugte Fovm fymmetrifc) ju der ded Miodelles
fein. Wiirde beifpieldweife die vorftehende Majdjine zur Hexftellung von
Sdyubleiften gebraud)t wevden, jo miifite, fall8 das angewandte Miodell
dem vedjten Jufe entfpriiche, die dem Wrbeitsjtiife mitgetheilte Form fitv
den linfen Fuf paffen und - umgefehrt.  Selbftverftindlid) ift Hierin ein

Sig. 800. Unterfdhied nidht vorhanden, wenn die Fovrm des Wo-

ey velles felbft in Bejug auf eine LingSebene eine fymme-

; - trifde ift, wie dies 3 B. filr Rabdfpeidjen, Piftolen=
{dhafte u. f. w. gilt. - ;

Man Hat diefe Majchinen vielfach aud) fo ausgefithrt,
daf Dder beweglid)e Querfdjieber durd) einen dwingenden
Rabhmen A B, Fig. 800, erfept with, der jwifden
©pigen in B dag Modell und bei C dag Wrbeitsftiic
triigt und Ddeflen Drehzapfen A an dem Geftelle feft

- find. - Wenn- man daher den dad8 Sdyneidrad und den An-

ftoBtnaggen tragenben Support der Linge nad) verjdyiebt,

fo wird der Rahmen 4 B durc) die Oeftalt des No-

belled 3u den erforderliden Schwingungen gendthigt. Bei
y — \ einer folthen Anordnung fann natiivlid) bdie erzengte
T ) 7 Form nidit mit dec des Mobdelles itbereinftimmen, viel-
; mehr werden alle qur Lingdaye fenfredyten Abmefjungen
ve8 Avbeitsftiides in dem DBerhiltnif der DHebelarme A C: A B verjiingt
evfcdheinen, wifrend die Lingenabmefjungen iibeveinftimmen. Hievauf ift
dafer bei der Geftaltung des Viodelled Riidficht zu nehimen.

-Die auf jolden Mafdjinen exzeugten Segenftinde find nidyt jogleich mit
fo glatten Flidjen verfehen, wie died meift gewiinfdyt wird, indem die ganze
Art der Bearbeitung die Anwendung von glittenden Sdlidhtmefjern aus-
fchliefit, fo Daf die Spuren der eingelnen Sdmitte nod) fidhtbar find und
ourch) anderweite Bearbeitung entfernt werden miiffen.  Abgefehen Hiervon,
ift ‘auch flar, dag die auf jolchen Mafdjinen itberhoupt herftellbarert Formen
einer gewiffen Befdjrinfung untevworfen {ind, infofern ald da8 Sdyneidrad
natiiclid) niemal8 eine Fliiche Herftellen fann, deven Kriimmungshalbmefer
in der gur Are fenfrechten Gbene gemefjen tleiner ift, als der Halbmefier
ve8 Scjneidrades. Wollte man daber auf einer devartigen Majdjine Gegen-
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{tiinde mit fleineren Qritmnungen und vielleid)t gav jharfen Cinfdynitten Her=
ftellen, fo wiixde die Mafdjine hochftens jur vohen Bovavbeit dienen fonnen.

Daf man fid) anftatt ded Sthueidrades nid)t wohl eines gewdhnlidjen
Drehitidjels bebdienen fann, wie ex bei der Drehbant verwenbdet wird, geht
vavaus fhervor, baf in. foldjem Falle dasg Avbeitsftiid und alfo aud) das
Mobell mit RNiidjidht auf die gute Wirtung des Sticheld fo {dnell um-
gedreht wevden miifite, daf auf die erforderliche fdpwingende SBemegung e8
Sdlittens nidht mit Sicherheit ju vechnen wire.

WMan hat diefe Majdjinen in mannigfacher Beife neranbert dabei aber
{tet8 davan feftgebalten dem Sdneidrade eine duvd) die Wirfung eines
Mobdelles gegen einen nadhgiebigen ?Infd)lagfnaggen veranlaBte {dywingende
DBewegung u. ertf)eden Die getroffenen Abdnderungen begiehen fich) vor-
nehmlid) davauf, gleidyeitig auf derfelben Majdjine mefhreve Arbeitsftiice
nach) demfelben Modelle ju bearbeiten. €8 handelt fid) hierbei nur davum,
eine entfprechende Azahl von Unbeitsfpindeln ur Aufnafhme ebenfo vieler
Dolzftiide neben eidnder in demfelben Geftelle anguordnen, die faimmtlid)
mit gleidjer Gejdywindigleit wmgedreht werden, und an jebem Arbeitsftiice
¢in befonderes @d)netbrab angreifen 3u loffen, wihrend dag Diodell muv
einmal vorfhanden ju fein braudyt. - Dabei. Bat man awedmigig die Cin-
ridjtung fo getvoffen, dag bie ©pindeln und feftm ©piben fiiv alle Avbeits:
ftitdfe, jowie dad Modell neben einanbder auf einer Tijdyplatte befeftigt werden,
yoe(che m‘l dem Tijde emev; gemof)nltd)en %tetaﬂ}bobe(mai&)me, |- Big. 546,
QIef)nh&)fett hat, und aud) wie diefe in wagredjten ‘Brwmenflﬂ)tungen lang=
fam verjdjoben werden tamn. Die Schneidrdder fitr alle Arbeitsftiide fnnen
bierbei -auf einer gemeinfomen Are anmgeordnet werden, die quer fiber den
Uvbeitsftitfen befindlid) ift und wm Borizontale Pendelavme in fentrecter
Ridytung dicjenigen Scywingungen vollfithren fann, die duvd) die Fovm des
Mobdelles veranlaft werden. Bei diefer %Inorbmmg, bei weldjer die Schyneid-
riider und dev Anfdjlaginaggen an der Lingsverjdjicbung nitht Betheiligt
{ind, er;te[t man den befonderen Bortheil, dag. die Meffer der Scneidriider
Bierbei, wie Ddiejenigen der gewdhuliden Walzenhobelmajdhinen nad) dev
Ridjtung der Fafern avbeiten, o daf im Allgemeinen glattere Fladhen er-
wartet werben ditrfen, al8 bei der Anwendung von Scjneidridern, deren
- Meffer dag Holy, wie bei der Majdhine Fig. 799, fentved)t yu dev Fafer-
ridtung angreifen. Demnad) erfdjeint die fiir derartige Mafdjinen gewiifhite
Bezeidhnung Copirhobelmafdyinen gereditievtigt, infofern diefe Majdjinen
in dfnlider At avbeiten, wie die vorbefprodjenen Holyhobelmajdyinen.

Hier tonnen aud) diejenigen Majdjinen erwihnt werden, deven man fidy
Bet der fabrifmifigen Derftellung von Schuhen und Stiefeln bebdient, um
die aus mehreren Lederlagen ujammengenagelten Abfite auf der duBeren

“Umfliche ju bearbeiten. A8 wivtjames Werfzeng dient hierbet eine Frife
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oder ein: anf ber Are @, Fig. 8011), befindlicjes Schhneidrad b, deffen Mefjer
an ifren jdneidenden Ranten nad) dem Profil des Herzuftellenden Abjages
geformt find, und weldjes durd) die Riemenrolle ¢ {dynell umgedreht wird.
Der mit dem rvohen Abjae verfehene Schubh wird durd) den Drud einer
Gpindel d feft gegen eine Metallplatte e gepreft, die an dem freien Ende
der in ihrem Lager drehbaren Are £ angebradyt ift, fo dag man durd) Um-
drehen bdiefer Axe mitteld dex Hanbdhabe g dem Scjuh die erforderliche
Drehung um etwa 180 Grad: ertheilen fann. Da nun aber der Abjap
eine von per Form cined Umdrehungstorpers abweidjende Seftalt fat, jo

Big. 801.

ift das Lager der Are f in fenfrediter Ridjtung nadygiebig gemad)t, indem
e8 in einem Sdylige aufs und abfteigen fann. Durd) die unter dem Lager
angebradjten Febern 7 wird erftered beftinbdig nady oben geprefit, jo baff 8
fich mit den beiden Formplatten e und e; gegen bdie Baden 7 eined gabel-
formigen Hebels lehnt, dev an dem Geftelle feft eingeftellt ift. Da diefe Form-
‘platten eine der Grundrifform des Abfages entjprechende Geftalt haben, fo
verindern fie den Abftand dex Are £ und des Abjages von dem Schneidrade
in jolcher Art, wie e8 fitv die Herftellung des unrunden Abjages erforderlid)
ift. Cin itber die Kappe de8 Schuhes gejdjobener Biigel, der fid) gegen den
feften Anjdhlag 2 lehnt, dient dabei juv fidjeren Fithrung des Scubes.

1) D. R.5P. Nr. 535.
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Man hat die Majdhinen aud) fo eingeridytet, daf fie fidh) sur Herftellung von
Reliefarbeiten nad) vorhandenen Mobellent eignen, fo daf man mit den-
felben allerlei Gegenftinde der Bildhauerfunft, wie Biiften, Medaillons,
Tiguren u. . w., erzeugen fann. Hiergu ift e8 ndthig, daf man dem arbeiten-
ben Werkeuge, alé weldjes man hier eine fleine Stirnfrife mit halbfugelig
gebilbeter Arbeitafliche verwenbdet, die freie Beweglichteit nad) allen dvei Ridy-
tungen des RNaumes wahrt, und die Verfdjiebungen nad) diefen Ridhtungen

Big. 802.

abhingig madjt von den gleidygerichteten Abmeffungen des Modelles, weldyes
ebenfo, wie bei den vorgedachten Majdjinen, gegen einen beweglihen An-
fdlagftift wirft. Bur Berjiingung bedient man fid) babet bed befannten
und in Th. IT befprodjenen Pantographen. Bu dem Ende ridytet man
diefes Snftrument, wie e8 yur BVerjiingung von Beidnungen gewdhnlid) ge-
braud)t wird, fo ein, daf die Parallelogrammverbindung bede, Fig. 802,
fih um den feften Punft @ nidt nur in einer Cbene, jondern riumlid
nad) allen Richtungen beliebig drehen fann, was man daduvd) erveid)t, dap
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man in @ ein Kugelgelenf ober eine nad) der Art des Univerfalgelentes
aud gwei fid) redjtwinfelig {dyneidenden Dreharen beftehende Berbindung
anovduet.  Wenn daun in £ ein filhrender Anidjlagtift mit abgerundeter
Opige und in g der Kopf einer feinen Stirnfrife angebrad)t wixd, die man
durd) eine geeignete Scnurfithrung in allen von ifhr eingenommenen Stel-
Tungen fdnell umbdreht, fo bearbeitet diefe Frife aus dem vohen Avbeits:
ftiide eine dem Mobelle M dhnliche Copie, fobald man den Fithrungsjtift 7
nad) und nad) moglichft mit allen Puntten des Modelles in Beviifrung
bringt. 1lm leteres gu erveidhen, fann man pafjend die Ginrid)tung fo
treffen, wie in der Figur angedeutet, daf man das Arbeitsftitd A oo,
wie da8 Diodell M langfam und mit derfelben Umbrehungsgefdymwindigteit
um gwei-gu einandev pavallele Axen » wnd % dreht, die in einer durd) den
feften Drehpuntt a gehenden Ehene fo gelegen find, daf ihre Abftinde a
und ak von bdiefem Drehpunfte in demfelben Grumdverhiltnifie der Ber-
jiingung gu einanber ftefen, wie e8 durd) das Verhiiltnif der Hebelarme
ae:ad b8 Pantographen gegeben ift. Wenn man diefe beiden Ayen
durd) gwei Scnedenider von gleider Bahnezafhl und eingreifende Schjrau-
ben ofne Cnde langjam umbdreht, fo eviibrigt mur, dem Fithrungsitifte f
eine allmihlidhe Bewegung it fenfredyter Ridytung mitutheilen, um unter
vber Bovausjegung einer beftindigen Berithrung bdes Fiihrungsitiftes mit
dem Modell die verlangte Copie deffelben in A ferzuftellen.

Jn Betreff der legteven gilt iibrigens die fdhon oben gemadjte Bemerfung,
bag fie auf diefer Mafdjine nur in der allgemeinen Form bevgeftellt werden
famn und zu ifrer Bollendung einer entfprecienden Nadjarbeit aus freier
Hand bedarf. Jnsbefonbdeve wird man jdarfe Cinfdymitte; wie fie etwa
durd) die Falten cined Gewandes dargeftellt werden, mit der Hand nad)-
fdyneiden miiffen, da bie bohrerartige Frife nidt im Stande ift, engere
Bwijdenviume Herguftellen, als ihrem Durdymefjer entfpricht. G3 empfiehlt
fid) daber, diefe Frife moglichit fein ju madhen und man wird paffend
aud) dem Fithrungsitifte an feiner Bevithrungsfliche mit dem Modell eine
Geftalt gu geben haben, die mit der wirtjamen Flidje der Friife nad) dem
au Orunde gelegten Berjiingungsverhiltnifie Ghnlid) ift. Man Hat der-
artige Majdjinen aud) fiir die Maffenerzengung fo eingeridjtet, daf gleid)
aeitig eine grsBere Anzahl von Frifen ebenfo viele verjingte Copien nad)
demfelben Modell Berftellen. Bur Anfertigung vergriferter Copien nad)
einem Fleineven MModelle eignen fid) diefe Majdjinen im allgemeinen nidyt,
da hievbei aud) die unvermeidlidien Ungenanigfeiten entfpredjend grifer aufs
treten, fo dag die Copie wefentlid) verzeret erjdeint.

Gewindeschneiden. Gine befonbere Betrad)tung exfordert die Her-
ftellung der Sdyraubengewinde und die Cinvidjtung der hierzu dienenden



