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Audy ift erficytlich, daf ei der gedadyten Anordnung jedes Meffer nur mit
jeinem duRerften Puntte b jur Wirtung fommen fann, aus weldem Grunde
man bei derartigen Hobelmajdinen aud) wofl anftatt der breiten Hobeleifen
nur fpise oder abgerundete Stidel jur Verwendung gebradyt hat. Legen
diefer hiev gedachten Wirfungdweife werden fid) Hobelmajdyinen diefer Avt
wenigev jur Herftellung bejonders glatter und fdhsner Flichen als vielmehr
nur gum eigentlichen Abridyten eignen, d. . ur Hevftellung von Arbeits-
flichen, bet denen e8 weniger auf die Scvnbeit ald bdie riditige ebene Be-

s jdaffenbeit anfommt. Jns-
GE ’ befonbere fat man joldye Mief-
i S ——  ferfdheiben fitr harte Hilzer in

/—’2:-7 ———  Unwendung gebm'd)t. ;
= B — Aud) gum Abridjten Fiivze-
— = ver Doliftiide hat man ficy dex
= f@\ \’ —  Majdhinen mit Mefferjdjeiben
rsy N o l‘F der leptgedachten vt bedient,
509 /——  nur werden dabei die Arbeits-

T\ i . ; . o s

Eint (s ftitde nidht, wie bei lingeven
—— A= DHilern, fenfredht sur Are an
ber Sdjeibe entlang gefiihrt,

fondern man driit fie in dev
Ridjtung der Aye gegen die ebene Mefferidjeibe an, in weldjem Falle natitv-
lid) die eingelnen Meffer als lange gerade Klingen ausgefithrt werden
miiffen, die fid) in vadialer odev gegen dem Radius geneigter Nidytung mig-
It&)ft bi8 nad) der Mitte ju erftreden haben.
“Nad) diefen allgemeinen Bemerfungen itber die Cinvidjtung und QBtrfungé—
weife der Mefferfopfe mbge nun die Befpredjung einiger Majdjinen folgen,
die alg Grundformen fitv die Holzhobelmajdjinen angefehen werden fonnen.

Holzhobelmaschinen. Cine einfadje Hobelmajdjine, wie fie jum
Abvidjten fleinever Holaftiide aud freier Hand gebraud)t wird, jeigt
Tig. 7891) (a.f.S.). Man erfennt hievaus in a die Axe des pridmatijden
Mefferfopfes, itber weldhem fid) zu beiden Seiten die Tijdhe b und ¢ befinden,
die fid) bis u eimem geringen Bwijdjenraume nihern, geniigend, wm die
Wirtung der Meffer gegen die Unterfliche des auf der Tijdyplatte befind-
lidjen Dolzes u ermiglidhen. Die Tijdje fonnen Hoher und tiefer geftellt
werden durd) Scrauben d, durd) weldje eine Verjdyiebung der Tijdhplatten
in ben beiden fdjrigen Pridmenfithrungen e zu evzielen ift. Diefe An-

otduung einev Berjdhicbung in geneigten Ridytungen ijt deshalb gewdflt,

1) Gidfijde Stidmajdinenfabrit in Kappel-Chemnis.
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um bei verjdjicbenen Hohenftellungen der Tijdje deren Kanten immer mig-
lidhjt nahe der Mefferwalze zu evbhalten. Bei dem Abviditen oder Ebnen
der Dolzer wird die Hinteve Tifdyplatte ¢ in gleihe Hihe mit dem hidyjten
Puntte ded von den Mefjerfchueiden durchlaufenen Kreifes geftellt, wihrend
man den vorderen Tifdh) b entfpredjend der Stiivfe des absuhobelnden Spanes
3u fenfen Bat. Das zu beavbeitende Holy wirtd von dem Arbeiter aus freier
Hand auf den Tifd) niedergedriidt und iiber dev Mefjeralze verjdjoben,
wobei der itber dev lepteren angebradite Bitgel 7 ald Sidjerheitdvorriditung
dient, um die Hand vor Verlepungen ju jdjiigen. Das fejte Lineal g bient

Fig. 789.

pabei af8 Anjdhlag gur fidjeven Fithrung fiic dad Holy; wenn erfordeclidh),
fann diejes Qineal nad) dev Breite verfielt, und ihm aud) eine Neigung bis
au 45° gegen die Ebene bdes Tifdjed gegeben werden. Die abgetrennten
©piine treten durd) die Oefinung 2 heraus. Eine Majdhine biefer Ant,
weldje fiiv Breiten bid zu 0,450 m eingevidhtet ift, bedarf nad) unferer
Quelle 1,5 Pfevdetraft, wenn die Mefjevwelle in dev Minute 4000 Um=
drefungen madt. ;

Sn weldjer Weife man mitte(s einer Mefferfcheibe den gleidjen Zwed des
Abridjtens fiirzerer Holzer evveichen fann, madit Fig. 790 deutlid), weldje
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eine WMajdjine jum Abrichten und Fiigen dev Hilzer davftellt, aus denen die
Biden von Fiffern jujammengefept werden. Hiev triigt die auf der wag-
vedjten Are A befeftigte Sejeibe B weierlei vabdial geftelite Mefier, von
dentent die inmteren b jum Abridjten und die duferen @ Jum Fiigen, v. §. jum
Abhobeln der fjdymalen Brettfeiten benust werden. Hievbei dient der fefte
Anjdjlag ¢ dem Brett ald Gegenlager. €8 ift exfichtlic), daf diefe Mafdine
nur fitv fiivgere Holzftiide brandhbar fein wird, und daf der mittleve Theil
der Mefferjdjeibe nidht jur Wirfung fommt.
Bei dem Hobeln lingerer Stiide ift e8 nid)t mehr angingig, diefelben
aus freter Hand Feftzubalten und ju verfdjieben, jondern beides muf durd)
Fig. 790. befondere Borridytungen ex-
telt werden. €8 find
hievau Hauptiadylid) jwet
verjdyiedene Anordmungen
gebriud)li). Die eine be-
swedt die Befeftigung bdes
Arbeitdftiicded auf einem
Tifdhe, der in dhnlicher Ant
" wie bei den Metallhobel-
mafdjinen in pridmatijdjen
Fithrungen eines  finvei-
chend langen Gejtelles durd)
eine Bahnjtange verjdoben
wird. Diefe Cinvidtung
wird meiftens bei der Ber=
wendung  einer  Weffer-
fdyeibe gewiihlt, die, auf
dem unteren Enbde einer
fenfrechten, iiber dem Ar-
beitsjtiide gelagerten Lelle
fisend, die obere Flidje des
Dolzes bearbeitet. Bei der andeven Anovdnung wird das Arbeitsitiid, fitr
weldjes, wie bei Brettern und Balfen, eine prismatijde Fovm vovauszu-
fegen ift, ywijden Walzen gefiihrt, die feft gegen das jwifdjen ihnen be-
finblidhe Holy gepreRt werden und dafjelbe durd) ihre langjame Umbdrehung
dem Mefjerfopfe jufithren. Devartige Hobelmajdyinen fithrt man vielfad)
mit mefhreren DMeflerfopfen aus, fo daf das betveffende Brett gleidyeitig
auf allen vier Langfeitenn beavbeitet und nad) Befinden auf den {dymalen
Flachen sugleid) mit Nuthen oder Federn verfehen werden famm.
" Gine Mafdhine mit wagredyter Deffericheibe und Tijchfiihrung des Holzes
. aud der Sidhfijdhen Stidmajdyinenfabrif in Kappel bet Chemnits zeigt die
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Fig. 791. Die Meffer vagen aus der unteven Sliche der auf der fent:
redjten Spindel @ Defeftigten Schyeibe b hervor, die durd) einent auf a ge-
fithrten Halbgejdyriintten Riemen jdmell umgedreht wird, wihrend das ju
fobefnde Holz auf der Tijdplatte ¢ purd) geeignete Spannvorviditungen
befeftigt ift. TWenn diefe in den pridmatijdhen Fithrungen de8 Betted d
geleitete Tijdyplatte in der von den Metallhobelmajdyinen her befannten, in
ver Figur nidyt niiher evliuterten Avt langjam verjdoben wird, fo wird durd)
die Meffer oder ftidelformigen Scyneiden der Seheibe b bie obeve Flidye
pes Holzes in der fdhon oben befprodjenen Weife abgevidjtet. Die WMeffer-
welle findet Bietbet ifre Cager in einem Rabhmen ¢, der an den fenfredjten
Fithrungsbahnen bdes Oeftelles g vevmittelt der beiderfeits angebradyten
Sdyraubenfpindeln durd) Umbdrehung des Handrades £ fehr genau verftellt
werden fann, jo daf man hierdurd) nidyt nuv die Stiirte des abjunehmenden
Spanes in der Hand hat, jondern aud) den jeweiligen Diden veridjiedener
Hilzer entjpredjend die Stellung dev Meffericyeibe beftimmen fann.

Sn Fig. 792a und b (a. f. S.), weldje dem Werfe von Hart itber die
Wertzeugmajdyinen entnomuien ift, findet fid) die wefentlihe Cimidjtung
ciner Mafdhine mit einem Mefferfopfe und Rufithrung bed Avbeitsftitdes
durd) Walzen dargeftellt. Dev prismatice Mefferfopf @ ift auf dem freien
Gnde der Welle b angebradht, die in feften Lagern ded Seftelles unterftiipt
ift umd von der Borgelegdwelle burd) den auf d gefithrten Riemen an
getvicben wird. Buv Aufnahme des Dolzes dient der Tifd) e, dev an fent-
redyten Fithrungen £ des Seftelles mitte(8 einer Scjraube g in befannter
Weife gehoben und gefentt werden famn, wie e§ der Dide des Arbeitsftitdes
und bes abjujchilenden Spaned entfpridt.  Sn diejer Tifdyplatte find et
glatte MWalzen 7 feft gelagert, die muv wenig itber die Tijdfliche nad) oben
fervorvagen, wodfrend die Ddaritber angeordneten geviffelten Bufithrungs-
walzen & fo angeordnet find, daR fie in dem Mafe nachgeben fonnen, wie
e8 durd) die Unebenfeiten der Holzoberfliche geboten ift. Diefe LWalzen,
weldje durd) das an dem Debel ¢ wicfende Gewidit p mit ftavfer Prefjung
auf das bavunter befindlicdhe Holy gedritdt voerden, empfangen eine langjame
Umbrehung in demfjelben Sinne, fo daf fie dag Holy dem Mefjerfopfe zu=
fithren. Diefe Borfdjiebebewegung wird von der Borgelegdwelle durd) den
auf die Sdjeibe I laufenden Riemen abgeleitet, fo daf gunidyit die Bwijdhen-
are m umgedreht wird, die mitteld der Frictionsjdeibe n die ebene Scheibe o
bewegt, von bev aus weiter duvd) einen Riemen die daviiber (iegende Axe o
umgebdreft wird. Diefe leptere endlic) dreht mit einem Wurne dasd
Sdjnedenrad  um, deffen Aye weiter durd) Bahurider das fleine Getricbe ¢
pwifdjen den beiden LWalzen bewegt. Da bdiefes Getriebe in pwei gleidh
grofge, auf dem Uyem der Bufithrungswalzen & befindliche Bahnrider g;

-und g, eingreift, fo drehen fid) die beiden Walzen mit gleidjer Sefdhrindig=
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feit und in dem namlidjen Sinne um, wie e8 fitv die Bufithrung erforder-
{id) ift. Die erwiifute Beweglichfeit dev Rufithrungswalzen & ift dadurd)
gemafrt, daf die Aren diefer Walzen durd) Lager unterftitgt werden, die
um die Axe ded Bwifdjenvades g drehbar find, fo daf jede Walze bet dem
Audweidjen nad) oben oder unten fid) concentrifdf)y um die mittlere Are des
Bwifdjenrades g bewegt, alfo der Eingriff ihred Zahnrades mit g nid)t ge=
ftoet wird. Die Wirfung des Belaftungsgewidytes p dagegen wird durd)
a8 Bugftingelden 2 und den Hebel » auf die Aye des Awijdjenrades ¢
iibertragen, von weldjer aus fie fid) ju gleichen Betriigen auf die beiden Ju-
fithrungswalzen & vertheilt. Das unter dem Mejferfopfe @ hervortretende
Dol wird von einev mit dem Sewidytshebel v belafteten Rolle w nieder-
gebalten, um e8 am Grjittern ju verfindern.

Fiir die vorftefende, in der Majdjinenfabrif von Gidwindt& Jimmers
mann in Karldruhe gebaute Majdyine giebt bdie obem angefithrte Quelle
eine Umbrefunggzahl des Meffertopfes von etwa 2300 an, was bei einem
Durdymeffer des von den Meffevtanten durdylaufenen Kreifes gleid) 0,19 m
einer Gejchwindigeit von etwa 23 m in der Secunbde entfpridht. Die Bor=
fdjicbegefdymindigteit (Rt fich vermdge der Berdjicbung der fleinen Frictions:
jheibe n an dev griferen o innerfalb der Grengen von 1,16 und 3,48 m
in der Minute verdnderlic) madjen, entjprechend der Dide ded Spanes und
Pem TWiderftande ded Holzes.

Die Cinridjtung einer Hobelmajdjine fitv Bretter jum gleidyzeitigen Be-
fobeln aller vier Langfeiten aud der Mafdjinenfabrit von Gebr. Shmalp
in Offenbach?) ift aus Fig. 798a und b (a. f. &.) 3u evfennen. Bur
Bearbeitung find vier Mefferwalzen vorfanden, von denen die beiden wag-
redjten @ und a, bie untere und obere Flidye ded auf dem Tijde b
sugefithrten Brettes fHobeln, wihrend swei fentrechte ren ¢ und ¢; mit
jdymalen Meffertopfen jur Bearbeitung dev Bretifanten verfehen  find.
Wikrend die untere Walze a, weldjer dasd von den Rufithrungswalzen
jugefithrte Brett juerft gugedt, feft in dem Geftelle gelagert ift, lapt fid) die
obere Walze a; in den fiiv die beiderfeitigen Lager angebradjten Fithrungen f
durd) Schraubenfpindeln in der befannten Weife verftellen, entfprechend den
verdiedenen Diden der Bretter und dev Stiivte ded Spanes. Diefe
Fithrungen find deshalb fjrig angeordnet, um die Cntfernung der Meffer-
walze von der Are e ded antreibenden Borgeleged durd) die Verftellung
miglichft wenig zu verdndern und daber in allen Stellungen mit demjelben
Betriebsviemen den Betvieb ju evmiglichen.

Bon den beiden jenfrechten Mefjerwoellen ift die eine ¢ ebenfall8 feft ges
lagert, voifrend bdie andeve ¢; Ddev verfdjicdenen Breite der zu Hobelnden

1) Y. Hart, Die Werkzeugmajdyinen fiir den Majdyinendau.
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Bretter wegen fid) durd) eine Scyraube in der jugehdrigen Pridmenfithrung ¢
wagred)t verfdjicben [aft.  Um Hierbei den Vetvieb immer ju evmiglichen,
ift die Borgelegdwelle fiiv diefe Mefjerelle mit einer hinveidjend langen
Trommel e, ausgeriiftet, von der ein halbgefdhrintter Riemen anf die
@d)etbe ¢, der Mefferwelle ¢; linft.

Fig. 793a.
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Tig. 793b.

. Bur Bufiifhrung de8 Bretted dienen bdie vier Walzen hy hydy und 4
gleicher Grige, von denen die beiden evften Ay und ko geriffelt, die hinteren
i, und i, dagegen glatt gehalten find, und welde jimmtlih durd) Babhn-
 viider angetrieben werden. Man exfennt aus der Figur die Bewegung der
awifdhen den beiden Unterwalzen gelagerten Welle I durd) ein Schnedenvad,
in das ein auf der jdjrigen Welle & befindlicher Wurm eingreift, jowie die
Umbrehung der Unterwalzen in gleidhem Sinne und mit gleidher Gejdhwindig
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feit duvc) den Gingriff des auf 7 befindlidhen Bahnrades in bdic Sahnviider
ber unteven Walzen. Die beiden oberen Walzen ky und i; dagegen erhalten
in gleidjer Axt. ihre Umbdrehung von einem andeven Bahngetriebe, das von 7
nad) entgegengefeter RNidjtung umgetrieben wird. Die Velaftung dex Ober=
walzen wird hier durd) die Gewidjte erziclt, weldje auf die Platte m gelegt
werden, die mit vier Bugftangen 7, an den Enden von vier Hebeln angreijt,
die um die Ure n drehbar find, und auf denen die Lager der oberen Drud-
walzen 4, und b, angebradjt find. €8 ift hiernad) deutlid), wie die obeven
Walzen, den Unebenheiten des rohen Bretted entfprechend, nad) oben hin
augweidjen fonnen, ofhne daf dadurd) der Antrieb der Walzen geftort witvde.
Die Aufhingung dev belafteten Platte m durd) Rugftangen m dient nur
bazu, ein Herabfallen der belafteten Oberwalzen auf die unteven nad) dem
Durdygange des. Brettes u verfhindern und mitteld des LWinfelhebels iy
und der Sdjraube m; das Belaftungsgewid)t bei dem Einlegen eined Bretted
bequem anfeben u fonnen.

Um a8 Holy moglichyft an einem Crjittern ju verhindern, bdient ein auf
die Mitte des Holzes dritdender Hebel o, der an oy feft niedevgejdraubt
werben fann, und ju gleidem Bwede find vor und Pinter der Walze a;
swei Hebel p angeordnet, die duvdy feitlidh niederhingende Gewidyte feft gegen
bas unter ifmen Bhindurdjtvetende Brett gedriidt werden. Eine mit dem
verfdyieblichen Lagervafhmen der fentredjten Meefjerwelle ¢, verbundene Drud=
volle g bient der einen Brettfante jur Fithrung, wibhrend die andere Kante
an einem auf dem Tijdje angebradjten Lineal gefithrt wird. Man hat bet
neueren amerifanijjen Holhobelmajdyinen diefer Avt auc) vohl nod)y un-
mittelbar finter der unteren efjerwalze a einen Pupapparat angebradyt,
weldjer im wefentlidjen aus cinem obder mehreven in der Tijdyplatte feften
Dobeleifen befteht, die ihre Scheide jdrig nad) oben fehren, fo daf das
Brett mit feiner unteven Flacye itber diefe Meffer hinweggejdhoben wird.
Da durd) einen oberhalb angebradyten federnden Drudappavat dad Brett feft
gegen biefe Hobeleifen gepreBt wird, fo werden bei der Bewegung ded Brettes
bie an deffen Unterflicie nod) vorhandenen Feinen Uncbenbeiten abgefdyilt,
weld)e nad) der Arbeit der Mefferwalze a etwa nod) borhanden find, fo
ag bdiefe Flache fehon und glatt ausfallt.

Bei der hier angefithrten Mafdyine giebt die angejogene Quelle al8
paffende Umbdrehungszahlen in der Minute fit die obere Mejferwelle 2000
unbd fiir die untere, jowie die beiden feitlidjen Mefjevvellen vund 1500 an,
was bei einem Durchmefier der von den Schneiden duvdylaufenen SKreife von
0,16 m ciner Gefdwindigfeit von 16,8 und 12,7 m entfpridit. Die Bor=
fejiebegefdywindigteit, die durd) Stufenjdjeiben auf ¢ und r veiinderlid) ge-
madjt werden fann, betriigt jwifdpen 1 und 2,2 mm fiiv jede Umbdrehung
ber obeven Meffermalze.
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Sm Oegenfage ju den bisher befprodjenen Hobelmajdjinen mit feftliegen-

ver Mefferioelle Hat man fite gewiffe Swede aud) die Anordrung fo getroffen,

" bafp das Holzftiid gang feft liegt, und der Sehueidapporat an demfelben
entlong gefiihrt wird. Diefe Cinvidytung, bdie fih namentlic) empfiehlt,
wenn an f(angen Avbeitsftitfen die Bearbeitung nur auf verhiiltnigmafiy
furze Qingen fid) evitreden joll, findet fidh) 3. B. an der Bapfenidlis-
mafjdjine, Fig. 794, die dem Bwede dient, an den Enden von Balfen
oder Gtielen die Bapfen ausjuarbeiten, mit demen diefelben in bdie ein-

Fig. 794.
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geftemmten Bapjen(ocher von Schwellen obev dfnliden Hilzern eingefept
werden jollen. AB Werkzeng bemertt man in diefer Figur die wagredt in
einem conjolartigen Arme a gelagerte Welle, die mit ywei Hobelmefjern
und by ausgeftattet ift, deven in der Arenvidjtung gemefjener Abftand gleid)
der Dide des 3u jhueidenden Japfens ift. Wenn diefe Welle durd) einen
Riemen feynell umgedreht wird und man den Triger a vermittelft dev fent:
redjten Scjranbenipindel ¢ durd) ein auf die Quevage d geftecttes Handrad
langfam niederfithrt, fo fdmeiden die Meffer von dem auf dev Tijd)platte ¢
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befeftigten Balfenn an deffen Enbde 3u beiden Seiten dag Holy in foldjer Art
weg, daff in dev Mitte ein apfenartiger Borfprung ftehen bleibt. Die Tifdy
platte behilt wibhrend diefer Arbeit ifre Stellung unverviidt bet und die
beiden zu einander fentreciten Berfdjicbungen durdy die Schraubenfpindeln 7
und ¢ dienen mur dagu, dem Holze die fiiv die Linge und Lage ded Iapfens
erforderlide Stellung ju geben. Bum Cinfpannen des Balfend auf der
Tifchplatte werden wei Paare von Baden ) verwenbet, von denen jeder
eingeln duvd) cine Sdyraube % quer verjdjoben und wie der Baden eines
Paralleljraubftoded gegen dad Holy gepret werden fann. Damit die
Bewegungsitbertragung anf die Mefferwelle in allen Hohenftellungen der-
fefben immer in gehoviger Art exfolge, wird dev von dem Dedenvorgelege
fommende Riemen, bevor ex die Seheibe der Mefferwelle umidylingt, itber
Fig. 795. jwei Leitvollen gefiihrt, die in Bin-

reidjender Entfernung von der PMeffer=
welle in beren mittlerer Hofhenlage an
einem feften Stiinder angebradyt find.
Um nad) gefdjefenem Sclnitte den
Meffevapparat fdnell wieder empor
ju bewegen, dient bdie durd) einen
Riemen umgebdrehte Hiilfowelle 7,
weldje durd) ein fiiv diefen Bwed
etnguriidended RNdderpaar die Quer-
welle d und die Sdjraubenfpindel ¢
umbreht. Vet dem Scneiden des
Bapfens, wobei die Niederfithrung
per Mefferwelle, wie bemerft, durd)
die Hand erfolgt, wird dag gedadte
Riiderpaar auBer Cingriff gebradyt.
&8 mag hier bemerft werden, daf man engeve Sd)lige in beliebig langen
Hilzern, wie 3. B. die befannten Nuthen in den Schmalflichen der Bretter
and) mitte(8 einer gewdhnlidhen Kreisjige hevftellen fann, deven Blattitivte
mit der Weite dev gewitnjdhten Nuth iibereinftimmt. Will man dabei fitv
eine weitere Nuth dad Siigenblatt nidht in diefer Stiirte ausfithren, fo fann
man fid) zu dem Bwede aud) eined gewdhnlidhen ditunen Siigeblattes be-
dienen, jobald man diefed Blatt auf feiner Are in einer gegen die Normal-
ebene entjprechenden Neigung befeftigt, Fig. 795. Nennt man diefen Nei-
quugdwinfel o, fo hat man die Breite dev Nuth b = 27 sinew g,
wemn r den Halbmefjer des Blatted und d feine Dide vorftelt. €8 ift
aud der Figur erfichtlich, wie ein fo aufgeftedted Blatt vermidge feiner feit-
- fidjen Schwantung alles innerhald dev Nuth abcd enthaltene Matevial in
" Gpiine verwandeln muf, und daf dabei die Seitenwinde ab und de der
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Nuth war cben und fenfredit ausfallen, der Grund be aber jum Halo-
meffer » de8 Siigenblatted gewdlbt wird, wenn das lestere genan Freidrund
ift. Wollte man dad Blatt jedoc) in der ihm ju gebenden jdhrigen Stellung
auf feiner Are abjdhleifen, in weldem Falle e8 eine elliptijhe Form an-
nefuten wiitde, o wiive aud) ein eben begrenzter Grund der Nuth be ju
exzielen.

Bur Bearbeitung Feinever Holjititde, namentlidh) um Kehlen, Nuthen,
Falzen 2c. von allerlei gevaden und gejdyweijten Reiften bedient man fid)
in den¥Wertftdtten fiiv Mobel-, Inftrumenten- und Bildrahmenergengung

Sig. 796.

vielfach einer Kehl- odber Frasmajdyine mit ftehender Spindel, wie eine
folche bem Preidverzeidhnif von €. Kirdyner & Co. in Leipjig entnommene
in Fig. 796 dargeftellt ift. Die in langen Lagern forgfiiltig gefithrte fent-
redjte Spinbdel @ tritt mit ihrem obeven, jur Aufnahme des Frisfopfes
ober aud) nuv - eines dburdygeftedten Meffers vovgeridyteten Enbe. itber
die gany freie obeve Cbene des Tijdjgeftelles b heraus, und fann dadurd) in
die genau ridjtige Dihenlage geftellt werden, daf bdie Lager an einem
©dyieber ¢ angebradyt find, der durd) die Scyraube d auf der an dem Se-
ftelle angebradyten Prismenfithrung gefentt und gehoben werden fann. Das
auf der ebenen Tifdplatte liegende Avbeitsftiid wird aus freier Hand an der
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fehnell umlaufenden Frife fo vorbeigefithrt, ‘yoie e8 die herzuftellende lm-
fang8geftaft defielben bedingt, wobei eine Bovzeidymung bei gejdyweiften
Gtiidfent sum Anhalte dienen fann, wifrend man fid) fiiv gerabde Leiften
eines auf dem Tifche befeftigten Fithrungslineals bedient. Die Frisjpindel
wird durd) den Halbgejdyriintten Rienen ¢ an
getrieben, und man pflegt die Cinridytung jo ju
treffent, dafp die Spindel nad) Belieben ved)ts
oder linf8 umlaufen fann, ju weldem Bwede
bie jugehirige Borgelegdwelle von der Haupt
DetriebSaye aus durc) einen offenen oder ge-
freuten Riemen bevoegt wird, je nachdem man
mit dem Fufe einen dev beiden Tritte dev Ums
fteutevwelle £ niederdriidt. Dev Grund, warum
man bier die Frisfpindel nad) Belicben ved)ts-
pber lintgum laufen lagt, ift in der RNitdjicyt
auf den Fafernlauj ded Holzed und in dev Fur
Grielung glatter Fliden unerliflichen Bedingung ju evfennen, nid)t gegen
die Fafern ju arbeiten, wie oben angefiihrt wurde. Bu dem Bwede bedient
Sig. 798. man fid) hievbet joldjer
- Fristopfe ober Schneid-
rviber, die mit nad) bei-
ben Seiten geridjteten
@dynetden verfehen find,
wie ein foldjes durd)
heFig. 797 verfiunlict
wird.

Sn  eigenthiimlicher
Weife wirft die in
Tig. 798 dargeftellte
Majdhine zur Herftel-
[ung eylindrifdjer Stiibe,
wie diefelben al8 Hams
merftiele,  Rouleauy-
ftibe u. j. w. vielfadh
= gebraud)t werden. Die
© Frasipindel a ift Hiers
: bet Hohl, um den er-
seugten Stab duvd) ifr Jnneres hindurdjgehen ju {affen und der am freien
Gnde der Spindel aufgeftectte Mefjetopf b ift ebenfalls hohl und mit et
Hobelmefern verfehen, dic ifre Schneiden nad) inmen fehren. Wird der
10§ jugefdymittene vierfantige Stab ¢ den geriffelten Aufithrungdwalzen d
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bavgeboten, die durd) dag Gewid)t e feft gegen denfelben gepreft werden, fo
fchieben fie ifm, vermige ifrer langjamen Umbdrehung, felbftindig in den
Mefjextopf hinein, deflen jdhnell umlaufende Meffer den cylindrijdjen Kern
hevausjdyilen. Dev gevundete Stab gelangt darauf ywijdjen die Abfithrungs-
walzen f, die ihn vollftindig aus der Majdyine herausyichen, aud) wenn e
durd) die Cinfithrungdwalzen hindurdhgetreten ift. Cin auf die Riem-
fcheibe g gefithrier Fiemen bdreht bdie Spindel mit mehreven Taufend
Umbrehungen in der Minute um, wihrend durd) die Riemjdjeibe 2 die
Bwijdjenwelle & bewegt wird, weldje durd) geeignete Bahnrideritbertvagungen
die Walzen gur Bu= und Abfithrung umbdreht. Bei einfacjeren Majdjinen
diefer Art, wie fie beifpieldweife in Sdyneidemithlen jur Verwerthung dev
bei dem Befiumen der Bretter entftehenden Abfille gebraucht werden, pflegt
man aud) wobhl die Stibe einfad) aus freier Hand vorzujdjieben, wobei jeder
Stab den vorhergehenden vor fid) fer jdjiebt.

Die jonft nod) gebraudyten Majdjinen, die u gany bejondeven Bweden,
wie 3. B. yum Binfenfdyneiden, oder bei der Herftellung von Faffern,
Ridern, Parquetbsden u. {. w., verwenbdet werden, tnnen hiev fiber-
gangen oerbden.

Copirdrehbinke. Die Drehbinte fitr Holy find im wefentlidhen nid)t
von denen fitr Metall verjdjieden, abgefehen von den durd) die Bejdjaffen-
beit der verarbeiteten atevialien bedingten Abweidjungen. Hievhin ift
auniichit dev wegen der groferen Umfangsgefdmwindigleit hilzerner Arbeits-
ftitdfe mogliche Wegfall des8 Bovgeleges u rechnen, fo daf die Spindel immer
unmittelbar durd) den auf ihre Stufenjdjeibe gefiihrien Riemen umgedreht
witd. BVei den Fleineren Drehbinfen des Drechslers fehlt aud) meiftens
ber Support, da die Bearbeitung dabei in der Regel aus freier Hand ge-
fdhieht. Nuv bet Drehbiinten fiiv jehr lange oder grofe Stiide wendet man
den Gupport am, ebenfo bei der maffenhaften Darftellung von vielen gleich:
artigen Gegenftinden. Jn diefen Fllen, befonders bei langen Biinfen,
finbet fid) aud) die Leitfpindel zuv felbitthitigen Ver{djiebung des Supports,
wobei diefe Leitjpindel von der Drehfpindel aus in dev Regel nicht duvdy
Wedhfelviider, fondern ebenfall durd) einen Riemen obder eine Schnur um-
gedreht wird. Diesd ift dedwegen miglid), yoeil e8 in den meiften Fiillen
nidyt auf fo grofe Genauigteit und Sidjerheit der Supportveridyiebung an-
fommt, wie bei der DHeiftellung vieler Metallarbeiten, 3. B. der Scrauben.
Nur in wenigen Fillen, 3. B. wenn 8 ficd) davum Handelt, jiulenfsrmige
Gegenftinde mit jdraubenformig gerwundenen Furdien oder Vertiefungen ju
verfehen, wie beifpieldweife bei Treppenpfoften oft gefdjieht, fann man die
Umbrehung der Leitfpindel von der Drehipindel durd) Bahurider nidyt wohl
entbefren.



