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gleichfalls mit einer durchlaufenden Nuth verehen fein mup. Ein Uebelftand
diefer Mafdhine ift daber in der grofen Linge des vom ifr beanfprudyten
Raumed zu exfennen.

Sn Fig. 660 ift nod) die Stizze eined Bohrwerfed) angegeben, das daju
bienen fann, Cylinder von Locomotiven, die eined Nadybohrens mit der Beit
bebitrftig geworden find, auszubohren, ofne fie abnehmen ju miifien. Bu
dem Bwede wird diefe Mafdjine mit den beiderfeitigen Biigeln D und E
feft gegen die Flanfdjen des auszubohrenden Cylinders gejdjraubt, wobei auf

Fig. 660.

eine moglichft genane Centrivung zu adjten ift. Wird algdann auf die
Riemjdjeide C von ivgend einer verfiigbaven Wellenleitung aus ein Betriebs-
viemen gefithrt, fo exfolgt die Umbdrehung dev Bohrftange A duvd die beiden
Bahuriiver F und G, von denen G auf dev Bohrftange feft fist. Die Art,
wie der Bohrfopf B angebrad)t ift und duvd) das ausd den vier Ridern F,
G, J und K beftehende Diffeventialvidevwert verjchoben wivd, ijt nad) dem
Borfhergegangenen ofue weiteres flar.

Stehende Cylinderbohrmaschinen. Eine ftefende Bohrmajdyine,
wie fie jum Ausbohren der griften Cylinder gebraud)t wird, ift duvd)
Tig. 6612) (a. f. S.) vovgeftellt. Hier findet die hohle gupeiferne Bohr-
ftange A unterfhalb ifre Stiige in einer befondeven furzen Spindel C, in
deven oberes muffenformiges Gnde fie fid) einfegt, und von der fie durd)
einen Seil bei der Umbdrehung mitgenommen wird. Dad obere Cude der
Bohrftange dagegen wird in einem Halslager gefiihrt, ju veffen Unterftiigung
bie beiven friftigen, auf die Grundplatte gefdjraubten Siulen D bienen, die
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einen ftarfen, auferdem nod) in der Wand befeftigten Quervahmen E tragen.
Der Antrieh erfolgt anf die furze Welle F' von einer Stufenjdjeibe G aus,
bie in dhulidjer Act, wie bei Drefbiinfen, mit einem doppelten Vorgelege

Tig. 661.

L

verfefen ift. Die verlingerte Aze diefer Stufenjdjeibe treibt yunidhft mitteljt
pweier SKegelriider eine frehende Swifdjenwelle, auf per ein Bafhnrad befind-
fid) ift, da8 in da8 Bahurad H auf C eingreift. Der gange Betviebs:
apparat ift unterhalb bed Fufbodens angeovdnet. Die angegebene Cin-
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vidjtung evmoglicht, daf man beim Ein- und Augbringen dex Cylinder nuv
nithig hat, die Bohrftange mit dem gany hevabgejhobenen Bohrtopfe mitteljt
einer Hebevorrichtung empor ju jiehen, ohue dafy dabei die tveibenden Riider
in Mitleidenfdhaft gebrad)t werden.

Die Cinvidytung de8 Bohrfopfes und deffen BVerbindung mit der in dev
Are der Bolhrftange aufgeftellten Schraubenfpindel ift nad) dem Borher-
gegangenen aud der Figur deutlid) ju erfehen, ebenfo wie die Art dev Befefti-
gung deg ausyubohvenden Cylinders auf der Grundplatte mittelft der dazu
dienenden Spanntloben K, weldje in vadialen Bahuen der Srundplatte ver=
jdhieblich find und dadurd), jowie vermittelft geeigneter Stelljdrauben cine
genaue und bequeme Centrivung de8 Cylinders geftatten.

Die BVorridjtung jur gleidymipigen Beridjiebung des Bohrfopfes auf dev
Gtange hat folgende Cimidytung. Ein mit der Bohritange an ihrem obeven
Gnbe feft verbundener und an der Umbdrehung theilnehmender Avm L triigt
in feinem Auge am freien Ende einen Bolzen, mit weldjem wei Bahnvibder,
ein grofeved b unterhald und ein fleinered c oberhalb des Armes, feft ver-
bunden find. LBdhrend von bdiefen das obere ahurad ¢ in ein anderes d
auf der Sdyraubenipindel angebradjted eingreift, freifelt dad untere Bahn-
rad b bet der Drehung desd Avmes um ein vierte Bahnurad @, dad un-
wandelbar feft mit dem Lager oder Geftell verbunden ift. Bevmige diefer
Cinvidjtung, wie fie wofhl unter dem Namen des Planetenvabdgetriebes
befanut ift, erhilt der Bohrlopf eine Ver|djiebung, die fid) wie folgt beur-
theilen lagt.

Begeidnen wieder die Bud)ftaben die Halbmefjer der vier Rider, fo findet
fich fitr eine Umbdrehung der Bohrftange und ded mit ifr verbundenen Avmes

eine Bewegung dev Rider b und ¢ um die eigene Axe gleid) % Umbrehungen

in demfelben Sinne, in dem die Bohritange fid) dreht, alfo etwa redjtdum.
Bermige der Ridevitberfepung wijden ¢ und d empfingt Hievburd) die
Sdjraubenfpindel eine entgegengefest gevidjtete Dvehung gleid) % % Um-
drehungen.

Da nun aber die Sdjraubenfpindel vermbge dev Verbindung duvd) den
Arm L und die Rider ¢ und d aud) die einmalige Umbdrehung der Bohr-
ftange rechtdum mitmac)t, fo folgt die gange auf diefe Spindel itbertragene

Bewegung u 1 —%%umbrebungen in derjenigen Reit, in weldjper die

Mutter mit der Bohrjtange eine Umdrehung madjt. Demgemi§ beftimmt
fih) die velative BVerdrehung der Schraubenfpindel gegen bdie Bohrtange u
1— 33— 1= %Ed, wodurd) bei einer Steigung der Scyraube gleid) 7
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der Bohrfopf um -g sh verfdjoben

witd. Wenn dicfe Steigung beifpiels-
weife yu » = 15 mm gerodflt ift, und
man Hat die Bihnezahlen ¢ = 80,
b= 120, ¢ = 15, d = 120, fo er-
filt man eine Beridjicbung des Bobhr-
fopfes fitr jede Umbdrehung gleid)

80 15
120 120

3n Fig. 662 ift nod) eine ftehende
Bohrmajdyine davgeftellt, bei welder die
Bohrftange A mit dbem auf ihy befeftig-
ten Bohrtopfe B tm Gangen verfdjoben
witd.  PHievbei wird die ihrer gangen
Qinge nad) mit einer Nuth verfehene
Bobhrftange bei C in einem Daldlager
gefiifut, wibrend fie unten duvd) das
Qager D Binduvd) in eine dafelbjt an-
gebradyte Bertiejung eintreten fann.
Umgedreht wird fie von der mit dem
befannten doppelten Riidevvorgelege vers
jehenen Stufenjdheibe E durd) die Bers
mittelung  der beiden Regelvider F
und G, von benen dasd lepteve auf der
rohrenfrmigen Hillfe befeftigt ift, die
der Bohrftange zur Fithrung dient. Dev
Bohrfopf B fann an beliebiger Stelle
durd) einen Reil auf der Stange bes
feftigt voevden. Bur Berfdjicbung der
fohlen Bohrjtange dient eine in deven
Smneves eintretende Schraubenfpindel H,
deren Muttergerinde in dem oberen
Theile der Bohritange enthalten ift. €S
hanbelt fid)y daher aud) Bier wicder
barum, die Scraubenfpindel mit etner
Gefdywinbdigfeit umyudrehen, die von der
Gefdywindigleit dev Bohrfpindel etwas
vetfdyieden ift, und died wird durd) das
augé den vier Ridern @, b, ¢ und d

1
5 = 5515 = 1,25mm.
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beftehende Differentialviiderwert ervei)t, von welden Ridern a anf dev
Bolrftange befeftigt ift, wihrend d auf der Scraubenipindel fist, die fich
burd) bie Nabe bdiefes Raded hindurchzieht, wobet cin in dem Rabde be-
findlicher Reil in cine Lingdnuth bder Sdjraube cingreift und diefe zur
Drehung ywingt. Die beiden anbderen Rider b und ¢, die yufammen wieder
ein Stitd bilden, find lofe drehbav auf eine der beiden Rundftangen J ge-
fcjoben, die oberhalb durc) einen Biigel K verbunden find, mit weldjem die
Gdjraubenipindel verbunden ift. Cin dajelbft angebrachter Hafen dient einer
Rette gune Angriff, mittelft deven man die Bohrftange nad) oben foweit
hevaufpuziefen fat, daf dev ju bohrende Cylinder eingebradyt werden fanm.
Beoor died gefdjieht, muf man jedod) die beiden Fithrungsftangen J unter-
halb von ihren Puttern (Hfen und den Bolrfopf miglid)it nafhe dem unteven
GEnbe der Bohrftange auf diefer befeftigen.

Wie hievaus erfichtlid) ift, Hhat diefe Majdhine bdie unangenehme Cigen-
fdiaft, ju threm Betricbe einer grofen, durd) mehreve Stodwerfe reidhenden
Hihe ju bebdiivfen; aud) muf es als ein Nadjtheil begcichnet wevden, daff die
beiben jur Fithrung der Bohritange diewenden Lager nid)t in etmem und
pemfelben eifernen ®cftelle angebradyt find, fondern an 3wei veridjiedenen
Dauertsrpern hajten, jo dap bet einem wofl faum u vermeidenden un-
gleichen Segen ded8 Mauerwerted die fidjere Lage der genannten Fithrungen
in derfelben Are leich)t gefihrbdet ift.

Bou der Reit, die gum einmaligen Ausbohren eines Cylinders erforderlid),
erhilt man durd) eine einfadje Rednung Kenntnif. IJft d der Durdjmefier
eined audzubofrenden Cylinders, bei deffen Ausbohren man fiiv das Wert-
seug eine Umfong8gefdpwindigteit gleid) v und eine Verjdjiebung von s fitr
jeden Umgang annehmen mige, Jo evhiilt man die Dauer einer Umbdrehung

d
au 7’7 Secunden, und da bei einer Linge des Cylinders gleid) 7 die Anzahl

ver erforderliden Umbrehungen ju % fic) bevedyuet, jo folgt die fitv ein ein-
maliged Ausbohren erforberlide Reit ju

Il nd I =nd
t = s Secunden =— 35 36009 Stunbden.

Wiive 3. B. der Durdymeffer gleid) 1 m, die Umfangsgefdiwindigteit gleidy
0,060 m und betriige dev Vorjdjub fiiv eine Umdrehung 0,5 mm, fo wive
sum Ausbohren ded Cylinders von dev Liinge I = 2 m die Reit

2000 3,14.1000
70,6 3600.60

etfordeclid), abgefefen von allen Betviebdunterbredjungen.

= 58,15 Stunden
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Wie fdhon bemerft worben, [ft fid) auf den vorftehend angefithrien
Majdjinen nuv die Herftellung cylindrijder Ausbohrungen evmdglichen. Um
aud) eine Anordbmmg angufithren, wie fie fitr fegelformige Hiohlungen juv
Anwendung gebradjt werben fann, fei auf bdie Fig. 663 verwiefen. Man
erfennt hiev in A eine Bohritange, auf weldjer in ahnlider Art, wie bei
dent vorbefprodjenen Bohrwerten, ein Bohrfopf B durd) eine Sdjrauben-
fpindel C verfdhoben yoerben fann. Diefe Bohritange fann in dev aus der
igur erfichtlidhen Art fo wifdjen der Planjdjeibe D und dem Reitftode X
einer gewdhnlichen Drehbant angebrad)t werden, daf ihve Wyenlinie A4, A4,
pavallel 3u der audjubohrenden RKegelflidje gerichtet ift. Wenn man dann
an der Spindel bHes
Reitftoded ein Fleines
Bafhurad F feft an-
bringt, und die Scjrau-
benjpindel C der Bohr=
ftange mit einem um
diefes Bahnvad Freifen-
den anbdeven Bahnrade G
verfieht, fo erveicht man,
wie nad) dem Boran-
gegangenen deutlid) ift,
eine felbftindige Bevidjiebung des Bohrtopfes. Soll der leptere mit mehreren
Sdyneiven verfehen werden, fo miiffen diefelben natitrlid) alle in derfelben
Arencbene angebradjt werben.

Fig. 663.

Bohrer. Wiifrend die vorftehend befprodjenen Majdjinen dagu dienen,
eine fdhon vorhandene Hihlung, wie fie bei dem Giefen hohler Cylinder her-
geftellt ift, innerlid) genau ju bearbeiten, fo daf die Wirtjamteit dabei im
wefentlijen mit derjenigen des Abbrehens iibereinftimmt, bedient man fid)
dev cigentlidjen Bohrer dazu, um in maffiven Gegenftiinden Lcher dadive
gu exzengen, daf alles WMaterial befeitigt wird, weld)es fidh) innerhalb der ju
bildenden Hohlung befindet. Died gejdhieht in den meiften Fillen in der
Weife, daf diefes Material in mehr ober minder feine Spiine vermandelt
wird, und nur jelten fann man durd) Ausfiihrung eines vingfsrmigen Gin-
jdpmittes gum Biele fommen, innerhalb defjen ein Fleinerer Cylinder oder ein
fdjeibenformiger Rorper al8 ein Ganges hevausfillt. Diefer lepteren Dar-
ftellung bedient man fid) nur bei diinneren Platten, wo der hevausgejdynittene
Theil in der Geftalt einer freidrunden Scheibe gewonnen wird, oder aud)
suweilen bei der Derftellung grgever Locher in Stein, wo der in der Mitte
verbleibende cylindrijje Rern wegen der geringen Brudjfeftigleit des
Materiales leidht abbricht, jobald cr eine gewiffe Riinge erveicht hat. SIn



