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guifsere Anzahl von fleineven auf die Planjdjeibe gejdyraudbten Gegenitinden
gleichgeitig su beavbeiten. Audy hat man diefe Majdjinen mit Cinvidtungen
verfehen, die ein Abdrehen von Riemfdjeiben in dev Avt geftalten, daf die
Sdjeiben nady ihrer Ausbohrung auf Bolzen oder Dornen befeftigt und auf
denfelben ywijdhen Spigen abgedreht werden fonnen, um die Spannung u
vermeiden, die in folden Scheiben in den muv ditmnen Avmen wund Kringen
entfteft, jobald man fie durd) Spanntloben mit der Planjdjeibe verbindet.
Bu dem Behufe evhilt die Plandyeibe in ihrec Mitte einen Kerner, und
man bringt an dem Quevpridma einen befonbdeven, gleichfalle mit Kerner
verfehenen Sclitten an, der genau iibev die Mitte geftellt, die Stelle ded
Reitftodes vertritt.

Dicje Mafdyinen, die man fiir Avbeitsftiide bis yu 8 Meter Durdymefjer
augfithet, haben in pen BVeveinigten Staaten von Amevifa eine grofe Ber=
breitung gefunbden.

Cylinderbohrmaschinen. it dem Abdrehen dev Gegenftinde auf
der Drehbant fhat das Ausbohren von Cylindern im Inneven eine gewiffe
Wehulichteit infofern, al8 hievbei ebenfall durd) einen odev nefhreve nad
Art der Drehmeifel geformte Stidyel das Abjhiilen von Spinen in ders
felben Art, wie bei dem Drehen ftattfindet. Cin wefentlidher Unterjdjied
befteht jedody davin, daf bei dem Ausbohren von Cylindern die drefende
Arbeitsbewequng immer dem Werfzeuge mitgetheilt wird; aud) empfingt
daffelbe faft immer die (angjame Beridjiebung behuis der Gypanverfepung,
jo daf dag Avbeitsititd bei dicfen Majdjinen vollfommen unbeweglidy it.
Nur bei dem Ausbohren leinerer Cylinder bedient man fich) zuweilen einer
Drehbant oder dhnlichen Majdyine von foldper Cinvidjtung, daf der ju
bearbeitende Cylinder der Linge nad) verjdhoben wird. Bu dem Bwede be-
feftigt man bei Drehbinten den auszubohrenden Cylinder auf der Grundyplatte
bes Supportd, die durd) die Leitfpindel langfam verjdjoben wird, wibhrend
bie arbeitende Schueide, dag Bofhrmeffer, mit einer ftarfen, wifden die
Spigen gefpanuten Stange, der Bohritange, feft verbunden an bderen
Umdrehung Theil nimmt. Diefe Amwendung dev Drehbant als Cylinder=
bofrmajdjine muf aber al8 ecin Nothbehelf angefehen werden, der mur
fitr feine Gylinder amwendbar ift, da die gamge Cinridtung der Dreh-
bant fitc eine devavtige BevwendungSart von vornbevein iibevhaupt nicht
bevechmet ift. ud) Hajtet diefer gedachten Art ded Audbohrens der grofie
Uebelftand an, daf die bejogte Bohrftange dabei eine groBe Lenge erhalten
muf, die mindeftens gleich) dev dopypelten Linge des audjubohrenden @ylinders
3 bemefjen ift, und da der Drud gegen die Schneide diefe Stange in ihrev
‘Mitte angreift, fo wird die Genanigteit dev Avbeit durd) die Durd)biegung
beeintrichtigt, weldje die Stange unter dem Drude der Sdjneide evfibrt.
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Die eigentlichen Cylinderbohrmafjdjinen werden je nady Stellung der
Gylinder wifrend des Bohrens als liegende oder ftehende begeidynet;
ftebende werden in der Regel fitv die groferen Cylinder und die liegenben
filv geringere Abmeffungen verwendet. &8 ift iibrigens fite die erfaltene
Arbeit nidyt gleichgiiltig, ob der auszubohrende Cylinder in wagredjter ober
fenfredjter Stellung dem Ausbohren unterworfen wivd; e§ fommt bdabei
davauf an, weldje Anfftellung der Cylinder fpiter erhiilt, wie man fid) durd
folgende Betradytung deutlich madt. Gefest, ein grofer Cylinder fei in
fentrediter Stellung genau cylindrijch ausgebohrt, jo daf} er im Jmneren
genau vund, d. h. von genau freisfsrmigem Querfdynitte ift, jo wird diefe
Querjdnittsform nidht mehr genau vorhanden fein, fobald diefer Cylinder
in wagredite Lage gebrad)t wird, wie 8 der Fall ift, wenn er ju einer
liegenden Majdjine beftimmt ift. In diefer wagredyten Gtellung wird nim-
lid) durd) bas Gigengewicht in dem Cylinder das Beftreben hervorgerufen,
einen mehr ovalen Querfdnitt angunehmen. Gbenfo fann man bemerfen,
daf cin in wagrediter Lage genan tund ansgebohrter Cylinder den genauen
freigformigen Querfdnitt einbiifen mu§, fobald er aufred)t geftellt wird,
und alfo mummelhr die Querfdnittsform nid)t mehr in der LWeife durd) bas
Gigengewidit beeinfluft wird, wie ¢8 wihrend des Ausbohrens der Fall war.
LWenn aud) die duvd) das Cigengewidjt veranlafiten Forminderungen in den
meiften Fidllen nuv gering fein werden und insbejondere bei Heinen Gylindern
faum bemerft werden ditrften, fo miifjen dieje Formanderungen dody in,dem
Mage merflidher werden, wie der Durdymefier groger ift, um o mehr als
dvie Wanbdftirfen der Cylinder in der Fegel nidyt in demfelben Verbiltnifje
grofer genommien werden, wie die Cylinderdurdymefier. Dian Hat dafer
wohl al8 Regel aufgeftellt, man folle die Cylinder fo augbofren, wie fie
fpiter aufgeftellt werden, aljo die Cylinder liegender Mafdjinen auf liegenden
und diejenigen ftehender Majdjinen auf ftehenden Bohrmajdjinen, ohne daf
man jebod) immer in der Qage fein wird, diefe Fegel ftreng ju befolgen.

Bei allen hier in Betradyt fommenden Mafdhinen handelt es fidy gundd)it
davum, den audzubofhrenden Cylinder miglid)it ftare und unvervittbar auf
dem feften Geftell aufyuftellen, wobei gleidhzeitig eine thunlidyft centrijche Ans-
ridjtung vorjunehmen ift, damit beim Ausbohren der abzujdjilende Span
ringdum moglidyit diefelbe Stiivfe evhilt. Fiir die ftehend zu bohrenden
@ylinder begniigt man fid) Hievbei mit einer Befeftigung ded unteven Endes
oder Flanjdjes, da eine Befejtigung aud) des oberen Cndes mit grofien
Sdywierigeiten verfnitpjt fein wiirde, und da die Cylinder aud) meiftens in
fid) ein hinveidjend grofes Widerftandemoment gegen Gritterungen Haben.

Gang befondere Sorgfalt hat man auf die Ausfiihrung und Stirfen-
bemeffung der Bohrftange ju verwenden. Diefelbe muf ftart genug fein,
unt fidy unter dem auf fie ausgeiibten Widerftande nicht merklid) durdzus
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biegen; aus demfelben Grunde wird man die Untexrftitpungen diefer Stange
in fo geringer Entfernung von einander anovduen wie moglid), und fiic eine
vovyitglidhe Fiihrung in den unterftiigenden Lagern forgen, aud) einem etwa
durd) die Abnupung eingetretenen Schlottern der Stange in ihren Lagern
ourd) geeignete Nadyftellvorvidytungen begegnen.

Nur felten und etwa nur bei den fleinften Cylindern bedient man fidy
eines eingigen Stidjeld; man pflegt vielmehr immer mefhreve Schneiden odex
Bohrmeffer mit der Bofrftange zu verbinden, ju weldjem Enbde diefelbe in
der Regel mit einem fdjeibenformigen Bohrtopfe verfehen wird, der an
fetnem Umfange die eingelnen Meffer ringsum in gleidhmagiger Bertheilung
enthilt. Hievdurd) wird die Bofhrftange vor einem einfeitig auf fie wirfenben
Drude moglidit bewalhrt und von einem foldjen nur injofern beanfprudyt,
al8 die TWiderftinde der cingelnen Meffer nidyt fammtlidy von gleidjer Srife
find. Dabei ift 8 vielfad) gebriudylich, eine ungerade Anzahl von Mefjern
in dem Bohrfopfe anzuordnen, damit nidyt ywei Meffer diamctval gegeniibev
befindlic) find, woeil von einer foldjen Angrifisweife befitvdytet werden muf,
baf bei einem itbermifiig grofen Widerftande, den ein Meffer an einer be-
fonbers harten Stelle findet, das gegenitberftehende Meffer u cimem ju
tiefen Cinfdyneiden vevanlaft werden founte.

Die Stiirfe der von den eingelnen Meffern abyujdyilenden Spine wird
aus begreiflidjen Ovitnden immer nuv eine verhiltnifmipig geringe fcin
fonnen, denn abgejehen davon, daf bei dem Abfdilen fehr ftavfer Spiine
wegen der dabei auftretenden ftavfeven Crjitterungen bded vbeitsititdes wie
bes LWerfyeuges die Genanigleit der Arbeit leidet, hat man ju bedenfen, daf
ber augzubobrende Cylinder duvd) die an dem Umfange ded Vohriopfes aus-
geiibten Rriifte einer evheblichen Torfion ausgefest ift, die in der HRegel eine
viel grogeve Anftrengung in der Cylindermwandung ereugt, ald fie bei dem
fpiteren Betriebe der Dampf- und Geblifemajdinen durd) den im Jnneven
vorherridjenden Drud Herbeigefiifrt wird.

Behufs der Bevfegung des BVohrmefjers nady dev Avemvidytung ded ju
bofrenden Gylinders macht man entweder die mit dem BVobhrfopfe ein ju-
fammenfiingendes feftes Stitd bildende Bohrftange in ihren Lagern vevs
idhieblic), ober man veric)iedt den Bohrfopf auf der BVobhritange, weldye
(eteve Anordrung die gebriuchlicheve ift. Die Berfdhicbung gefdhieht immer
durd) eine Scjraubenfpindel, die bei einem verjdjicblichen Bobhrtopfe im
Jnneren der Bohrftange gelagert, an deven Umbdrehung theilnimmt und deven
Mutter mit dem Bohrfopfe verbunbden ift. Eine Verfdjiebung des letteren
auf der fid) drefenden Bohritange wivd dabei dadurd) evveidyt, dag man durd)
ein geeignetes etriebe die Schraubenfpindel mit etroad groferer oder Heinerer

- Oefdpwindigteit umbdreht, al8 die Bohrftange und die Schraubenmutter, fo daf
bie Berjdjiebung gemif der Diffeveny der beiden Umbdrehungen erfolgt.



. 180.

1004 Biertes Capitel. [§. 180.

Alle diefe Bohvmajdjinen mit einem bdie Meffer aufnehmenden Bohrfopfe
fonnen nur jum Ausbohren cylindrvifder DHohlungen benupt werben,
wibhrend die Beavbeitung fegelfsrmiger Flidjen nuv in einer dem Drehen
entfprechenden Weife mittelft eined Meffers gejdjehen fann, das eine gegen
die Are des Arbeitsftiides geneigte Ber{djiebung evfihrt. Dod) exfordert es
groge Aufmerfjombeit, auf diefen Bohvmajdjinen einen genauen Cylinder ju
bofjren, da durch) die unvermeidlide Abnugung der Vohrmefjer der Abftand
ver Sdyneiden von bder Aye fid) vertleinert, fo daf nur durd) jehr genaue
Gtellung der nad) dem Stumpfoerden wicder angefdliffenen Bohrmefjer
eine moglid)it genaue cylindrijde Form der audgebohrten Hohlung evveidht
werden fann.  Wiihrend ein foldjed Anjdyleifen bei fleineren Cylindern meift
nicht evforberlidh) ift, da diefelben in fuvzer Reit vollendet werden fonnen, ift
daffelbe bei dem Ausbohren griBerer Cylinder, die oft mehreve Tage ju
ihrer Bearbeitung evfordern, in dev Regel nicht ju wmgehen.

Liegende Cylinderbohrmaschinen. Cine liegenbe Gnlihberbobv
mafjdjine ift durd) Fig. 656 vevanjdjaulidyt, die dem Werte von Hart itber

Tig. 656.

Wertzeugmafdjinen entwommen ift.  Buv Aufnahme des audjubohrenden
Gylinders dient die obeve Fldcdhe des gufeifernen Seftelles G, die mit den
erforbeclidhen Durchbredjungen vevfehen ift, um die gur Vefeftigung des
Gylinbers dienenden Scdrauben angubringen. Jn jwei friiftigen Lagern A
ift die ftarfe Bohritange B gelagert, die duBerlid) genau cylindrijd) abgedreht
ift, um darauf den paffend ausdgebofrten Bohrfopf C ju verjdjicben. Bu
diefer Berfdjiebung dient die in ber hohlenw Bohrftange centrijd) angebradyte
Sdjraubenipindel D, deren Mutter E, wie aud der Figur erfidytlichy ift, mit
vem Bohrfopfe feft verbunden ift, indem diefelbe durch einen Lingsidylip der
Bobhrjtange nad) aufen tritt. Cntfpredjende Oefinungen in dem Bohrtopfe
dienen zur Wufnahme der Bobhrmefjer, dic durd) Sdyrauben fo feftgeftellt



