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Diefe Mafjdjinen, weldge in allen Fillen eine fehr verwidelte Anordrung
seigen, werden indeffen vergleihdweife nur felten ausgefiifrt, und fie be-
diirfen, wenn fie ihrem Bwede, der Herftellung genauer ahnformen, diencen
follen, einev fehr aufmerfjamen und gejdhicften Bedienung.

Handhobelmaschinen. €8 jollen unter diefem Titel nidyt diejenigen
Dobel- oder Feilmafdjinen befprodjen werden, weldje fid) bei wefentlid) der-
felben Anordmung, wie fie vovftehend befprodjen vourde, dadurd fenmeichuen,
baf die Bewegung, b. f. die Umbdrehung dev betveffenden Betriebswelle,
anftatt duvd) Glementartrifte, durd) die Hand des Arbeiters bewirtt wird,
weil hievin ein wefentlidher Unterfdyied nidyt begriindet fein fann, jondern
e8 migen nod) einige abweidende Cinvid)tungen bejprodjen werden, die dem
Bwede dienen, gewifje Werkzeuge 3u jdaffen, mit denen die Arbeit der vor-
befprodjenen Hobelmajdjinen ebenfalls erzielt werden fann. Soldje Wert-
seuge baben fitr Heinere Wertititten ofne BVetriebstraft unter Umftinden
gewiffe Bortheile, yuweilen and) geftatten fie die Bearbeitung griferer und
{dwererer Gegenttiinde, deven Aufbringung auf eine geoshnlidge Hobel= oder
Stofmajdjine mit exheblidyen Sdywierigteiten verbunden fein wiirde.

Gine vergleidySweife einfadje Majdjine, die in Heineren Werkftitten, denen
eine Hobelmajdjine mit Kraftbetried nidit jur Berfilgung fteht, mit Bor-
theil gur Bearbeitung von feineren Gegenftiinden benupt wird, ijt die durd)
3ig. 576 (a. f. S.) veranjdaulidyte Dandhobelmafdyine, oder ridjtiger Feil-
mafdjine. Wie die Figur erfennen lift, wird bievbet der in einer fleinen
Rlappe nad) Art wie bei den gewdhnlidhen Seilmajdjinen eingefpannte
Stichel durd) die jdpwingende Bewegung des Handhebel8 A in wageredjter
Linie hin- und juviidgefithrt, indem durdh diefen Debel ein fleines Bahnrad
gedreht wird, das in eine an dem Werkzeugtriiger ‘angebradyte Bahnftange
eingreift, rwodurd) der [eptere in den pridmatifdhen Fithrungen des Sattel-
ftiedes Bin und juritd bewegt wird. Der unter dem Stidjel angebradte
Cdpaubftod B dient jur Aufnahme des Arbeitsftiifes, an weldjent eine
forizontale ober verticale Flidje angearbeitet wird, je nadydem man den
Cichel in dev einen oder anderen Ridjtung fortriidt. Bur fenfredjten Ber-
ftelung dient die Schraubenfpindel C mit Handrad D, durd) deven Ums
brehung der die Rlappe £ aufnehmende Sdjicber entfprechend verjdjoben
wevden fann, und jwar muf diefe Ber{djiebung nad) jedemt Schnitt von der
Dand des Arbeiters ausgefiihrt werden. Dagegen erfolgt die Hovizontale
Berjdyiebung felbftitindig bei dem Hobeln dadurd), daf der Sattel F, weldjer
die Fithrungspridmen fitr den Stidjeltriiger jowie das treibende Bahnrad G
trigt, auf dev ovizontalen Bahn H mittelft ciner jwifden deven Wangen
enthaltenen Sdyraubenfpindel J bewegt wird. Diefe Bewegung  evfolgt
duvd) eine an der hinteren Seite diefes Sattels angebradjte Mutter (in
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dev Figur verdedt), die durdy ein an ihr befindliches Scaltvad vor jedem
Sdynitte ein wenig gedreht wird. Diefe Drehung bewirft ein an dew
Stidjeltviger befindlidier Stift, der bei dem Stidjelviifgange gegen den
Sdjalthafen ftogt. Wird dabei die Scraubenfpindel J an der Drehung
verhindert, etwa durd) Fefthalten des Handrades K, fo muf diefe Drehung
der WMutter eine BVerfdjiebung derfelben und des gamzen Sattels F' quer
iiber da8 Wertftitc 3ur Folge haben. Das Handrad K fann natitelid) dagu
dienen, diefe Berjdjicbung aud) freihiindig zu bewirfen. Wie man durd
Berdrehung der cylindrifdhen Stangen M und N in den fie um{d)liegenden
Ditlfen und davauf folgenden Feftftellung mittelft der Schrauben m und »

Fig. 576.

die Moglichfeit erhiilt, die Duerbewegung auf dem Pridma gegen den
Dorigont u neigen und begw. {djriig gegen das Avbeitsftitd ju vidyten, ift
aud der Figur erfidtlich.

Bum Cinftogen der RKeilnuthen in die Jnnenflichen der qusgebofhrten
Radnaben, wie jolde Nuthen zur Befeftigung der Nider auf ifren Axen
mittelft der dagu. paffenden Reile ndthig find, bedient man fidhy wielfach) in
Grmangelung einer geeigneten Stofmajdjine des in Fig. 577 dargeftellten
einfadyen Appavates von Weitmann?). Hierin ftellt A die Nabe des 3
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nuthenden Rades vor, das in geeigneter Art durd) Kloben oder Bolzen an
ber Gtivnplatte B des Wertzenges befejtigt ift, weldhes legteve felbft etwa
in einen Sdyraubftod bei-C eingefpannt werden mag. In D ift die eigent-
lije Stofftange davgejtellt, weldje an ifrem vordeven Ende den quer hin-
burdygeftedten Stidhel E mit einer gevaden Scneide von fjoldjer Breite
frigt, wie die herzuftellende Nuth fie haben foll. Die Stidjelftange D ift
in Dev um den BVolzen F drehbaren Klappe G befeftigt, weldje lestere fich
bei dem Borfdjube von (inf8 nady red)td in Folge des auf den Stidyel
wivfenden Widerftanbded mit der jdjriigen Flidje unterhald auf den verjdjied-
baven Reil H ftitgt. E8 ift hievaus erfichtlic), wie duvdy eine geringe Ber-
fdjicbung diefes Reiled von (inf8 nad) vec)ts, die durd) die Umbdrehung der
Mutter J aud freier Hand ju bewirvfen ift, eine Crhebung der Stichel
jdneide veranlaBt wird, deven Betrag die Dide des bei dem folgenden
Scnitte abgulsfenden Spanes beftimmt. Die Arbeitsbewegung des Stichels
erfolgt duvd) Umbdrehung einer auf die Are O geftectten Handfurbel, wodurd)
Jig. 577.

ein auf diefer Wxe befeftigtes fleines Stivnrad bas innerlic) gezahute Rad L
umbreht, und da mit diefem lesteven Rade das fleine in die Bahnftange NV
cingreifénde Getriebe K feft verbunbden ift, fo erfolgt je nady der Drehungs-
ridjtung der Kurbel die Vorwirts- oder Nitdwirtsbewegung des Sd)littens
M mit der Rlappe G- und dem Stidjel. Die Wirfungdweife desd Apparates
ift hiernad) deutlid.

Stemmmaschinen fiir Holz. Ale bisher bejprodjenen Majdinen
find mur fiiv die Bearbeitung von Metallen odev andeven havten Matevialien,
wie 3. B. aud) von Steinen mittlerer Hiivte geeignet, wiihrend fie fiiv Holzer
nid)t verwendbar find. Die fogenamnten Holzhobelmajdjinen arbeiten
immer in einer andeven Art, al8 die fitr Cifen gebriudlichen, indem dabei
ftets ein fehr jdynell votivendes Werfzeug in Amwendung tritt, wie e8 fpiter,
gelegentlic) der Frifen, nihev befprodjen werden foll. Diejenigen Ma-
fdyinen, weldje die Bearbeitung ded Holzed mittelft eined geradlinig bewegten
Meffers von der Wirfungsroeife desd gedhnlichen Handhobels bearbeiten, dienen

meiftens dem Bwede einer Bertheilung der Blode in ditnne Blitter, wie
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