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ftitd darftellt, eine Pavabel fein muf. Hievnad) (Gt fid) denn audy leicyt
die Form finden, die der Stidjel evzeugen muf, wenn ev wm eine belicbige
Grife b = A A" — A A" unter oder itber der Sehwingungsaye A befind-
lid) ift. Da nimlid) bei einer Bewegung ded Tijehes um CA= C, A==
der Punft D ober D; nad) A gefommen ijt, affo die gevade Verbindungs-
lini¢. A D obex A D; dann Yorizontal fteht, fo hat man nur in D ober D,
bas Loth 3u A D und beyw. AD, ju eidynen, und davauf nad) unten ober
oben den Abftand b anzutvagen, wm einen Punft fiiv die gejudjte Curve
D'A' Dy ober D"A" DY 3u erfalten.

Stossmaschinen. Yud) bei den Stofmajdhjinen erhilt der Stidel
ober Meigel die hin= und Hhevgehende Arbeitsberegung gegen das feftliegende
Avbeitsftiid, und es befteht zwifden ihnen und den Feilmajdjinen Jundichit
nur der Unterfdhied, daf der Stidjel hierbei in fenfrechter Nichtung auf- und
niedergefithrt wird, wodburd) die dufere Form bder ganzen Mafdyine, ing-
befondeve des Geftelles, wefentlid) beeinfluft witd. Der Stichel ift fievbei
meiftend a8 ein fenfredjt geftellter Stahljtab ausgefithet, devart, daf an
feinem unteren Enbde die Sdneide befindlid) ift, und die Bewegungsridjtung
mit feiner Liinge jujommenfillt. Hievdurd) ijt jdhon bedingt, daf dev Hub
nur ein migiger jein darf, bei weldjem die Crzitterung und Federung des
frei aus dem LWerkzeugtriger oder StiGel hevaustretenden Stidjel8 nur vou
geringem Betvage ift. Demgemdf eignen fid) StoRmajdjinen audy muv fiiv
die Bearbeitung von Gegenftinden, deven fenfredjte Ubmefjungen geving
find; nomentlich yoendet man fie an, um die Keifnuthen in RNadnaben Her-
juftellen, woher dex Name Nuthjtogmajdyinen fiiv fie gebriudlid) ijt.
Bei geeigneter Cinvidjtung der Sdaltberwegung ur Spanverfepung, weldje
faft immer dem Urbeitsftitcfe und nur ausnahmsweife dem Werfzengtriger
mitgetheilt wird, fann man auf den StoRmajdjinen irgend weldje ebene obder
allgemein cylindrifde Fladjen von beliebiger Queridnittdform Herftelen.
Bielfach benupt man foldje Mafdhine aud) jum Audavbeiten dev Iabhnliiden
in Bahuridern, in weldem Falle die arbeitende Stideljdjneide genau
nad) dem Querfdynitte der ju erzengenden Bahuliiden gejdliffen jein muf.

Jn Betveff der dem Stichel mitzutheilenden Avbeitsbewegung gelten die
fitr Feilmajdjinen gemadjten Bemerfungen infofern, ald man fid) hievzu ftets
einer Rurbel mit vevinderlidher Armlinge bedient, deven Beweguug unte
Rubitlfenahme von Stufenjdfeiben durd) einen Riemen bewivft wivd. Bei
ben grofeven Mafdyinen (6Bt man den Ritdgang mit groBever Sejdywindig:
feit al8 ben Niedergang exfolgen, und wendet ju diejem Bwede meiftens das
Whitworth’jde Getviebe, yuweilen aud) elliptijdhe Riider an.

Da ver Stidjel bei diejen Majdjinen in der Regel unwandelbar feft mit
dper ifin tragenden Stange ober Varre verbunden ift, daher eine Ablbjung
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ber Stidjeljdyneide von dev Avbeitsfliche nidyt ftattfindet, wie dies bei den
gewdhnlihen vovbefprodjenen Feil- und Hobelmajdhinen in Bolge der BVe-
ieltigung ded Stichels in einer jdpwingenden Klappe mbglid) ift, fo fann die
Bovriidung ded Stichel8 nidht wiihrend des Riidganges exfolgen, jondern
jie muB in der fuvgen Beit ftattfinden, wifhrend weldjer der Stidjel fid) gav
nicit i Bevithrung mit der Avbeitsfliche befindet. Bu dem Behufe Hat
man daber den Hub des Stidyels immer entjpredjend grifer als die eigent:
lihe Sdmittlinge zu wiblen und fiir die Foutriidung ein Getriebe angu-
orduen, dag bei einem nuv fleinen Drehungdwintel die erforderlidhe Sehjal
tung bewivtt. €8 giebt indefien aud) foldje Cinvidytungen, die eine Ablsjung
der Gtidyelfdyneide von der Arbeitsfliche wihrend bdes Aufganges bewirfen,
fievbei Fann die Borfdjicbung wiihrend des gangen Ritcfganges ftattfinden,
alfo duvd) eine gewshnlihe Rurbel erzielt werden.

Die Cinriditung einer gewdhnliden Stofmajdine ift aus Fig. 5701
(0. f. &) erfihtlich), woraus man exfennt, daf die in Fithrungen bei A
md B fentredjt beweglihe Stange € an ifrem unteren Gnbde e Anj-
nafme ded Stidjel8 eingeviditet ift und duvd) die Kurbel K vermittelft dev
Sdyubftange E ihre auf- und niedevfteigende Bewegung erhilt. Die Be-
wegung erfolgt von dev Welle der Stufenfdjeibe F aud mittelft des Whit-
worth’ fen Getviebes in dev aus Fig. 548 befannten Avt, wobei der
Surbelgapfen D in einem Sdflie der Kuvbelideibe K verftellt werden
fann, wifhrend ebenfo der Bapfen G in der gleid)falls gefchlitten Stange C
o gu verftellen ift, daf der Stidjel bis ju der durd) das Anbeitsitiict be-
dingten Tiefe niedergeht.

Aur Aufnahme des Werkjtiides dient die horizontale, mit Auffpannnuthen
verfehene freigfsvmige Tifdyplatte H, weldje drehbar auf dem Sdhlitten-
ftiife o gelagert ift, das einer Querbewegung fentred)t yur Ghene der Figur
burdy die Scyvaubenfpindel I befihigt ift, wihrend dev lnterfap diefes
Sdylittens auf den Fithrungen I eine Langsbewegung durd) die Schrauben-
ipindel O in befannter Art empfingt. Bur felbfithitigen Sortriifung des
Tifdes ift auf dev nad) finten hinaus verlingerten Rurbelwelle Hie Nuthens
ideibe N angebradyt, deven Cuvvennuth bei n fo ausgebudytet ift, dag in
der hichiten Stellung des Werkzeugtriigers dem Hebel P eine furze Sdywin=
gung ertheilt wird, die durd) ein Schubtingelden s auf die Schicbtlinte S
iibertragen wird, durd) deven Gimwirtung das jugehirige Schaltrad feine
abjepende Bewegung erhilt. Wie durd) die Kegelriiddyen & dieje Bewegung
auf die wagevedte Are W weiter fortgepflangt wivd, eigt die Figur, und
¢ ift aud) deutlid), wic diefe Umbdrehung entweder duve) die Gtivnviddjen
juv Lingsbewegung des Schlittens auf die Schraube O iibertragen werden

1) Hart, Die Wertzeugmajdyinen fiir den Majdyinenbau.
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ober wie die Scjraube L bejw. die Schnedenwelle Z umgedreht werden
fann.  Jm legteren Falle wird durd) eine auf Z befindliche Sehraut.
ofne Gude der ringdum mit Sdynedenvadzihnen verjehene Tijd) H um- feine
Are gedreht, fo daf der auf- und niedergehende Stichel an dem Arbeitsfiic:
eine guv Drehare ded Tifdhes concentrifehe Cylinderfliche beavbeitet. =
ift hierdurd) alfo die Miglichteit de8 FRundhobelng von PRadfviingen ober

Fig. 570.

RKurbelnaben u. . w. gegeben, wobei e8 natiivlich) davanf anfonunt, das bir
treffende Arbeitsititd moglichft centrifel) auf dem Tijdhe H ju befeftigen.
Um vem Stidjel, der bei der vorbefprochenen Majdjine mit dem Wt
geugtriiger unwanbdelbay feft verbunden ift, eine gewifje Beweglichteit 3u
geben, die ein Ablofen der Scjneide von der Arbeitsfliche wahrend des
Ritdganges exmiglidyt, hoben Gidjwindt & Zimmermann in Kavldrulhe
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cine Cinridjtung getvoffen, wie fie duvd) Fig. 571 jur Anjdjauung gebradt
witd.  Bur Aufnahme des Sticheld dient hierbei die um einen am Stofel A
feften Bolzen B drehbave Klappe C, die fich unterhald gegen einen
excentrifjen Bolgen D ftitgt.  Gine gegen den oberen Sdywany C; der
Rlappe wirfende Feder veranlaft ein ftetiges Anlegen der Klappe gegen
diefe excentrijhe Sdyeibe. Dev excentrifdhe Bolzen D ehiilt bei jedem Be-
wegungdwed)iel der Stidjeljtange eine fleine Drehung abwedjfelnd nad) recyts
odev [inf3 daduvd), daf ein Fleiner Avm diefes Bolgens gegen eimen der
UnftoBtnaggen &y odev k; trifft, die man zuvor in bem Sclite einer an
dem Oeftell feften Selyiene E in paffender Entfernung von einander feft-
geftellt hat. Iu Folge diefer Anordnung tritt dev Stichel bei dem Hinauf-
gehen von dev Arbeitsfliche juritd, o daf die Fortviifung des Tifdes
wifrend der gamgen Beit bes Stidjelaufganges erfolgen fann. Bu dem
Fig. 571 Gnbe wird die Schaltung durd)
cine Kuvbel bewirft, Ddeven
llmdrehungsdyahl natitvlid) mit
der Angahl der Sdjnitte des
Stidjel8 iibeveinftimmt.

Um bdie fed)sfantigen
Claubenmuttern und
Sdyraubentipfe yu beavbeiten,
hat man aud) uweilen von
der Wirtung der Stoffuajdyine
Gebraud) gemadyt, und war
wendet man dabei wei Stid)el
an, bdeven Abftand von ein=
ander gleid) der LWeite bes
sugehdrigen Schraubenfdliifels, d. . gleich dem Abftande von jwei gegeits
iibevftehenden Flidjen der fechsfantigen Schraubenmutter ift. Die hieryu
dienende Cinvidjtung des Werfeugtrigers ift in Fig. 572 (a. f. S.) an-
gegeben.  Mit dem fenfrecht auf wund nieder gefithrten Stofel A ift am
untevent Ende ein Querftitd B feft vevbunden, auf dem an prismatijdyen
%ﬂ@gé[eiften die beiden Scjieber C und C; verftellbar find, in denen die
Ctidjel S befeftigt werden. Bevmittelft der mit vedjtem und Llinfemn Ge-
winde verfehenen, in dem Kfloben D drefbar gelagevten Scjraubenfpindel E
tann die Gntfernung dev beiden Stidjel gemau gevegelt werden, fo daf bdie
swifdjen den Sticheln auf dem davunter befindlidjen Tijche befeftigte Wutter
auf beiden Geiten gleichzeitig mit ebenen Flichen im Abflande der Stichel-
fdneiden verfehen wird, jobald man eine Fortritdbewegung der Mutter in
dev sur Gbene der Figuv fenfrechten Ridjtung vormimmt. Jeder Stidyel ijt
Dievbei in einer um einen Volgen O drehbaven Klapype befeftigt, fo daf bet
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dem Ritdgange ein Ablfen der Stidheljchueide von der Arbeitsflidye ftatt-
findet, wiifrend die Feder F' bei dem beginnenden Niedergange den Stid)el
wieber in die fiir die Avrbeit evforderlidye Stellung guvitdfiihrt.

Bur Aufnahme der ju bearbeitenden Mutter ift die dazur dienende Tijd)-
platte um eine fentvedjte Are drehbar, die genau in die Mittelebene awifdjen
den beiden Stidjelfdyneiden einguftellen ift, und e8 muf das Auffpanuen de
3u bearbeitenden Mutter fo gejdjehen, dafy deven geometrijdje Ave mit diefer
Drefare dev Tifdyplatte jujammenfiillt. Hiernad) ift e8 erfichtlich), wie man
nady der Beavbeitung von jwei gegeniiberftehenden Flichen und davaui
folgender Riidfithrung des Tifches durc) eine Drehung des leteren fm
Betrage von 60 Grad die beiden folgenden Seitenflichen bearbeiten famn.
Dean wendet itbrigens bdiefes BVerfahren bes Hobelns bei Muttern muw
feltener und 3wav nuv bei den groften Sovten derfelben an, in den meiften
Gallen bedient man fid) dev piter ju [e-
fprechenden Frasmajdjinen jur Bearbei-
tung der Muttern.

Wenn 8 fid) um die Bearbeitung fehr
langer Gegenftinde auf Stofmajdinen
hanbdelt, 3. B. der Locomotivrahmen, fo
pflegt man den Majdjinen eine foldje Cin-
ridjtung u geben, vermige deren das A
beitsftiid gany feftgehalten wird und dem
Ctidjel aufer feiner auf- und abfteigenden
Arbeitsbewegung aud) die Fortriidung nad
3wei wagered)ten gu einander fenfredyten Ricjtungen extheilt werden fann.
Das Oeftell der Majdjine exhiilt hierbei die Geftalt eines entfpredyend
langen Rahmens, an veffen prismatijdjen Fithrungsleiften in dev Regel jwei
big brei verfdjiedene von einander unabhingige Stoapparate verjdjoben
werben fonnen. Jeber bdiefer Apparate befteht im wefentlidhen aus einew
Gtiinder, der auf den Wangen des Geftellvalhmens eine hinveidjend lange
Fiihrung findet, um fidjer davauf entlang gefithrt ju werden. Bu dem legteren
Bwede dient eine an dem Geftell befejtigte Sahnftange, in die ein Getriecbe
eingreift, deffen Are in dem Stinder gelagert ift und durd) ein Schaltrad
vort der RKurbelwelle bewegt wird, die dem Stichel die auf- und niedexfteigende
Bewegung evtheilt. Die Fiihrung der Stidelftange ebenfo wie die u
Bewegung der leteven dienende Kurbelwelle findet fich an einem Quers
flitten, der an dem Stéinder in einer Hovizontalen, yur Lingsridytung dov
gangen Majdjine fentredjten Richtung verjdjoben werden fann, und war ift
die: Anordbmumg fo getroffen, daf man die gedacdjte Schaltbewegung ent-
weder juv Lingsveridjiebung des Stinders auf dem Grvundrahmen oder v
Linevverjdjicbung des die Stofftange tragenden Sclittens benugen fann.

Fig. 572,
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In Fig. 573 ift eine Mafdjine von R. Hartmann in Ghemnity ver-
finnlicht, bei der dem Stichel anjtatt der gevadlinigen Bewegung eine
Sdywingung im Bogen um einen beftimmten Mittelpuntt evtheilt wird.
Diefe Majdjine dient dem bejonderen Jwede dev Bearbeitung der Rad-
fringe von Eifenbahnwagenradern im Snneven, wenn der Querfdynitt
dafelbit duvd) einen Rreisbogen begrenst fein foll, wie es vielfad) der Fall
ijft.  Aus dev Figuv ift erfidhtlich, daf der Stichel quer durd) “die Stog-
ftange A geftedt ift, die in dem um B drehbaren Wintelhebel C B D be-
findlich ift. Da der fovizontale Arm C B diefed Winfe{hebels 3u- einer
Sdyleife andgebildet ift, in weldjer der Kurbelzapfen dev treibenden Kurbel-
welle D fid) verjdjicben fann, jo muf duvdy die Umbrehung diejer Welle
dev: Wintelhebel in Schwingungen verfept wevden, in Dolge wovon der
Ctidyel fid) concentrifd) 3u B bewegt und daher die Sunenfladye eines auf
dbem Tijdje E befeftigten RNadranzes nady dem sugehorigen Krveidprofile
beavbeitet. Ru bdiefem Bwoede bedarf e mur einer abfatweifen geringen

Big. H73.

Drefung der Tijdyplatte £ nad) jedem Sehnitte, und 8 dient hierzu cine
auf ber Axe F befindliche Scyraube ofhue Gude, weldje in die an der Tijd)-
platte angebradjten Sehnedenyifne eingreift. 8 ift auch) aug der Figur
3u evfennen, wie diefe Drehung von dem fdywingenden Hebel durd) das
Cdubftingelden G erfolgt, dag mittelft dev Regelviddhen H und J dem
Debel K eine {dywingende Bewegung mittheilt. Die Anordnung der liegen-
den, mit einev Léingsnuth verfehenen Bwijdjenwelle L, auf weldjer die
Regelviidden J und dev Hebel K fid verjdicben fommen, ift offenbar des-
wegen nbthig, wm die Bewegungsitbertragung tmmer gu fidjern, in welde
Cutfermug von dem Stichel aud) die Mitte vev Tijdjplatte gebracht wird.
LWie die Vevftellung dev Tifdyplatte entjprechend dem Durchmeffer des 3u
beavbeitenden Radfranges mittelft der Sdjraubenipindel N gejdjehen fann,
bedarf nad) dem Borhergegangenen Feiner befonderen Crliuterung.

Man Hat die Stofmajdjinen aud dagu verwendet, wm die Bahnlitden
fleinerer Stivnrider aus dem vollen Material (Gufseifen) ausdjuarbeiten,
ju weldyem Bwede man dem Stidjel die gemaue Form der Herguftellenden
Babnliife giebt. Selbjtvedend ift e8 nidyt moglic), das gamge, die Lide
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erfiillende  Matevial mit einem Sdynitte u befeitigen, man fann den
Broed mur daduvd) erveidhent, daf man den Stichel aus feiner anfinglichen
Stellung A A in Fig. 574, wo ev den Radfrany mur mit der duferften
Sdneide aa Dbevithrt, in bdie Cndjtellung BB, bdie er bei vollendeter
Babnliide einnimmt, duvd) {drittweife Berjdhiebung nad) jedem gemadyten
Sdjnitte iiberfithrt. Bu diefem Ende wird bei devartigen Mafdyinen der
Otideltriger in einem Schlittenitinder gefiihrt, der auf dem Detveffenden
Oeftelle ciner felbftthitigen Berjdyiebung durd) ein entfprecjendes, von dor
Rurbelwelle der Stofftange berwegtes Schaltwert untevworfen wird, wiifhrend
a8 ju beavbeitende Rabd auf einem Bolzen befeftigt wiihrend des Stofens
ciner Bewegung nidht ausgefept wivd. Wenn in diefer Art eine Iahnlitde
ausgearbeitet ift, empfingt dev den Stogel tragende Schlitten eine jdhnelle
Ritdwirtsbewegung , wodurd) der Stidyel aus dev evyeugten Jahnlitde gan;
bevaustritt, fo daf nunmehr dem 3u bearbeitenden Rade eine Drehung ww
Sig: 574, feinen centvalen Bolzen in demjenigen Wintel-

betrage ertheilt werden fann, weldjer der beab-

fidhtigtenn  Bihnezahl entfpridht. Die Skizse

"/ cinexr foldjen von Goringhaus?) in Barmen
A \B'i//////////////// gebauten Majdjine, in weldjer die gedadyten

Bewegungen fimmtlid) gany felbftdndig vou
der Majdyine ausgefithrt erden, ift in
&ig- 575 gegeben. Der jur Aufnahme dos
Stidjeltriigers A bdienende Stiinder B ift, wie
aud dev Figur erfidtlic) ift, ju einem auj
den hovigontalen Bahnen bdes Seftelles
5 F48 verfdjieblidjen Sdjlitten ausgebildet, fo bdaj
ihnt und dem Stidyel eine Bewegung gegen das auf dem drehbaren Bolzen 1)
befejtigte Had E ertheilt wevden fann, in weldjes die Biihue eingeftofen
werden follen. Da die hievyu nothige Berfdjicbung nur geving, nimlid
nuv gleid) dev Tiefe dev ju erzeugenden Bahnliiden ift, jo fonnte die Kurbel:
welle F', die dem Stidjeltriiger die auf- und niedergehende Bewegung mit-
theilt, feft an dbem Geftelle gelagert werden, indem die den Stidheltviger
bewegende Sjubjtange G in Folge diefer geringen Berjdjiebung in ifrer
Mittellage nur unmerflic) von dev fenfredhten Ridytung abweidhen fann.
Bon dev Kurbelwelle F' aud wird durd) ein Cycenter, defjen Stange cine
Sdalttlinfe bewegt, mittelft des zugehirigen Schaltrades die $Hitlfsare 1
in fdyrittweife Umbdrehung verfest, und diefe Bewegung wird durd) el
gleid) grofe fleine Stivnrider aud) dev daritber gelagerten andeven Hiilfs:
welle J mitgetheilt, Gine auf diefer Welle J befejtigte fpivalformige

1) D, R.=P. Nr. 56011.
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Sdjeibe K dritdt bei ifrer Bewegung langfam den Sdlitten B nady vedte,
fo daf der Stichjel bei jedem folgenden Schjnitte etwas tiefer in den Rad-
frang eindringt, wie durd) Fig. 574 erliutert wurde. Nad) einer gangen
Umbdrehung diefer Scjeibe K tritt deven Unfas oder Stufe % gegen ben
betveffenden AnftoRtnaggen des Schlittens, fo dag in diefem Augenblide eine
Riidfithrung defielben gejdjehen fann. Diefe 3t bewirfen, dient die Hiilfs-
welle H, die wegen dev gleidjen Reider in derfelben eit wie J eine Um-
drehung madyt.  Eine auf diefer Welle befindlide Scheide tragt am Umfange
den Daumen ¢, weldjer, gegen den Hebel L wirfend, die Riidfiihrung des
Sdylittens beforgt, wihrend unmittelbax davauf eine Curvennuth bei » einen
anderen Hebel yum Ausjdhlagen nithigt, wodurd) die Selyiebtlaue S fitr eine
Theiljdyeibe N in foldje Bewegung verfest wird, daff dadurd) diefe Theil-

Fig. H75.

jdjeibe wm eine Theilung herumgedreht wird. Da diefe Drehung durd) die
Stivnvider By, Ry, Ry auf den das Rad E tragenden Bolgen und damit
auf diefes Rad iibertragen wird, fo wird bei der nun folgenden wiederholten
Wirkung des Stichels die nichfte Fahnliice in dem gehovigen Abjtande neben
bev vorfer evzeugten eingeftofsen.

Die Bahl der dem JRade ju gebenden ihne beftimmt fid) hiernad) aus
bev Cintheilung dev Theiljcheibe N und aus den Adhnezahlen der Rider R,
und Ry wie folgt.  Sft die Theiljdheibe in gleidymiiger Cintheilung mit
n Yeern verfehen, und wird fie durd) die Sdjiebflinfe jedeSmal um ein
Yod) weiter gedveht, fo evfolgt Bierbei cine Drehung ded ju beavbeitenden

1 1,
Rades auf dem Bolzen D in dem Betrage o ﬁ = — ciner Umbdrefung,

2
3
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wenn r; und r; die Bdbhnezahlen von R; und Ry vorftellen, fo daf das
Rad z Bibhne erhiilt. . Dad jwifden R, und R; befindlidle Rad R, it
‘offenbar ofne Einflug auf die Bifhnezahl, daffelbe wird nur verwendet, wm
bei grofem Turdymefier von E bdie Bewegung von N auf E bequem iiber-
tragen ju fonnen, ofne deSwegen fehr groffe Babhnrider anwenbden u miifien.
Hat das zu bearbeitende Rad fleineren Duvdymeffer, fo fann dafjelbe aud)
auf der Aye von N oder von R, befeftigt werden. Da die Theiljdjeibe
in mefreven concentrijjen Rreifen verfdjiedene Cintheilungen aufweift, und
da die RNider R, und Ry al8 jogenanute Wedhfelvader dem Bebditvfuify ent-
fprechend ausgewihlt werden fonnen, fo ift dadurd) die Miglidyteit geboten,
die Bihnezahl des ju jahnenden Rabed in gewiffen Grengen beliebig ju be-
ftimmen. © Die Bolzen von Ry und Ry find, um den ridjtigen Eingriff dev
LWed)jelvider ju evzielen, auf Sdlittenftiide geftellt, demen duvd) gefondertc
Sdyranben die erforderliche Bevftellung mitgetheilt werden fann. Die Ticfe
ver Bahulitden hat man dadurd) ju beftimmen in der Hand, daf man dou
Anftogtnaggen des Sdlittend B, gegen den bdie Spivalidjeibe K trifjt, lel
dem Riidfithren ded Schlittens diefer Sehjeibe mehr oder weniger nifhert.

Die Verwendung diefer Mafdjine fept ur Erzeugung genauer Bifuc
voraug, daB der Schneide be8 Stidhel8 die genau vidytige Form nid)t nur
anfinglid) evtheilt, jondern aud) dauernd erfalten werde, wovauf bet dem
Sdydirfen ded ftumpf gewordenen Stidels eine bejondere Sorgfalt ju ver-
wenden ijt.

€8 ijt leidyt erfidhtlicy, daf e8 nicht miglich ift, in diefer Avt mit Hiilfe
eine8 dem Profil der Bahuliide entfprechenden Stidjeld die Biihne wvon
Kegelvidern ju exgeugert, dba bei denfelben die Querfdynitte der Bifhne an
ver{djicbenen Stellen fid) wie deven Abftinde von der Are vevindern. Weun
man dod) bejondere Stofy- oder Hobelmajdjinen jur Erzeugung von Kegel-
radgzdfhnen ausgefithrt hat, jo ftimmen diefelben, fo verjdhieden fie aud) in
ven Eingelfeiten fein migen, immer davin itbevein, daff dem Stidjel, dor
fid) meift, wie bei den Feilmajdjinen, in einer hovizontalen Vahn Hin und
her bewegt, eine foldje Beweglidyfeit mitgetheilt wird, vermige deven feinc
Opite ftetd nad) einem und demfelben Punfte, nimlid) nad) der Spige bes
betreffenden Regel8, gevichtet ift, der die Grumbdformt ded Herguftellenden
Jabdes bildet. Bu dem Behufe macht man die Fithrungsbahn des Stidyl:
triger8 meift um bdiefen Punft drehbar und evtheilt devfelben bei feft-
gehaltenem NRade gegen dad auf einer Are aufgefpannte Rad eine folde
relative Bewegung nad) 3wei 3u einander fenfrechten Ridjtungen, wie fic
ven Goordinaten der Bahncurve entjpridht, wozu man fid) pafjend einer dev
Bahnform entfpredjenden Schablone bedient. Jn Folge hievoon fdjbt
dvie Stidjelfpige in eingelnen did)t neben einander liegenden, den Crzeugung™
linien der Bahnfladjen entfpredjenden Riigen die gewiinjdjte Bahuform aus.



§. 161.] Handhobelmajdyinen. 897

Diefe Mafjdjinen, weldge in allen Fillen eine fehr verwidelte Anordrung
seigen, werden indeffen vergleihdweife nur felten ausgefiifrt, und fie be-
diirfen, wenn fie ihrem Bwede, der Herftellung genauer ahnformen, diencen
follen, einev fehr aufmerfjamen und gejdhicften Bedienung.

Handhobelmaschinen. €8 jollen unter diefem Titel nidyt diejenigen
Dobel- oder Feilmafdjinen befprodjen werden, weldje fid) bei wefentlid) der-
felben Anordmung, wie fie vovftehend befprodjen vourde, dadurd fenmeichuen,
baf die Bewegung, b. f. die Umbdrehung dev betveffenden Betriebswelle,
anftatt duvd) Glementartrifte, durd) die Hand des Arbeiters bewirtt wird,
weil hievin ein wefentlidher Unterfdyied nidyt begriindet fein fann, jondern
e8 migen nod) einige abweidende Cinvid)tungen bejprodjen werden, die dem
Bwede dienen, gewifje Werkzeuge 3u jdaffen, mit denen die Arbeit der vor-
befprodjenen Hobelmajdjinen ebenfalls erzielt werden fann. Soldje Wert-
seuge baben fitr Heinere Wertititten ofne BVetriebstraft unter Umftinden
gewiffe Bortheile, yuweilen and) geftatten fie die Bearbeitung griferer und
{dwererer Gegenttiinde, deven Aufbringung auf eine geoshnlidge Hobel= oder
Stofmajdjine mit exheblidyen Sdywierigteiten verbunden fein wiirde.

Gine vergleidySweife einfadje Majdjine, die in Heineren Werkftitten, denen
eine Hobelmajdjine mit Kraftbetried nidit jur Berfilgung fteht, mit Bor-
theil gur Bearbeitung von feineren Gegenftiinden benupt wird, ijt die durd)
3ig. 576 (a. f. S.) veranjdaulidyte Dandhobelmafdyine, oder ridjtiger Feil-
mafdjine. Wie die Figur erfennen lift, wird bievbet der in einer fleinen
Rlappe nad) Art wie bei den gewdhnlidhen Seilmajdjinen eingefpannte
Stichel durd) die jdpwingende Bewegung des Handhebel8 A in wageredjter
Linie hin- und juviidgefithrt, indem durdh diefen Debel ein fleines Bahnrad
gedreht wird, das in eine an dem Werkzeugtriiger ‘angebradyte Bahnftange
eingreift, rwodurd) der [eptere in den pridmatifdhen Fithrungen des Sattel-
ftiedes Bin und juritd bewegt wird. Der unter dem Stidjel angebradte
Cdpaubftod B dient jur Aufnahme des Arbeitsftiifes, an weldjent eine
forizontale ober verticale Flidje angearbeitet wird, je nadydem man den
Cichel in dev einen oder anderen Ridjtung fortriidt. Bur fenfredjten Ber-
ftelung dient die Schraubenfpindel C mit Handrad D, durd) deven Ums
brehung der die Rlappe £ aufnehmende Sdjicber entfprechend verjdjoben
wevden fann, und jwar muf diefe Ber{djiebung nad) jedemt Schnitt von der
Dand des Arbeiters ausgefiihrt werden. Dagegen erfolgt die Hovizontale
Berjdyiebung felbftitindig bei dem Hobeln dadurd), daf der Sattel F, weldjer
die Fithrungspridmen fitr den Stidjeltriiger jowie das treibende Bahnrad G
trigt, auf dev ovizontalen Bahn H mittelft ciner jwifden deven Wangen
enthaltenen Sdyraubenfpindel J bewegt wird. Diefe Bewegung  evfolgt
duvd) eine an der hinteren Seite diefes Sattels angebradjte Mutter (in
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