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ijt em foldjer Meifelbalter davgeftelt, welder im wefentlichen aus dem
jdhmiedeifernen Stab S befteht, der am vorderen Gnde mit einer oder aud)
wohl mit mehreven {dyvigen Durdybrecdyungen verfehen ift, die yur Aufnahuie
furzer Stahlmeffer dienen, deven Befeftigung durd) Schrauben s gejdyienht.
Jn A ift ein vedyter, in B ein linfer Seitenftidjel angegeben, wihrend C
die Anovdnung von wei hinter einander jur Wirtung fommenden Stidjeln
scigt, von denen @ zum Arbeiten aus dem Rohen, Sdjruppen, und b jum
Bollenden der Flide, Schlid)ten, gebraud)t wird.

Gin Meigelhalter von abweidjender Bejdyaffenheit ift in Fig. 536 ge-
eidmet.  Dev dreifantige Stahlftab S wird hievbei mittelft der Drud:-

Fig. 537.

i

idraube s in der Hiilfe b des eifernen Halters H feftgeftellt, und jwar
fann dev Stidyel S in verfdjicdener Stellung eingefest werden, wie durd) 4,
B und C vavgeftellt ift, fo daf die Stellung in C bei der Bewegung nad)
ted)td und die Stellung in A bei der Foutritdung nac) [infs angewandt
wird, wifrend man die mittlere Stellung B fitr die Bearbeitung von
Bronge gebraudjen fann. Die Moglidyteit, den Stidjel in diefen ver-
[djiedenen Lagen feftzuftellen, ift dadurd) evveicht, daf dev Stichel innerhalb
der Biidyfe 7 durd) jwei Baden von geeigneter Form umfangen wird.

Der in Fig. 537 dargeftellte Halter, weldjer die Verwendung von Rund-
ftahl evmglicht, diirfte hiernach von felbjt deutlid) fein.

Hobelmaschinen. Alle Hobelmajdjinen fitv Metalle, von denen hier
allein gehanbdelt wevden foll, haben die geradlinig hin- und hevgehende Avbeits-
bewegung obex Ber{dyiebung des Sticyel8 gegen das Arbeitsitiid gemeinfam,
und fie unterfdjeiden fich von einander wefentlic) dadurdy, dap bei eingelnen
diefe Bewegung dem Avbeitsftiice, bei anderen dem Stichel mitgetheilt wivd.
Bei allen Mafdjinen juv Bearbeitung von Gegenftiinden mittlever Liinge
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werben die legteven auf einer in wageredjten Pridmenfithrungen verfdyiet-
lidjent Blatte, dem Tifdye, befeftigt, wihrend der Stidel on einem que
iiber diefem Tifdje angebradyten Triiger befindlid) ift, lings deffen ihum
v die ur Sypanverfepung ndthige Ber{djiebung in wei ju einander jent:
vedyten Ridjtungen ertheilt wird. Da Bierbei der ju Hobelnde Gegenftand
abwedyfelud zu beiden Seiten des Stidjels befindlich) ift, fo folgt hievaus,
daf ber von der Mafdjine beanfprudite RNaum mindeftens die doppeltc
LQinge des lingften u hobelnden Gegenftandesd haben muf, und ebenfo fHat
dag die Fithrungen ded Tifches aufnehmende Geftell oder Bett der Hobel:
mafdjine onndfernd eine foldje Linge 3u exhaften. Diefes fitr dad Hobeln
fehr langer Gegenftinde, wie 3. B. der Grundrahmen von Dampfmajdyinen
und der Oeftelle langer Drehbinte oder Hobelmajdjinen, unbequeme G-
forbernify ift die Beranlafjung gewefen, die fiiv die Bearbeitung fehr langer
Segenftinde dienenden Hobelmajdjinen devart ausdjufithren, daf iiber dew
umwanbdelbar feft gelagerten Avbeitsitiicke der in etnem Querfdjlitten befind-
lide Stidjel bdie hin= und Hergehende Bewegung erhilt. Vet diefer An-
orbnung ift eine Linge der Majdjine erforderlich, weldje die Liinge der ju
hobefnden Gegenftiinde nur wenig itbertrifit. Diefe Mafdyinen, weldje vou
der Anordbnung einer jur Aufnahme der Arbeitsftiicde dienenden Grube als
Grubenfhobelmafdyinen begeidnet werden, haben ingbefondere in fran:
ofifchen Werkjtitten BVerwendung gefunden, fo daf man dad ifuen 3u
Grunbde liegende Syftem aud) ald das franzifijdje bejeichuet, im Gegenfare
ju dem englifdjen Syftem, unter weldjer Bejeidynung man das der vor-
gebachten Tijdhobelmajdjinen verfteht, die in England allgemeinere Ver-
breitung gefunden haben. - A8 Nachtheil der Grubenhobelmajdjinen pflegt
man meiftend den Umftand angufithren, daf auf ihnen eine fo gute wnd
genaue Arbeit wie anf den Tijdjhobelmajdjinen dedwegen nicht u evgiclen
ift, weil der den Stidjel tragende Querfdlitten in Folge feiner geringeven
Maffe und weniger fideven Fiihrung leiht ju Crzitterungen ded Sticdels
Bevanlafjung giebt, die bei den Tijd)hobelmajdjinen nidht in gleidjem Mafe
auftreten,

. Wenn anbdeverfeits die Arbeitsbewegung bei der Bearbeitung fehr {dymaler
Flichen nuv fehr tury ift, Jo pflegt man ebenfall8 dem Stichel die Arbeits
bewegung su evtheilen, 3u weldjem Behufe derfelbe in der Hegel aun dem
freien Gnde einer pridmatifden Stange angebvacdyt wird. Wikrend dicle
Bauart der fogenannten SHapingmajdyinen oder Beftofmajdyinen
fiir geringe Hobelltingen bi8 3u etwa 0,6 m grofe Bequemlidteit in dev
Anordnung wie im Betriebe davbietet, eignet fie fid) begreiflicherweife weniger
in den Fallen, o ein grofever Ausjdjub erforderlid) ift, da alddann das
weit aus den Fithrungen frei hevvortretende Ende dev den Stichel tragenden
Stange grofen auf Klemmung und Biegung wivfenden Mowmenten aus:
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gefept fein witvde. Man nennt diefe Majdjinen wohf aud) Feilmajdjinen,
weil fie voryugSweife dagu dienen, die bei dev Handarbeit mittelft der Feilen
hevzuftellenden jdymalen Fladhen ju bearbeiten. Ju diefer Art, mit Ber-
wendung einer den Stidjel tragenden Stange oder Bavve, werden immer
die NuthftoBmajdjinen ausgefilfhrt, bei denen die Arbeitsbewequng in
fentredyter Linie erfolgt. Audy bei diefen Majdjinen ift der Ausjdyubd des
Stidjel8 aus dem angefithrten GSrunde nuv geving, derjelbe betriigt felten
mehr al8 0,5 m. Cbenfo wendet man einen iiber odev neben dem Arbeits-
ftitde bin= und Bevgehenben Stidyel bei den Specialmafdhinen an, wie fie
beifpiel8weife sum Hobeln von RNadzifhnen jmweilen im Gebraud) find.

Was die yuv Spanverfegung erforderlidhe Fortviidbewegung anbetrifit,
fo extheilt man bdiefelbe bei allen Tifdhhobelmajdjinen, jowie bei den Gruben-
hobelmajdyinen ausnahmslog dem Stidyel, wihrend bei eingelnen, indbefon-
beve den dlteven Beftofmafdjinen zuweilen eine Fovtriidung des Arbeits-
ftitdes unter dem in fefter Vahn hin- und hevgehenden Stidhel vorgenommien
wird, wogegen man bei anbdeven Ausfithrungen dem Stidjel fammt feiner
Sithrung und dem ju feiner Vewegung angewandten Getviebe eine Ver-
fepung itber dem feft eingefpannten Arbeitsftiide ertheilt. Bei den verti-
calen Stofmaidjinen erhiilt dag Arbeitsftiid die Fovtvitbewequng, und e8
madjen hiervon nur gewiffe Zahnftofmafdjinen eine Ausnahme, indem
man bei diefen die Fortvitdung dem Stidjel mittheilt. Bei allen Rund-
hobelmajdyinen wird die Spanverfepung dagegen durd) ecine rudweife
Drehung bdes ju hobelnden Wertftiices bewitt,

€8 mag hier bemertt werden, baf die jum Stemmen von Bapfen-
[5dhern in Holy bdienendben Majdjinen in der Hauptanordnung mit den
NuthitoBmajdjinen itbereinftimmen, wenn aud) das jdneidende Werfzeug der
Cigenthitmlidfeit de§ su vevarbeitenden Matevial§ entfpredjend gewiffe Ber-
fdhicdenbeiten jeigt; aud) bei diefen Mafdjinen exhiilt dex Meifel oder das
Stemmeifen die hin- und hergehende Avbeitsbewegung, wiihrend die Fovt-
vitdung fiiv die Spanverfepung meiftens dem auf einem Tijdje befeftigten
Dolzititde mitgetheilt wird; nuv bei dev Bearbeitung fehr langer Holjftiicte
wird der Meifdel itbev dem feft gelagerten Holze verfest.

Tischhobelmaschinen. Gine fleine Tijd)hobelmafd)ine von einer
viel gebriud)lihen Anordnung von Frifter w. Rofmann in Bexlin ift
durd) Fig. 538 (a. f. S.) verfinnlicht. Man erfennt daraus in A die
horizontale, auf ifrer oberen Flidje genau ebene Tijdhplatte, auf der die
3u beavbeitenden Segenftiinde durd) Scjrauben befeftigt werden, zu deven
Anbringung entfpredjende Lodjer und Nuthen vorgefehen find, bdie fidh
im Jnneven de8 Tifdjes ur Aufnahme der vorftehenden Sdraubentspfe
entfprechend evweitern. Bevmittelft jwcier pavallelen, aug der Unterflidye
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