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gebalten durd) die beiden Seitenfriifte EF und EG = @, weldje von den
g den Seilflanten fenfredyten Ridytungen wie EJ um den jugehirigen
Reibungswintel FEJ = o abweidjen miiffen, da bei dem Abfdhiilen

Tig. 303.
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thatfichlich ein Gleiten an beiden Flanfen ftattfindet. Man Hat dafer nad
ber Figur fite die Groge @ diefer Flanfentrifte die Bejiehung:

Q= ;o
T 2sin (4 0)’
und eg ergiebt fid) dev jur Ueberwindung der Spaltfeftigteit erforderlidye Druc:
v
HF =K— ——-
2tg(x + @)

Fevner hat man die in die Nidjtung der Flante A B, alfo in diejenige
ves entftehenden Bleches fallende Seitenfraft, weldje das cvwihnte Bu-
Psin g

fammen{dyicben. de8 Vleied evzeugt: S — Qsing = T L 0)

- Diefe RKraft ift alfo von der Grige des Reibungdwiderftandes abhiingig,

und man wird daraus jehliegen miifien, daf die Bufammenidjiebung ver-
ringert wird durd) eine Bertleinevung der Reibung, wie fie duvd) Anwen-
dung einer vorjitgliden Politur ded Meffers, fowie eines Scymiermittels
evaielt werben fann. it diefer Bujammenidjiebung mag e8 in BVerbindung
fteben, daff das durd) Syilen gebildete Bleibled) ifer al8 dad gewaltc
und frei von Lodjern und ungangen Stellen ift, wie fie bei ditnnem Waly-
bled) leidyt vorfommen.

Spaltmaschinen. Bon bden fjonftigen, durd) Spalten wivfenden
Mafchinen find diejenigen fehr einfad), welde man jur Fevileinevunyg
ve8 Brennholzes in Anwendung bringt. Das Werkzeug befteht bei
denfelben aqus einem beilartigen Schneidinftrument, weldjes entweder felbit
dburd) ein Kuvbelgetricbe cine hin- und hergehende Bewegung exhiilt, vermige
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deren e8 dag ihm dargebotene Holijtiid jertheilt, obder weldhes feft auf-
qeftellt ift, devart, daf dad Holz gegen das Veil bewegt wirh. Dan Hat
bie Bewegung ded Beil8 oder Holzed ebenfowohl in wageredjter wie fent-
vedjter Ebente angeovdnet.  Bon der Einvidjtung einer foldjen Majdjine
giebt die Fig. 3041) eine ungefihre Borftellung.

Das Beil A ift hievbei an dem Gleitftiide B befejtigt, weldhem durd die
unterhalb gelagerte Kuvbelwelle C mittelft dev Scjubftange D die auf- und
nicdevgehende Bewegung ertheilt wird. Das ju fpaltende Holy wird von
cinem Avbeiter auf die Platte E geftellt und wiihrend des Spaltens gehalten,
was dedwegen ofue Sefihrdung gejcdjehen fann, voeil dag Veil nur um cine
gevinge Grofe von etwa 100 mm niedergeht. Die Bewegung der Welle C

Fig. 304. durd) die Riemfdjeibe F' ift aus
der Figur erfiditlid), cbenfo wie
pa8 Borhandenjein ded Schoung:
raded G, basd wegen ded unrvegel-
miifigen LWiderftandes nithig ift.
Bei einer andeven an unten an=
geseigter Stelle?) vevdffentlidyten
Majdjine zu bdemfelben Swede
wird durd) die Kurbel ein Hori-
jontales Schlittenftitct bewegt, und
war unter BVermeidung der Len-
terftange vermige einer Schleife,
in welde der Qurbelzapfen ein-
greift.  Diefes Schlittenftird ift
an jedem Cnde mit einer Stofy-
fdyeibe verfehen, weldje, gegen das
eingelegte Holzftii treffend, die-
fes an einem feftitehenden Beile
sum Gpalten bringt. Diefe Mafdyine ift daher doppeltwirend, der Schlitten
witft bei dem Hingange wie bei dem Nitdgange. Dev Hub betviigt bei
diefen Mafdyinen etwa jwifdien 0,1 und 0,2 m, dem entfprechend jdhroantt
bie Umbrehungszahl der Kurbel etwa jwijden 60 und 150.  Jm Uebrigen
bicten diefe Mafdjinen etwas Bemerfendwerthes nidht dar.

Dievher gehoven aud die Spaltmajdyinen, weldje bei dev Herftellung der

hilzernen Scdubhftifte vermendet wevden. Dicfe Herftellung  gefdyieht
befanntlich in dev Avt, daf die ju verarbeitenden Holftimmden (Adorn)
mittelft einer .@retéfage oder eined Gatters in runde Sdjeiben jerlegt wer-

) Uhland, Der prattijhe Majdyinenconftructeur, Jahrg. 1870, Taf. 72.
%) Gbenday., Jahrg. 1873, Taf. 15.
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den, deven Dide mit der Ringe der u evyielenden Stifte itbereinftimmt.
Nachdem nunmehr auf befonderen Hobelmajdyinen in die eine Stivnflid)
jeder foldjen Sdeibe pavallele Nuthen von dreiedigem Querfdinitte gehobelt
find, handelt e fid) davum, durd) ein Spaltmeffer nad) der RNichtung diefer
Nuthen eine Trennung punidift der Scheiben in Streifen und daun dov
Streifen in Stifte ju bewirfen. Die dazu dienenden Mafdjinen arbeiten
immer mit einem fenfred)t auf und nieder bewegten Mefer, weldjes die auf
einer wagevedyten Tijdplatte gugefithrien Seeiben jertheilt. E8 ift dabel
von hervorvagender Widytigleit, die Bufiifrung ded Holzed zu dem Mefier
in befonderd genauer und fidjever LWeife u bewirken, weil Hievvon nidht muw
die Oleidimifigeit dev evyielten Stifte in Hinfidt ihrer Stirfe abhing:,
fondern aud) der Gefahr vorgebeugt werden muf, daf dag Meffer feitlid) vou
der Mitte in die Nuthen treffe, wodurd) fehlerhafte Stifte mit einfeitigen
Gpigen entftehen wiithen. Jn Fig. 305 ijt eine foldhe Spaltmajdyine !)
bavgeftellt, wie fie sur Crjeugung der amerifanifden Stifte verwenbdet
wird, d. h. foldjer Stifte, weldje mit vierfeitig pyramidenformigen Spiten
verjehen find. Die fogenanuten deutjdjen Stijte find nicht mit eigentlidyen
Gpigen, joudern mit Scneiden verfehen, welde durd) die nur auf wol
gegeniiberftehenden  Seiten vovgenommene Sufdjirfung gebildet werden.
Wiihrend daher bei der Herftellung dev leptgedachten deutfdjen Stifte die aus
den Holzftimmen gejdnittenen yunden Sceiben nur nady der einen Ridytung
mit eingefobelten Fuvdjen verfefhen werdben, muf die Herftellung folde
Furdjen bei der Crjeugung der amerifanifden Stifte nady ywei gu etnandor
fenfredyten Ridjtungen gefdyehen, wad durd) ein jweimaliges Aufbringen auf
die betreffende Hobelmajdjine bewirft werben fann. Die in foldjer Art vor-
beveiteten Holzfdheiben find Hievburd) auf ber gamgen Flidge mit vievfeitig
pyramidalen Spisdjen verfehen, und 8 gejdjieht das Abtrennen der eingeluen
tifte duvd) ecive weimalige Wirkung der zu befpredhenden Spaltmafdine
nad) ebenfalld 3wei zu einander fenfredjten RNidjtungen entfpredhend dens
jenigen der befagten Furchen. Hierbei wendet man die Vorficht an, bei dor
evften Gpaltung das Mefier weniger tief eintreten zu laffen, um den hicrbel
entftehenden Streifen nod) einen gewiffen Bufaumenfhang zu belaffen, wic
ev fiiv die bequeme Bornahme dev weiten Spaltung erforderlich ift. Diefes
Bufammenhanged wegen umgitctet man wohl aud) bei dev erften Spaltung
die Scfjeiben mit einem feft angezogenen Riemen.

Man exfennt ausd dev Figur das in fenfredyter Chene durd) die excentvifdy
Sdeive A der Betricbéwelle B auf und nieder gefithrte Meffer €, unter
weldyem die ju fpaltende Scheibe D auf einem wagevechten Tifdje in foldir
Qage befeftigt ift, daf die Ridytung des einen Syftems von Furdhen genav

1) Uhland, Der praft. Majdinenconftructeur, Jahrg. 1876, Taf. 89.
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parallel 3u dex Mefferfchmeide ift. Der BVoridhubd der Holzideibe erfolgt
burd) eine auf ihrem gangen Umfange mit Riffeln verfehene Walze £, deren
JNiffelung genau iibereinftimmt mit den in der Holzjdjeive befindlichen Nuthen.
Wenn daher diefe Walze. nad) jedem Niedergange ded Meffers genau um
b der Theilung diefer Riffelung entjprechenden Winfel gedreht wird, fo
erfolgt die beabfiditigte Spaltung immer lingd einer dev Fuvchen. Wie
biefe Drehung durd) dad Schaltvad F und die von einem verftelbaven

Big. 805,

S\lrbclgapfext G bewegte Scjubftange H mittelit pajjender Schalttlinte ge-
Idicht, ift aus der Figuv evfichtlich; audy ift es felbftverftindlid), daf die
Biihnezahl de8 Sdjaltvades diefelbe wie die Bahl der Walzenviffeln fein
mug. Fite jede Nummer dev vevjdjieden ftavten Stifte, welde i evzeugen
fimd, hat man daber eine paffende Riffelwalze mit jugehovigem Sdjaltvad
usthig, Das Meffer ift von beiden Seiten gleichmiifig abgeidnigt, ents
Iprehend der Fovm ded Fuvdjenquerichnitts, dod) pflegt man dafjelbe nidyt
mit gang jdhavfer, fondern mit mifig abgeftumpfter Schneide avbeiten ju
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lafjen, und jwar aud dem Grunde, um dem Meffer in gewiffem Grade
die Fhigleit ju ertheilen, fid) das Holy felbft in die genau ridhtige Lage 3
fdhicben , wenn cinmal die Furdjenmitte nicht genan unter die Meffermitte
getreten fein follte; in diefem Falle wirtt das Meffer, indem e8 {id) mit dev
einen feiner Seitenflichen auf das Holy auffetst, wie ein Keil {chiebend auf
Teisteres und die Spaltung exfolgt erft, wenn die Schneide im Grumde dov
Furdje angelangt ift. Dev Tritthebel J dient dagu, den die Riffelwalie £
aufnehmenden Selitten K ju heben. Die Jahl der Schnitte in dev Minute
betriigt 150. '

Bei andeven Mafdjinen u gleichem Jwede Hat man aud) den Bovfdb
be8 Dolzes mit Hiilfe vont wei Schrauben bewirkt, weldye durvy ein Sdjlt:
rad bei jedem Aufgange des Meffers um einen beftimmten Wintel gedrel
werden. Diefe Wirkungsreife bedarf eimer weiteren Audeinanderfefig
nidjt, in Betreff dev Cimichtung diefer Mafdhinen fann auf die unten v
gezeigte Quellel) verwiefen werden. Aehnlihe Majdjinen bat man aud
sum Spalten andever Stoffe angewendet, fo 3. B. evzeugt man wofl den
befannten Tiirfeluder durd) die Spaltung einjelner Streifen, weldye juvor
wittelft Reeisfigen aus den Buderbroden gefdnitten wurden, diefe Anwers
dung@axt bietet Befonbderheiten nicht dar.

Abschneidvorrichtungen fiir Ziegelmaschinen. Bei der Hiv
ftelung der Baditeine durd) gewiffe Mafdhinen erzeugt man aus dow
bilbfamen Thone ein Band von einer der Srife der ju erielenden Bicyl
entfpredjenden Querfdnittsfliiche und trennt von diefem Bande der Dide bur
Biegel entfprediend einzelne Stitde ab. Die Art, wie das betreffende Thon:
band erjengt wird, fommt ier nidht in Betradit, e8 mag mur evwifnt
werden, daf die Prefung, in Folge deren der Thon durd) ein PMunditiid
Bindurd) getrieben wird, durd) veridhicbene Mittel Bervorgerufen wird, ind
befonbere durd) Walzen, oder durd) eine Stemypelpreffe, oder durd) don
fogenanunten THhonjdyneider, ridtiger Thontnetmafd)ine zu nennen
Das Abtrennen der Biegel von dem aus dem Mundftite unabliffig hevoor-
quellenden Thonbande gefdjieht durd) gewiffe Borrichtungen, weldye gwar
unter dem Namen von Schneidapparvaten befannt find, deven Wivtungs:
weife indeffen nid)t in einem eigentlidhen Scmeiden, b. b. in der eber-
windung bder Spaltfeftigheit, beftehit. ALS trennende LWertyenge verwend!
man ndmld) bei diefen Vorridjtungen dinne Stafldrihte, welde dit
Trennung in dhnlicher Art bewirfen, wie man fie bei dem Berlegen vou
Seifenriegeln in Heineve Stitde beobachten famm. IMan vermag fidh [eidyt
durd) ben Berfud) davon u itberzeugen, daf die Jertheilung einer plaftifdon

1) Btidr. d. Ver. deutjd). Ingenieure, Jahrg. 1861, S. 259.



