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Bur Beurtheilung der bei dem Bertheilen andever Steine aufpmwendenden
Uiiftung ditvfte die folgende, unferer oben gemannten Quelle entnommene,
von Morifot ervithrende Bufammenftellung nitplich fein, weldpe diejenigen
Aeiten angiebt, die ein Avbeiter erfahrungdmifig gebraudyt, um eine Sdymitt-
jliye vou einer Quadrat-Toife = 3,78 qm in dem betreffenden Stein ju
ecjeugen, wobei von den Avbeitern durdygehends 100 einfacye Stigenziige in
ber Minute vollfithrt wurden. €8 betviigt diefe Ieit bei:

: Specif. Gew.  Stunden

UAeugerft weidjem grobfsrnigem Kalfftein. . . . 1,6 4,5
Mittelhartem Kalfjtein von gleid)fsrmigem Korn . 2,2 45
Biemlid) hartem, einige Mufdjeln enthaltendem Kalt-

PSR SR P S STTUTORR, | 7,2
OGebr fein= und gleidyfsrmig fornigem Kalfftein. . 2,4 6,7
Marmor, weid)fte Sorte . D 5,6
Weigem Statuenmarmor . . . . . . . . — 7,2
Grauem Gvanit aus der Normandie . . . . . — 50,4
Grauem Granit aus den Bogefen . . . . . . — 70,0
Rothem und griinem Porphiv . . . . . -— 117,7

Giiv da8 Sdymeiden von Alabafter mittelft der Bafhnfige fand
Stavmarid) durd) Berfudje, daf pwei Mann bei einer Gefdywindigteit von
120 bi8 125 einfadjen Biigen von 19 bi8 20 Boll = 0,50 bis 0,53 m
Vinge duvdyfchnittlid in einer Stunde 4,5 Quadratfuf = 0,45 qm Sdjnitt-
flidje evgengten.

Fournirschélmaschinen. Um Holzblide in ditnne Bliitter ju jer-
legent, hat man anftatt der in §. 81 befprodjenen Fournirfigen mehrfad
Wafdyinen gur Anwendung gebradyt, weldhe die Sertheilung durd) die
jdueidbende Wirkung eines Mefjers bewirken, das von dem Holsftiice
de Fournive abfd)ilt. Da hierbei ein Verluft an Holy in Bolge einer
ftattfindenden Bildung von Siigefpinen nidht eintritt, o ergiebt fidh hievaus
der Bortheil einer beffeven Ausnugung des 3u verarbeitenden Holzes, weldjer
bei dem hoben Werthe, den die Bievbei jur Berarbeitung  gelangenden
Dilzer in der Fegel haben, von befonderer Bedeutung ift. Man Hat indeffen
diejes Berfahren des Scyilens nidht nur it die Grzeugung von Fourniren,
jondern iiberhaupt sur Darftellung von fpanartigen Grzeugnifien verwendet,
wie foldje fo mannigfadje Anwendung bei der Herftellung von Schadteln,
Bimbf)olgbﬁdﬁen u. f. w. finden. Aud) verwendet man bdie o evzeugten
Papierditnnen Bldttden als Tapeten ober zum Uebersug von Budydedeln,
Ie(bft firv Bifitentarten und zu den mannidjfaltigiten Sweden. Aud Hat e
nidt an Berfudjen gefehlt, ditnnes Bleibled) in dhnlidher Art aus einem
gegofienen Bleiblode herzuftellen.

‘lBeiébad)s-ﬁerrm ann, Qebrbudy ver Mechanit. IIL. 3. 29
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Das bei diefen Mafdyinen yur Wirkung gebrvadyte Werfzeug fimmt feiner
wefentlichen Cinvidjtung und Wirkungdart nad) mit dem gewshnlidyen Hand-
hobel dev Holzarbeiter itbevein, nur Hhat dad davin enthaltene Meffer, das
fogenannte Hobeleifen, eine grogere Breite entfpredjend dev Breite des
beavbeitenden Holyftiides. Die zu dem Bwede gebrauchten Mafdjinen famn
man unterfdjeiden in foldje mit Hin- und wicderfehrender und in foldje wit
unausgefept drehender Bewegung.

LWas die erfteve Art der Majdjinen mit abjeender Bewegung betviit,
fo witd diefe Bewegung bei eingelnen Majdjinen dem Dieffer, bei anderen
dem Avbeitsitiice evtheilt, ebenfo hat man diefe Bewegung in eingelnan
Fiillen in fenfredyter und in anbeven Fillen in wagevediter Ridhjtung an-
geordriet.  Ein Unterdjied in dev Wirtungsweife wird hierdurd) nidyt be-
dingt. Das Abjdjilen eines Spans voun dem Holaftiide findet natitvlich wuw
bei dev Vewegung nad) dev einen Ridjtung ftatt, wovauf der Ritdgang
leer exfolgt, und e8 muf jur Bildung eined neuen Spansd das Mefjer dem
Arbeitsitiie nad) evfolgtem Ritgange in dem der Dide des beabfichtiien
Blatted entjprechenden Betvage gendfert werben. Diefe BVorjdhubbewegung
evtheilt man in dev FRegel aus leidyt exfidytlidjen praftifdjen Gritnden nict
dem Bin- und hevgehenden Theile, jondern demjenigen, welder wihrend dor
Avbeit feftiteht, aljo dem Meffer, wenn dag Holy die Arbeitdbewegung
empfingt, oder dem Holze bei dev Anovdbnung eines Hin= und Hevgehenden
Weflevs. Diefe Mafdjinen zerlegen dag Holy in ecine Anmgahl eimgelicer
Blitter, deven Linge und Breite den Abmefjungen des zevtheilten Holzitiides
entfpricht. 3

Demr entgegen giebt man bei den Mafdjinen mit ftetiger Avbeit imuw
dem Polze die gum Abfdjiilen evforderlihe Bewegung, indem man dicjs
Dolz mit einer und jwar wagevecdhjten Are feft verbindet, fo daf es an dov
diefer Are extheilten Umdrehung fid) betheiligen mug. Das gevade und
genau gur Drehare des Holzed pavallel geftellte Meffer empfiingt Hierlel
ebenfall cine ftetige Bewegung, vermige deven e8 fid) fehr langfam v
Drehare ndhert, fo dag in Folge diefer Anordnung der cylindrijdhe Holsblod
durd) einen Spivalfdhnitt in ein einziges Blatt von fehr grofer Linge jv°
legt. wird, weldjed bei feiner gevingen Dide biegjam genug ift, um auf eincn
Hafpel aufgewunden werden ju fonnen. Daf bei allen Schilmajdjinen die
Moglicyteit, duferft ditnne Blitter hevftellen u founen, an die Bebdinguny
einer fehr genauen Ausfiihrung der Mafdjine und namentlic) ener feb
fidgeven Unterjtitgung aller Theile getniipft ift, evgiebt fich) von felbit.

Aug den vorftehenden BVemerfungen erfieht man and), daf die Trennung
be8 DHolzes in diefen Majdjinen durd) einen Spaltungsvorgang erfoldt
bei weldyem die Spaltfeftigfeit, d. . die anf der Trennungsjlide
jentvedyte Bugfejtigteit, ju iberwinden ift, es gelten daher in Vetu
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ber WirfjamEeit diefer Mafdjinen die an friigeren Stellen angefithrien Be-
tradtungen itber da8 Scjneiden. Da die Schiilmafdyinen in mandyer Hin-
fiht gewiffe Uebereinftimmung mit den in einem fpiiteven Abjdynitte u
befprechenden Hobelmajdyinen und Drehbanten haben, fo evjdjeint 8
qeniigend, hier muv die wefentlidye Cinvidjtung der hauptiidylidyjten Bextreter
diefer Art von Majdjinen anjufithren.

Die Fig. 299 LRt die Cinvidtung crfennen, welde der Schilmafdjine
von Bernier & Avbeyl) gegeben ift. Dad zu verarbeitende Holy-
jtit findet feine Unterftiipung auf dem Tijdje A, der duvd) vier feine
Gden ergreifende Schraubenfpindeln B einer Hebung befihigt ift. Das

o

T

Meffer C it in einem ftavten Querdylitten D angebrad)t, voeldjer in pris-
matifdjen Fiihrungen zu beiden Seiten auf den Wangen ded Geftells fidjer
gleiten Fann, und dem die Bewegung mittelft jweier Bahnftangen evtheilt
witd, in weldje Bafhngetvicbe auf der Welle E eingveifen. Die Umdrehung
diefer Welle erfolgt von bder Betriebswelle F' aus durd) BVevmittelung des
RNidevvorgeleges G, und gwar erhilt die Triebwelle F abwed)ielnd ihre
Bewegung nad) entgegengefepter Ridytung durd) einen offenen Riemen H
und einen getveugten Riemen J. Die Ginvidjtung ift fo getvoffen, dafy dev
Wertzeugfehfitten bei feinem Hin- und Hergange durc) Anjtofen an paffend
cingeftelite Rnaggen die Umlegung der Riemengabeln K und damit den

) Armengaud, Public. industr. Tome 14, Pl. 26.
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~ Bewegungdwedyfel felbfithitig bewirft. Chenfo trifit ein RKnaggen bes
Mefferichlittens nad) Beendigung von deffen Riidgange gegen ein auf dev
Are L befindliches Sternviidcjen, voodurd) bdiefer Aye eine Umbdrehung um
einen Bahn diefed Sternd ertheilt wird, welde Drehung durd) dad Ketten:
getviebe ML und Bahurider N einer wagerediten Hiilfdwelle O mitgetheilt
witd. Wie diefe Welle durd) Vevmittefung von jwei Kegelvadpaaven jweien
Wellen P die Bewegung mittheilt, und wie diefe legteven duvd) Schrauben
ofne Cnde und Schnedenciider die vier Sdyraubenfpindeln bewegen, ift aus
der Figur leicht verftandlid). Durc) bdie itbereinftimmende Drehung bdiefer
Sdjraubenfpindeln, deven jugehivige Duttergewinde feft an dem Tijde A
angebradjt {ind, wird jededmal nad) dem erfolgten Riidgange des Werkzeugs
da8 Holz um fo viel erhoben, wie die Stirfe ded yu dyneidenden Blattes
Detviigt. Die Veriinderung diefer Stirfe hat man nid)t nur durd) das Ver-
biltnif dev auswed)jelbaren Bahurider N, fondern aud) durd) die geeignete
Bahl der Arnte de8 auf L befindlidjen Sternriddjens geniigend in dev Hand.

Dag Meffer, weldes der befferen Wirfung wegen in etwad geneigter
Qage auf dem Duerjdfitten befeftigt ift, erfennt man aus Fig. 300. Hievin

“Tig. 300.

ftellt AB ein den jogenannten Doppeleifen der Handhobel entfprechendes
Sdyneidegeriith) vor, das durd) eine grifere Anzahl von Schrauben C feft in
pem Querfdlitten in einev geneigten Lage evhalten wird. Unmittelbar vor
der Sdjneide diefes Mefjers befindet fid) eine feft auf das Holy gepreple
Sdjiene DD von Kupfer, weldje dem dilunen abjutrennenden Holgplittdyen
die genitgende iderftandsfihigheit cvtheilt und vor einem Einveien ded
DHolzes fidgert. Diefe Platte, weldhe durdy ihre Stellung die Dide der ge-
bildeten Bliitter beftimmt, ift einer genauen Ginftellung in wageredyter wnd
fenfredjter Ridjtung durd) Stellfdhrauben E wind ein RKeilftiid F befahigt
Das gebildete Blatt tritt, wie bei jedem Hanbdhobel der Span, duvd) den
Bwijdenvaum wifdjen der Scneide ded Meffers und dev evwdhnten Drud-
platte D Hevaus. :

Auf der hier befprodjenen Mafdjine fonnen Hilger gefdmitten wevder,
deven Linge bi6 ju 2,3 m und deven Breite b gu 1,8m betriigt. Dic
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Gefdpwindigleit de8 Meffertriigers foll man dabet paffend wifden 14 und
16m in der Minute wihlen, fo daf beifpielSweife bei einer Leinge des
Sdynittes von 1,6 m in jeder Minute nahesu fitnf Scynitte gemadyt wevden
fonnen.  Man foll die Avbeit in jo genauer Art auf dicfer Majdhine aus-
fithren fonnen, daf aus einer Holiftdrfe von 27 mm 100 bis 150 Blitter
entftehen, fo dafs aljo die Dide der lepteren nur 0,27 bid 0,18 mm betvagen
wiitbe. Da fo diinne Holblittdhen aber in Wirklichleit nuv felten Ber-
wendung finden, fo wird al8 die gebraudlidyite Dide der auf diefer Majdjine
su fhilenden Blitter 0,5 mm angegebern.

Bon der vorftehenden unterjdjeidet fid) die Majdhine von Parfer &
Gleeper?) hauptfad)lid) dadurd), daf der Holzblod auf einem fenfredyt
auf- und nieberberegten Schlitten befeftigt ift, weldjer durdy eine unterhalb
qelagerte Rurbel feine wedyjelnde Beregung empfingt. Das auf einem
Querjdhlitten befindliche Meffer nebft der vor ihm angeordneten Drudplatte
wird durd) eine Schraube vor jedem Schnitt um die Dide ded ju {dynetden-
den Blattes dem Holze gendhert, wogegen wiihrend des Riidganges eine
gevinge Ritdfithrung des Meffers erfolgt, um dem aufiteigenden Holze freie
Bewegung zu geftatten.

3n Fig. 301 (a. f. S.) it die Mafdjine von Savand?) dargeftellt,
weldhe den Bwed hat, den cylindrifdhen Holzblod dbuvd) einen Spivaljdnitt
in ein fehr langes ditnnes Blatt ju zerlegen. Das Holy ift yu dem Ende
an Beiven Gtivnflidjen feft pwifchen die Enden gweier in derfelben Geraden
qelagerten Aren gefpannt, devart, dap bei ber Umdrehung diefer Aren der
Blod an deven langfamer Drehbewegung theilnehmen muf. TWiihrend diefer
Bewegung erhiilt bas auf dem Schlitten A befindliche Meffer, deffen Schneide
genau parallel mit der Drehungsaye des Holyes ift, cine langfame Bor-
jd)iebung mittelft der Sdyraube B, und da diefe Bewegung fitv jede Um=
brehung des Blodes von derfelben Grofe, niimlid) der Dide e ju fdyneiden-
ben Blattes ift, o wird der Blod hier duvd) einen Spivalidhnitt in ein
langed Blatt verwanbelt, eld)es, swifden dem Meffer C und dem Drud-
baden D hindurdytretend, auf den Hajpel E aufgerollt wird. Der Holblod
fann allerdings nicht vollftiindig aufgeavbeitet voevden, vielmehr verbleibt ein
fern von etwa 0,16 m Durdjmeffer, dody ift dev hievdurd) veranlafte Nady-
theil geringer af8 dev duvd) die Spannbiloung bei dem Stigen verurfadyte
Doloerfuft.  Wenn der Blod nidyt von vornherein die cylindrifde, jondern
thwoa eine pavallelepipedifde Geftalt Hat, fo entftehen natiirlich bei dem Be-
ginn der Arbeit fo lange eingelne mefhr und mehr an Breite junehmende
Bliitter, bis die cylindrijhe Fovm fid) gebildet hat. Aud) fann man die

) Knight, American Mechanical Dictionary. Urtifel: Veneer Cutting.
?) Armengaud, Publ. industr. Tome 7, PL. 7.
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Mafdjine dazu benugen, um von mehreren pavallelepipedijdhen Holyitiicen
eingelne Blitter abzutvennen, jobald man diefe Hiljer nady Big. 302 auf
einigen RNadfternen dev Drchage befeftigt, und alle Hilger gleidhzeitig in
derjelben At beavbeitet. Um das Schueiden ohne Bejdhidigung der gebilde-

Fig. 801.
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Tig. 302. ten Blitter ju cxmidglichen, ift ein vorheri:

3 ges Diimpfen derfelben evforderlich; audy ijt
bei der davgeftellten Mafdjine yu demfelben
Bwede unterhalb des Blodes ein Trog an-
georduet, weldjer mit durd) ein Dampfrohr
aut erhiendem Waffer gefiillt ift, in roeldyes
da8 Holy eintaudyt.

Die Umbdrefhung des Blodes erfolgt von
et mit einer Stufenfdjeibe verfehenen Ave I’
aug durd) die Vermittelung dev Bwifdyen-
wellen G, die beiderfeits mit Zafhngetricben
die auf den Drehayen des Vlodes angebradyten Bahnvider H umbdrehen;
die Stufenfdjeibe dient dazu, die Gejdywindigeit dem Duvdymeffer des Blodes
entfpredjend 3u vegeln. Die Umbdrehung der Schraubenfpindel B exfolot
durd) einen auf die Sdyeibe J gefithrten Riemen, weldyer feine Bewegung
von der e K durd) Bevmittelung von geeigneten Kegelviidevn evhlt.
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Unfere Quelle giebt an, daff die durchjdnittliche Umbdrehungszafhl bdes
Blocfed in der Minute etwa 5 betvage, und daf man eine Holzdide von
27 mm ouf dev Majdjine bequem in 36 Blitter jerlegen finne, deven Dide
biefelbe ift, al8 wenn bdaffelbe Holy durd) Sigen in 20 Blitter evtheilt
with,  Diefe Angaben gu Grunde gelegt, ergiedt {id), daf man einenr Blod
von quadratijdem Querfdynitte bei 0,5 m Dide, ntadjdent man die Eden in
cinem Betrage von 0,05 m abgefdjriigt hat, und wenn man einen Kern
vont 0,16 m Durdjmefier unbeavbeitet ft, durd) 54 4+ 225 = 279 lm-
brehungen tn Blitter von einer Gefammtlinge gleih) 272 m gerfegen fann.
Die hierzu erforderliche Beit wiivde, abgefehen von Betricbdunterbredhungen,
nur 55,8 @ec. betragen; mit RNiidfidt auf die duvd) Auf- und Abbringen
ber Blode, Schirfen des Meffers . §. w. entjtehenden Unterbrechungen wivd
natielid) die Qeiftung evheblid) gevinger und die erforderliche Beit mindeftens
bie vierfache fein.

Wie Jdhon erwihnt wurbe, hat man aud) in dhulider At die Herftellung
von Bleibled) durdy Abjdyiilen eined in cylindrijdher Fovm gegofienen Blei-
blodes vorgemommen. Eine ju diefem Rwede verwendete, an unten an-
qegebener Stelle 1) verdffentlidte Mafdyine ftimmt im Wefentlidhen mit der
oben befdjriebenen Majdyine fitv Holy iibevein. Dev dabei i Amwendung
fonrmende Bleiblod hat bet 0,62 m Durdymefier eine Linge von 0,88 m,
a8 Meffer hat bei 0,9 m Liinge cine Breite von 0,2m und eine Stirte
von 40 mm, und e fann Bled) in Diden von 1/54, bid /5 Boll gefdynitten
werden.  Giner Angabe an genannter Stelle ift ju entnehmen, daf bei dem
Scneiden von /s Boll = 0,5 mm didem Bled) der Bleicylinder von
0,62 m Durdhmeffer und 0,88 m Lange in der Minute jwei Umbdrehungen
madyte, und daf die Betriebsriem{djeibe, weldje 90 Umdrehungen ntadyte, bei
0,78 m Durcdjmeffer eine Breite von 0,13 m crforderte, woraus man etwa
auf einen Arbeitdaufwand von 2 bis 3 Pfteft. jdhliefen fann.

Cigenthitmlichermweife evgab fidy die Linge des gebildeten Bledhes nuv ehwa
3t /3 der UmfangSbewegung des Bleiblodes, fo daf bei den angegebenen
Bevhiltniffen die Linge des in einer Minute entftehenden Bleches mur 2,6
anftatt 3,9 m betrug. Diefe BVertitrgung entfteht durc) die Bujammen:
fdyiebung des Bleies, welde eine Folge der an dem Meffer ftattfindenden
Neibung ift, wie man fid) mit Hitlfe dev Fig. 303 (a. f. S.) leicht verdeut:
lidgen fann.

Stellt hievin A B C den Durchfdynitt duvdy die Feilfsvmige Schneide des
Meffers mit dem Winkel A B C == 20 an der Spie vor, und begeichnet
DE = P die am Umfange des Bleicylinderd wirfende, in die Mittelebene
b8 Reils Dincinfallende Kraft, fo ‘wird diefer Krajt das Gleichgewicht

1) Btidr. d. BVer. veutjh. Ing. 1861, S. 74.
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gebalten durd) die beiden Seitenfriifte EF und EG = @, weldje von den
g den Seilflanten fenfredyten Ridytungen wie EJ um den jugehirigen
Reibungswintel FEJ = o abweidjen miiffen, da bei dem Abfdhiilen

Tig. 303.

Z ////» ) //;}// -
thatfichlich ein Gleiten an beiden Flanfen ftattfindet. Man Hat dafer nad
ber Figur fite die Groge @ diefer Flanfentrifte die Bejiehung:

Q= ;o
T 2sin (4 0)’
und eg ergiebt fid) dev jur Ueberwindung der Spaltfeftigteit erforderlidye Druc:
v
HF =K— ——-
2tg(x + @)

Fevner hat man die in die Nidjtung der Flante A B, alfo in diejenige
ves entftehenden Bleches fallende Seitenfraft, weldje das cvwihnte Bu-
Psin g

fammen{dyicben. de8 Vleied evzeugt: S — Qsing = T L 0)

- Diefe RKraft ift alfo von der Grige des Reibungdwiderftandes abhiingig,

und man wird daraus jehliegen miifien, daf die Bufammenidjiebung ver-
ringert wird durd) eine Bertleinevung der Reibung, wie fie duvd) Anwen-
dung einer vorjitgliden Politur ded Meffers, fowie eines Scymiermittels
evaielt werben fann. it diefer Bujammenidjiebung mag e8 in BVerbindung
fteben, daff das durd) Syilen gebildete Bleibled) ifer al8 dad gewaltc
und frei von Lodjern und ungangen Stellen ift, wie fie bei ditnnem Waly-
bled) leidyt vorfommen.

Spaltmaschinen. Bon bden fjonftigen, durd) Spalten wivfenden
Mafchinen find diejenigen fehr einfad), welde man jur Fevileinevunyg
ve8 Brennholzes in Anwendung bringt. Das Werkzeug befteht bei
denfelben aqus einem beilartigen Schneidinftrument, weldjes entweder felbit
dburd) ein Kuvbelgetricbe cine hin- und hergehende Bewegung exhiilt, vermige



