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Hier mag aud) der ebenfalld jum Durchidyneiden von Metallen dienenden
fleinen Raltfige von . Ehrhardt in Diiffeldorf gedacht werden, weldje in
Fig. 280 (0. v. ©.) dargeftellt ift. In diefer Majdjine find jwei furge, dafer
billige Siigebliitter S in jwei Schfitten befeftigt, weldye durd) den {chringen-
ben Honbdhebel A mittelft der Schubftangen 7' eine auf- und abgehende
Bewegung erhalten. Die Fithrungen F' der Siigenfdylitten find in dem
Querprisma Q wagered)t verjdhiebbar mittelft jweier Schraubenfpindeln C,
peven Muttern an den Fithrungsitiiden befeftigt find, und weldhe duvdy ven
fdjwingenden Hebel A mittelft Kettdjen und der Schaltriddjen B eine ab-
fesende Bewegung erhalten, fo da§ dadurd) die feftliegende Schiene von bei-
den Seiten durdgefdynitten wird.

Bon den fonft nod) fitr andere Materialien angewendeten Stigen migen
Bier mur die Steinjigen erwdhnt werden, wie fie yum Sdyneiden von
Platten aud Sandftein, Marmor, Kalfjtein u. . w. in Gebraud) find. N
fitr die weidjten Steinavten find hierbei Bafhnjigen anwenbdbar, wihrend fiiv
alle einigermafen hiirteven Gefteine, wie Marmor, bag Bevtheilen mit Hiilfe
von Sand und Waffer gejdjieht, daher nid)t jorohl ein Sigen al8 vielmelr
ein Scleifen vorftellt. Auf dieje Mafdjinen foll weiter unten nod) naher
eingegangen twerden.

Kreissigen. Cine RQreisfige befieht, wie der Name anbdeutet, aug einer
ebenen Kreisjdeibe von Stahlbled), die in ihrer Mitte feft mit einer gu ihrev
Gbene genau fenfrechten Are verbunben ift, weldje legtere wagered)t gelaget
witd. Diefe Scjeibe ift am gangen Umfange mit entfpredjend geformien
Riihnen verfehen, weldje bei der jdmellen Umbdrehung, die der Are und der
Sdjeibe ertheilt wird, das ifnen dargebotene Holz oder jonftige Material in
ihnticjer Art in Spiine verwandeln, wie dies bei den vorftehend bejprodjencn
Blattfigen erfannt wurde. €8 geht fieraus fdhon Hervor, daf aufer ber
geeigneten, auf eine gute Schneidwirfung bereneten Form diefer Bihne bie
genau ebene Bejdjaffenbeit diefer Scheibe, ebenfo wie die genau centrifde
und jur Are rechtwinfelige Aufftellung dexfelben von hervorragender Widytig:
feit ift, denn jebe Abweicjung von bdiefen Bedingungen wird nidyt muv eine
breite Sdnittfuge, alfo unndthig vielen Holyverluft im Gefolge haben, fon-
bern e8 wird aud) der RKraftverbrand) dadurd) wefentlid) erhiht wevden
Gin grofer Uebelftand entfteht ferner in der Regel aus einem aud) nu
gevingen fogenannten Unrundlaufen, wie e8 in mangelhajter Kreisform
oder excentrijdjer Befeftigung der Siige feinen Grund Haben fann, ebenfo
wie aus dem Schwanten einer nidjt gemau zur Are fenfredit ftehenden
Giige dadurdy, daf die Siige fich evhipt und warmlduit, yooburdy fie ifr
Diirte und in der Regel aud) ihre ebene Form einbitpt. €8 ift daraus tlar,
daf ein foldjes LWarmlaufen, das itbrigens aud) bei einer tadellofen Suige
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feidyt durd) unvorfichtige Behandlung, namentlid) duvd) unverftindig ftarten
Borfdyubd ded Holzed herbeigefithrt werden fann, eine Kreisfige vollftindig
unbraudybar madjen fann, und man wird daher auf die jorgfiltige Erfitllung
ber angefithrten Bedingungen bei jeder Kreisfige immer den gropten Werth
fegen muitffen.

Die RKreisfigen eidhnen fid) vor den vorftehend befprodjenen Gattern
burdy ihre groge Cinfadheit, jowohl hinfidhtlid) der Cinridhtung roie des Be-
triebes aus. Da fie ferner ununterbrodjen arbeiten, fo ift ihre Leiftungss
fihigeit betvichtlid) grifer al8 die der atterfigen, welde immer nur
wifhrend der halben Beit ihres Betriebes niigliche Arbeit vervidyten fonnen,
wozu nod) der Umftand fommt, daf die Gefdjwindigteit des Gatterd wegen
der Gigenthitmlidyfeit der Ruvbelbewegung in der Nibe der todten Punfte
viel geringer ift, al8 in der mittleren Stellung, fitr weld)e man die hid)jtens
suliffige Arbeitdgejdywindigteit der Sige anovdnen fann. Diefe Umftande
faben den RKreisjigen eine grofe Beliebtheit verjdjafit, und wenn diefelben
bie Gatter dennod) nidyt ginglid) ju verdringen vermodyt haben, fo ift dex
Orund bierfiir davin gu fucdjen, daf den Kreisfigen andeverfeits wieder ge-
wicdhtige Nadytheile anbaften.

Bunidyft ift es deutlidy, daf bdie Bedingungen fitv die Crjielung einer
guten Urbeitsleiftung bei ben Rreidfigen nid)t wie bet den Gattern

Fig. 281. fitr die verfdjiedenen Punite
bes ju zerlegenden Holzbloces
gleid) gut erfiillt werden fon-
nen.  Wihrend ndmlid) eine
Oatterfige alle Fajern des Hol-
38 in einer jum Fafernlaufe
naheyu  fenfredjten  RNidjtung
durd)jdneidet, fo wirfen bdie
Biihne der Kreisfige um fo mehr
fdridg gegen bdiefe Nidhtung, je
weiter der zu beavbeitende Theil
des Holzes von der Mitte der
Reisfige entfernt bleibt, wie man dies aus Fig. 281 fogleid) erfennt.
Stellt hierbei B den zu jdyneidenden Blod vor, fo wird die in A befindlidhe
Gajer in dev Ridjtung A D fentredjt su A C bearbeitet, wiihrend die Be:
wegungdridytung in E durd) die u EC fenfredhte Gerade EF gegeben ift.
Da in der Mitte der Kreisfige behufs deren Befejtigung auf der Are die
@“ffﬂigungéicﬁeiben G erforderlid) find, weldje an diefer Stelle natiirlich
bie Borbeifithrung des Holzes ausjdjliefen, jo ergiebt fid), dap aud) die
untevite Fofer bei £ in einer erheblid) gegen die Novmale ju ihrem Laufe
geneigten Ridytung gefcnitten wird, und daf nuv bei fehr ditnnen Hilzern
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diefe Ridytungen fitv veridjicdene Fafern annifernd itbereinftimmen. Wiirde
bag Dolz eine Dide bis jum Sceitel H Haben, fo wiirden die Stigenyifne
die duBerfte Fafer fogar in einer mit ifrem Laufe itbeveinftimmenden Ric-
tung bearbeiten. Hieraus ergicht fid), warum die Scnittfliche durd) Kreis-
ftigen niemal8 fo fdhon hergeftellt werden fann, wie durd) Gatterfigen, dof
vielmehr die Raubigteit der Scnittflidye, wenigftens bei weidjen Holzern, in
dem Mafe junimmt, wie die Punfte nad) aufen gelegen find, da erfafhrungs-
migig gur Craielung joubever Scnittflidjen eine jum Fafernlouf fentred)te
Bewegung der Siige im Algemeinen die befte ift.

Die Fig. 281 (it aud) ohne Weitered erfennen, daf die Dide des dunc)
eine Rreisfige gu gerlegenden Holzbloces bei einem beftimmten Durdymefier
der Kreisfige befdjvintt ift, und man wird annehmen dinfen, daf diefe Dide

hichftens %d st fegen ift, unter @ den Durdymefler der RKreisfige ver-
ftanden, da man wegen dev gedadjten Befeftigungsjdeiben die unteve Fliiche
ve8 Blodes der Mitte nicht mehr al8 bis. etwa % d wird nihern fonnen. U

daber einen Bloct von der Dide  ju jerlegen, bedarf man einer Kreisdfige von
mindeftend 3 b Durdymefier; in den meiften Fillen wird man diefen Duvch-
mefjer abev nod) erheblich groffer annehmen, nidjt nur wegen der befagten
ungiinftigen Wirkung im Scheitel, jondern aud) mit Ritdficht auf die dur)
wiederholted Sdyarfen der Siige eintvetende Bertleinerung derfelben. RKreic-
figen von grofen Duvdymefern jeigen nun aber manderlei Uebelftinde.
Abgefehen davon, daf die Herftellung, namentlid) die gleihmifige Hiirtung
groer ditnner Scheiben mit nidht- unerheblichen Scwievigfeiten und daler
Roften verfnitpft ift, mitfen grofe Scheiben der nothigen Steiffeit wegen
aud) in entjpredjend grofer Dide ausgefithrt werden, womit wicderwm ein
betridytlidher Holyoerluft in Folge der breiten Schnittfuge verbunbden ift.
Diefer Umftand allein ift {dhon geniigend, um bei den Hohen Holypreifen it
Deutjdyland und iiberhaupt dem griften Theile von Curopa die Kredsjige
al8 Werfzeug jum Scneiden didever Holzer ald unvortheilhaft erfdjeinen
3u laffen, wiihrend man in Amerifa, wo diefer Umftand weniger, dagegen
die Cinfadyheit und grofe Leiftungsfibigleit mn jo mehr ing Gewidyt fillt,
RKeeisjigen jum Sehneiden der Bretter, aud) aus diden Stimmen, jehr viel
verwendet. Bei uns dagegen bejdyviintt fih) der Gebraud) dev Kreisfigen
meiften8 auf die Verarbeitung diinnerer Holer, aljo 3. B. auf dasg Ve
jiumen von Brettern, das Schneiden von Latten aus diefen u. f. w.

On Betreff der Sigengihue von Kreisjugen laffen fich) whnliche Ve
merfungen anfithren, wie oben fiir Gatterfiigen gejdhehen. Nur pflegt man
den Winfel dev Bahnfpigen hier meiftens Heiner zu wihlen, in der Regel
awoifdien 30 und 40°, womit natiielic) dev Vortheil eines geringeren Widcrs
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ftanbe8 verbunden ift. Wuc) bei den Kreisfigen ift eine gang befondere
Gorgfalt auf gute und jwedentjpredjende Scjirfung der Bihne zu ver-
wenbert, mehr nod), al8 bei ben Blattjigen, weil, wie aus den folgenden
Betradtungen fid) ergeben wird, eine unywedmigige Scirfung eine fehr
jdmelle Bevringerung ded Siigendurcymefjers und daher einen {dynellen Bex-
fdleip ded theuven Vlatte8 zur Folge haben fann. €8 ftelle Fig. 282
einige Bibhne einer Kreidjige vor, und ed werde angenommen, daf die Sihne
burd) den Gebraud) abgeftumpft feien, wodurd) die urfpriinglicy jdharfe
flante A eine UAbrundbung erfahren Haben mibge, wie in der Figur
bei B angedeutet ift. PDian fann dann die jdjarfe Kante wieder Herftellen,
entiweder durd) Beavbeitung der unteven Fliche BC nad) der Linie D E,
ober duvd) Ubfeilen der obeven Flidle B G nad) der Linie FG. Die
lestere Art ded Schiivfensd exfordert pwav nur die Befeitigung einer gevinge-
en Meenge des havten Materiald, und ift daher mit weniger Aufwand an
Aeit und den theurven Sigefeilen ju evzielen, eine jolde Scirfungsart ift
aber immer vevwerflid), und man foll die Sdhdvfung niemald anders

Fig. 282.

a8 durd) Beavbeitung der unteven Flade B C vornehmen. E8 er-
giebt fidh nimlid) durd) einfadje Vetvadjtung der Figuv, daf bei einer
Bearbeitung der duferen Flidhe B G die neun erhaltene Spite des Sahns
nod) F gelangt, der Halbnefjer des Stigenblattesd daher um B By, alfo um
viel mefr verringert wird, al8 bei einer Beavbeitung dev inneren Bahn-
flicie BC, welde die neue Spige in D, aljo die Bertleinerung des Halbs
mefier um nur Dy D exgiebt.  Abgefehen hievvon erhilt man aber aud)
burd) Seiirfen vom aufen mehr und mehr unywedmigige und fdlieRlich
gany unbraud)bare Bahnformen, wie died 3. B. der Fall ift, jobald durd)
wicderholtes Schjirfen dex Bahn eine Form HJ angenommen hat, weldye in
dem hinteven Punfte J einen groferen Abftand von dev Mitte hat, al8 in
dew vordeven gum eigentlidjen Angriffe dienenden Puntte H.

Die Widytigteit des Scirfens der Biihne an deren untever oder innever
Bliiche geht hievaus jur Geniige hevvor, und damit man hierbei nicht ge-
nithigt ift, eine erfebliche Mienge ded Stahls durd) Abfeilen zu befeitigen,
fat man verfdjiedene Anordnungen getvoffen, weldje ermbgliden, die gehivige
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Sdyiirfe eines Jabhns durd) einige wenige Feiljtridhe immer vieder Heryu-
ftellen. Gine dahin jielende Anordbnung ift bet dem Sahne A angedeuter,
biefelbe befteht in dev Anbringung einer Anzahl von Durdjbredungen 0,
weld)e im Algemeinen pavallel mit der Aufenflicde des Bahud verlaufern.
Wird ein Sdyirfen erforderlid), fo fanu man das Stitd abed mit dem
Meifel leicht entfernen, worauf man nur die Bearbeitung ded gevaden
Stiides A o nithig hat, big durd) wicderholtes Schirfen dev Bahn bid ju
ber Form A, f gebradyt ift, worauf man in gleidjer Weife den folgenden
Steg ef gh heraushauen fann. Diefe Durdjbredjungen gerihren aud wohl
eimgelnen Sigefpiinen Aufnafhme, dod) fann die8 nur in fehr geringen
Mafe, nimlidy nur filr die Spine gelten, weldje wegen der Schrintung
ber Riihne aus der Bahuliide AadD feitlid) nad) hinten guriidtreten, do-
gegen wird durd) die Duvdjbrechungen ein beftimmter Luftwiderftand
ergeugt, weldjer bei der immer fehr grofen Gefdywindigleit des Siigeblatics
nidjt unerfeblich jein fanm. Aucy wird durd) die vielen in dem Blaite
angebradjten Durchbredjungen die Steifigteit defjelben vervingert, gang ab-
gefeben davon, daf diefe Duvchbrecjungen, weldje in der egel durd)
Stanjen evzeugt werden, leidjt Vevanlafjung ur Entjtehung von Spriin-
gen oder Riffen in dem Blatte geben fonnen.

Man Hat daher vielfad) ein andered wedmiBigeres Mittel angewendet,
uim die Feilarbeit auf den fleinftmbglidyen Betrag bevabguziehen. Hierbel
giebt man bder Babhuliide, wie bei L M angegeben ift, im Orunbde eine
cylindrifche Aushshlung, weldje durd) eine tleine Stahlfrdfe leidhyt mitteljt
eined einfachen LWerfzenges weiter vertieft werden fann, wenn foldjes ndthig
wird. 3n Folge hiervon hat man muw die Eeine Fliche K L mit dev Feile
su bearbeiten, fo daf man fdmell bdie erforderlihe Schirfe erhilt. Die
gedadjten Tertzenge find fo eingevidytet, daf die von Beit ju Beit bamit
vorzunehmende Anustiefung des Grundes der Liide in der Ridytung bdor
duferen Bahnflidhe KN erfolgt, wie in dev Figur angedeutet ift. Dicfe
Art des Schiirfens, weldje namentlid) in den Siigewerfen der BVereinigten
Ctaaten Nordamerifas vielfad) angewendet wird, muf ald eine fehr poed:
miifige begeidynet voerden.

Man Hat aud), cbenfalld houptjidylidy in Amerifa, die Kreidfugen mit
bejonders in bas Blatt eingefesten Bihnen verjehen, weldye bei civv
getretener Abnugung durd) neme erfest werden fonnen. Jn Fig. 283 ift
mit A ein joldjer Bahn fitv fich allein bejeidynet, wihrend B ben in dad
Blatt C eingefepten Bahn vorftellt. Die Sipflade der Bihne in dem
Blatte ift etwas {drig oder conifeh) gearbeitet, jo daf der Bahu vom bder
weiten Oeffnung aus leidjt eingebradht werden fann, worauf die Befeftigung
purd) einen jdwaden S)hetbolgen D erfolgt. Derartige Biihne erfordern
jur genitgenden Befeftigung eine erhebliche Dide des Blattes, fo dap bicfe
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Yusfithrung nur fitr grofe Blitter geeignet evidjeint, weldje eine Stirte
vont 4 bi8 5 mm haben; in Deutfd)land werden foldje Kreisjiigen aus den
jdyon angefithrten Griinden jo gut wie gav nidt angewenbdet.

UAnftatt die Bibhne der Kreidfugen ju jdjrinten, fithrt man diefelben aud)
wohl fo aud, daf fie an der jdyneidenden Kante eine grofeve Dide erbalten,
al8 unmittelbar Hinter devielben. Bei den eingefessten Biihuen wird dies
burd) die Fovm derfelben von felbft evveicht, bei den geroshnlichen duvd)
b3 Blatt gebildeten Biihnen dagegen verwendet man fleine meifelformige
Staudjapparate, weldye, iiber die Zahnipisen gefest und duvd) Hammer=
jd)lige angetvieben, die gewiinjdyte Berbreiterung der Bihne an dev jdyneiden-
dben Kante Hervorrufen.

Der Borfdjub des Holzed gegen die Kreidfige findet wegen dev ftetigen
Wirtung derfelben natiirlid) unausgefest ftatt, und wav dient bierbei fite
bidere Holzer in dev Regel ein Wagen, weldjer, wie bei den Gattern, mitteljt

Fig. 283.

cner: Bahnftange vovgejdhoben wird. Aud) Walzen Hat man yum Bor-
fibicben angevoendet, und fitv gewifie Falle felbft enbdlofe Ketten dagu benugpt.
Bitr geringeve Holzdiden wird aud) haufig das Borjdyicben des Holzes durd)
bie Hand bewirft, fei e8, daf das Holz dabei auf einem bejondeven leichten
Wagen ober Sclitten tuht, odber unmittelbar auf dem Tijdje gleitet. Be-
merfengwertf) ift nod) die Anwendung der Kreisfige yum Querfdneiden
ber Hilger, 3. B. in Sagemiihlen yum Berlegen der langen Stdmme in
fiirjeve Stigebloce, indem bierbei das Holy gany feft liegt und die Siige
gegen daffelbe gefithrt wird, wogu in der Regel eine eigenthiimliche Pendel-
anfhingung dev Siige gewdhlt wird.

Audy fiiv Cifen und itberhaupt Metalle hat man die Kreidfige behufs dev
Tvenmung vevwendet, und gwar jowohl ald Kaltfige mit langfamer Be-
wegung, wie aud) af8 Heifjage, weldye viel jdneller gedreht wird.  Dan
bedient fidy dev lepteren 3. B. in den Eifemvalzwerfen, um die von den
Walen fommenden Scjienen in dem vothwavmen Suftande, in weldem fie
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fid) befinden - unmittelbar in Stiife von der ridjtigen Linge ju jehneiven,
Dierzu hat man aquf der Siigenaye jwei ober guweilen drei gleid) grofe
Rreisfigen in genau beftimmten Abftanden von eimander angebrac)t, wnd
fithrt denfelben die auf einen langen Sdlitten gelegte Cifenfdjiene ju.

Die Kreidfiigen werden aufer fiir Holy audy fitr Horn, Elfenbein u.{. w.
vielfad) verwendet, auBerdem finden fie ju mandjerlei andeven Bweden als
gevade gum Tvennen, Anwendung, 3. B. jum Sehneiden von Bapfen und
sur Herftellung von Nuthen; in dem lepteren Falle gehoven fie nidht melr
3u den Majdjinen, weldye eine Bertheilung bewivfen, fondern fie find den
Mafdhinen jur Formandevrung duvd) Matevialentnahme beizusihlen.
Die hauptjidylidhiten Ansfiihrungdarten von Kreisjigen follen im folgenden
Paragraphen : angefiihrt werden.

Verschiedene Kreissigen. Die Jig. 284 ftellt eine grigere Kveic-
fige von 1 bi8 1,5 m Durdymeffer aud der Fabrif von €. Kivdyner voy,

Tig. 284.

wie fie veviwendet wird, um die Stamme in Bauhslzer, Pioften und Bretter
su gevlegen. Die forgfiltig gelagerte durd) die Riemfdjeibe R angetricoene
Welle A trigt am freien Cnde das Siigeblatt S, st deffen Seite der mit
Bahnjtange gum Boridub verfehene Wagen W befindlich ift. Auf dem-
felben wird der Blod durd) drei Auffpannvorvidtungen P befeftigt, welde
auf den Querfdyienen @ einer gleidyzeitigen Berftellung gegen die Sige be-
fibigt find, unbd ywar gefdhieht die gleidymafige BVerftellung aller drei Blod-
halter in genaw gleichem Betvage duvc) cine gemeinfame Liingdwelle. Dad
Borgelege mit den' Stufenfdjeiben V- geftattet eine vierfac) verdjiedene Bor-
fdhicbegefchwindigfeit duvd) Bevfegung des betveffenden Betviebsriemens,
wiihrend dev Hebel H dagu dient, den Riidlanf des Wagens nad gejdjehenent
Sdynitt einguleiten. Die. hinter der Siige angebracte Keil= oder Spalts



