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§. 76.

Jm Uebrigen fann auf das iiber die Wirfung von Sdwungridern in Y. 111, 1
Gejagte verwiejen werden.

Kreisscheren. Bum Ierfdneiden bdiinner Bleche, Pappen u. f. w.
benugt man hiufig die fogenannten RKreisfdjeren, d. §. Majdhinen it
gwei freisrunden, gleid) grofen Stafljdjeiben, welde, auf jwei Aren au-

Fig. 248, gebradyt, eine ununterbro'd.)euc
Umbrehung evhalten, wobei ifre
fcharfen, dicht an einander vor-
bei gehenden Rinder eine
Trenmung des jwifdjen fie ge-
fithrten Bledjes bewivfen. Yus
&ig. 248 wird die Wirkung
viefer Scjeven deutlid). Die
beiden Rreisfdjeiben C und 1
find auf den pavallefen Ayen
A und B fo befeftigt, dafp fic
fih mit den cbenen Flichen
bevithren und ihve Rinder
swifdjen @ und b fehr wenig
iiber einanber greifen. LWenn
man nun die Sceiben in dhn-
licdher Art wie ywei Walzen in
_entgegengefeptem | Sinne in
Bewegung fest, wie die Preile
andeuten, fo giehen bdiefelben
ein bei E vorgelegtes Bled)
awifdjen fid) ein, vorausdgejest,
vaf die Dide des lepsteren eine
beftimmte Grofe nidyt itber-
fdyreitet.  In Folge hiervon
findet cine Spaltung des Bledjes in ywei Streifen ftatt, von denen dev eine
E,; oberhald D und vor C, der andere E, unterthalb C nnd hinter D fid)
fortbewegt. Da die Scheiben an der Angrifisitelle b did)t an einander vor-
beigehen, wie die Bliitter einer Scjeve, fo findet aud hier die Trenmung
duvd) ein veines Abfderen fatt, und es gelten dbnliche Betvachtungen, wie
bie fitr die gewihnliden Scheren angeftellten.. Das gevinge Uebereinanders
greifen der Riinbder in der Arenebene ift nux deshalb nthig, um mit Sidjer-
beit eine vollftindige Trennung ju bewivken, die Orife ef diefes Ueberein-
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anbergeifend betviigt immer nur fehr wenig, und oft faum 1 mm. Die
Tide 0 bed mit folden Scheiben von dem Halbmeffer » zu fdyneidenden
Bleches Laft fid) in folgender At beftimmen.

Aud der Figur ift erfidytlic), daf der Angriff des Bleches durdy bdie bei
ben Scjeiben in den Bigen be und bd erfolgt, und daf das Eingiehen der
Platte gwifden die Scheiben in dfhnlicher Art ju beurtheilen ift, wie das
Cingiehen eined Oegenftandes wifden jwei Walzen. Man wird nidht
wefentlid) fehlgreifen, wenn man annimmt, dag die Mittelfrifte dev in den
eigelnen Punptten der Angrifisflichen be und bd von den Seljeiben aus-
geitbten Rvéifte in den Mitten diefer Flachen 7 und I angveifen, jo dag man,
bie fleinen Bigen be und bd ald gevadlinig gedacht, den fentrecten Abftand
bev beiden Angriffépuntte ¢7 gleid) der Halben Blechdide —(3— feen darf.
Tentt man fid) nun, wie bei den Walzen, wm die Aren bder Sehjeiben die
beiden PReibungstreife mit den Halbmeflern 4 G = BH = fr gejeidynet,
unter £ den Reibungdcoefficienten ywifden Sdyerblatt und Avbeitsjtiit ver-
ftandent, fo darf man ebenfall8 wie bei den Walzen annehmen, daf die Wit-
fung der Sdjeiben auf dag Bled) hochftens in den Tangenten an diefe Rei-
bungsfveife ftattfinden fann, aljo unter dem Reibungswintel 0 = arctang f
gegen den Halbmefier geneigt, da eine grofeve Abweidjung von dem Halb-
meffer ein leiten dev Scjeiben an dem dann feftliegenden Bledye gur Folge
foben muf. Dentt man fid) daber die gemeinfame Tangemte G H diefer
Neibungstreife, fo evfennt man, daf die gedadjten Ungrifispuntte 4 und 7
swijdjen diefer Tangente und der Mittellinie A B gelegen fein miiffen, wenn
tas Bled) itberhaupt eingesogen werden foll. Diefe Tangente G H giebt
dber tn den Durdyjdynittspuntten mit den Umfingen der Scyeiben die
Orenge fitv dem Abftand dev Angriffspuntte & und 7, oder fitv die Balbe

Blechdicte g - Aug der Figuv ergicbt fid) nun ofne Weiteves die Begichung

il = T AB— Gi—Hl = 2r —u—2rcosg,

e o die Grife des Uebeveinandergueifens fe der Sdjeiben bedeutet.
Dicvaug erhilt man fitv die hochftens juliffige Blechdice die Bedingung
0 = 4r(1—-cos 0) — 2 u.

_Beijpiel: Fir welde Bledhdide ift eine freigidere nod) ausreidhend, deven
<eiben bei einem Halbmefier von 100mm an den Rindern um 1mm iiber
fluander greifen, wenn man einen ReibungScoefficienten von 0,15 vorausjegen darf?

_@cm Reibungscoefficienten 0,15 entjpricht ein Reibungswintel o = 8°30,
wofiic cos p = 0,989 ift, jo daB man mit diejem Werthe

) d = 4.100(1—0,989)— 2.1 = 22 mm
erhilt,
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“Aus der vorftehenden Betvad)tung ergicbt fid), wavum man Kreidfdjeren
fitv dide Platten nidyt wofl amwenden fann, indem nimlid) Bhierfitr bdic
Durdymefier der Schyeiben Jehr grof werden mitfiten, womit grofe Scwierig-
feiten bei der Herftellung verbunden fein wiivden. Dagegen find die Kreis:
fderen wegen ifrer einfachen Cinvidjtung und jdmellen Wirtung fitv das
Durd)jdyueiden diinner Bleche fehr vortheilhafte und beliebte Majdjinen. Ta
fite ihre gute Wirfung ebenfo wie bei allen Scjeren ein moglidyjt didjtes
Berithren der Rinder an der Angviffsftelle bei b Hauptbedingung ift, fo
fudht man died bei den RKreisidheven durd) ein dhnliches Mittel zu evveidyen,
wie bet den gewdhnlichen DHandjdjeven durd) dag iiblide Scviinfen dov
Blitter, indem man_nimlid) die Aven der Sehyeiben ein wenig gegen einander
neigt.  Hievdurd) (Gt fi) immer an der Stelle b ein dichtes Fujammen-
geben der Bliitter evveidjen, in der Figur IIT ift die Neigung iibertricben
grofp angedeutet, in Wirklichfeit ift diefelbe nur fehr gering.

Man wendet Kreisjdjeven unter anderem zum Scneiden von lingeven
Streifen aus Kupferbled) an, wie foldje zur Herftellung .von Rofhren er-
forberlid) find; desgleichen jehueidet man wofl die fiveifenformigen Kavten
fiir die Jacquardmafdyinen der Webftiihle mittelft Kreisfdjeven; bei dev
Grzeugung des endlofen Papiers auf den Papiermajdjinen dienen in dov
Regel mehreve auf denfelben Ayen befindlidhe Scheibenpaave yur Tvennung
bes Papiers der Linge nad) in Streifen von der Vueite der gewdhns
fidjen Bogen, weldye lepteren dann durd) befondere Abjdyneidevorridytungen
von biefen Streifen abgetrennt werden. Man Hat aud) auf den Aren
eine grofeve Angahl von Scheiben neben einander fo angebradyt, daf dic
Sdjeiben jeder Are geman in die Bwifdjenviume jwijden den Scheiben
der anderen Are eingveifen, wodurd) die Trennung eined breiteven Streifens
in eine grofeve Angahl fchmaler Streifen von einer Breite gleich der Dice
der Sejeiben bewirft wird. Derart find die jogenannten Eifenpaltwerte
cingeridytet, deven Bwed die Herftellung mehrerer jdhmaler Bandeifen aus
einem breiteven ift. Faft gemau in develben Art Hat man fid) die Hov-
ftellung der fiv elaftijdje Gewebe erforderlidhen Gummifiddhen gu denten,
indem mon bdiefelben aus ditnnen gewalzten Gummiplatten evzengt, deven
Opaltung in viele Streifen von quabdratijfjem Querfdnitte durd) ebenfo
viele Stahljdjeiben bewirtt wird, die abwed)felnd nad) Art der Cifenjpalt-
werfe auf jwei parallel iiber einander angebradyten Arem befindlic) find.
Die Wirfung ift in allen diefen Fillen die gleiche,

Rueisidjeren werden auc) bei ver Herftellung von Blechgefehivren in der
Rlempnerei mit grofem Bortheil jum Schneiden Freidvunder und ovaler
Bledyjjeiben benugt, wie foldje als Bden u allevlei Gefifen wnd 3
Dedeln joldjer verwendet werden. Um eine freigfsvmige Schyeibe aus Bled)
31 fdymeiden, hat man bdag leptere nuv fo gu unterftiigen, dofp e fidy wm
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einent feften Drehpuntt wie um eine Aye dvehen famn; dag Bled) nimmt dann
bic Drehung ofhne weitere Buthun durd) den von den Scerblittern aus-
geiibten Bug an.  Dev Mittelpuntt M, Fig. 248,111, um weldjen Hierbet
bag 3u Jdyneidende Bled) fid) dreht, muf behufs Crjielung einer guten Avbeit
genou dem Eingangspunfte b, gegeniiberfiehen, in weldjem das Bled) von
b ©djerbliittern erfafgt wird, und e8 ift durd) den Wbftand Mb, bes
Drehpuntted von diefem Cingangdpuntte der Halbmefier der ju jdyneidenden
Cdetbe beftimmt.  LWollte man den unterftiigenden Drehpuntt an einer
anderen Stelle, 3. B. in I, wihlen, jo wiirde eine Seljeibe von dem Halb-
mefjer My by gefdnitten wevden, deren Umfang fid) in dem punttivten Kreife
bewegt, womit erfidjtlic) ein Staudjen desd Bleches verbunden fein miifte,
da baffelbe gegen die Ebene des Sdjerblattes C gebdriidt witrde.

Cine devartige Kreisidjere jum Gebraudje in Spenglevwerfjtitten in der
Ausfithrung von Erdmann Kirdeis in Aue jeigt Fig. 249. Die Axen

Fig. 249.

ﬁfr beiden Scjebliitter find Bievbei untev einem Wintel von etwa 30° gegen
tnander geneigt, in Folge deffen die zur Crzielung der Bewegungsiiber-
tragung gwifdjen ihwen dienenden Bafhurider d und k ald Kegelvider aus-
Wilihren find, Den Drehpuntt fiir das su freidrunder Sdjeibe ju fdjnei-
dende Bled) bilbet die umten in eine Kiornerfpige endigende Schraube s in
dem Biigel B, deffen Berjdjiebung auf der geraden Fithrungsftange H die
Miglichteit bietet, Sdyeiben vou beliebigem Halbmeffer zu jdneiden. Die
Qeneigte Stellung der Axen gegen einander ift su dem Swede gerihilt wor-
ben, um aud) freigrunde RNinge aus Bled) fdneiden ju Fonnen. Wollte
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man bdied mittelft einer Majdhine mit pavallelen Axen ausfithren, fo wiirde,
wie man leicht evfennt, bei dem Befdymeiden ded inneren Umfanges cin
Staudjen des Bleches badurd) ferbeigefithrt oerden, daf der Ring bei feiner

&ig. 250. Bewegung gegen die hintere -%Ia'd)e ded unteren
Sdjerblattes geprefit wiivde, ein Uebelftand, wel-
dhen man durd) die Neigung der unteren Schjeibe
vermeiden fann. Das unteve Scerblatt befommt
pann eine entfprechend fegelformige Geftalt, wie
fie aus der Fig. 250 erfidhtlich ift.

Die Weite der Ausfparung in dem Biigel B
begrenzt natiivlic) den Halbmeffer der u fdjuei-
denden Bledjfcheibern, wifrend durd) die Tiefe des
Ausjdynittes in dem Oeftelle G die grdfte Breite
ber mit diefer Sdjeve zu fdyneidenden gevabden
Streifen beftimmt ijt.

Wenn man mit diefer Scheve ovale Biden
3u fdhneiden beabfidytigt, jo ift anjtatt ded Biigels B
ein befondered fogemanntes Ovalwert auf die
Sdyiene H 3u fepen, mit weldjem dag Bled) ver
bunbden wird. Die befondere Cinvidjtung eine§ foldjen Ovalwertes foll ficr
nidyt nifer bejdhrieben werden, e8 mige die Vemerfung geniigen, daf dind)
daffelbe dem eingefpannten Bledhe aufer feiner Drehung nod) eine gevad:
finige hin= und juviidgehende Bevidjicbung evtheilt wird, wodurd) der Drcl:
punft dem Sdjevenangriffe abwedjielnd gendhert uubd wieder davon entfornt
wird, wie e8 jur Criengung eined elliptijhen Umfanges nithig ift. Jm
Wefentlicdhen beruht das Ovalwert, wie 8 meiftens ausgefithrt wird,
dem in Th. I1T, 1 niber bejprodhenen Getviecbe ded Ellipfenlenters, iné
befondere ift bei demfelben dag dafelbft angefithrte Axenfrens duv) gwei jid)
recytwinfelig Freugende Fithrungsfurdhen vertorpert.

sagen. Wie fdhon in §. 53 angedeutet worden, ift die Entftehung dev
fogenannten Sdgefpdne ein begeidyuendes Merfmal fitr die Wirtung aller
Sigen, weldie immer die beabfichtigte Trennung dadurd) exzielen, doj; it
eine ifrer Dide entfprechende Menge ded Stoffes in ein mehr obev minder
feines Mehl verwandeln. Um den Bhievburd) - herbeigefiihrten Abfall nidg:
lichft Flein ju, evhalten, werden daher alle Sigen als Stafhiblitter vou o
gevinger Dide ausdgefiihrt, wie fie mit den Ritcfichten auf die Widerftand?
fahigeit nur irgend vertriglidh ift. Wenn die Siige eine hin- und wicder
fehrende Bewegung empfingt, fo exhilt diefelbe die Geftalt eines genaw o2t
nabezu vedytecfigen Blattes, wiihrend man fitr gewiffe Fille freisformise
Dliitter verwendet, denen eine ununterbrodjene Drefung wm ifjre fefte I



