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dev innere Halbmeffer ded Ringes, aus weldjem die Fedev erzengt werden
foll, und begeidynet man mit @ den fitr je eine Schraubenwindung evforder-

- lidjen Mittelpunttdwintel dicfed Ringes, fo hat man einfad) die Begiehungen:

§. 67.

l=mao=)s?+4nr?md L=(a + V)9 =V s+ 422 (r + 1)
woraug durd) Subtvaction
s L—l=tbo=V2+4m2(r+0)? — |/s2+ 4n2r?
folgt. ieraus ergiebt fid) weiter die Grofe von o durd
L—1 l 4

und®on a durd) « = i Z_—_Zb'
~ Man fann die Grofe de8 DHalbmefiers a aud) aqusé einer einfacden
Beidyuung entnehmen.  Madjt man ndmlid) in Fig. 218 DE gleid) du
Gteigung s der Sdraubenmwindung, und trigt dazu in F fenfred)t die
Gtrede EF — 2xr und EG — 2z (r + b) auf, fo erhilt man in den
Berbindbungslinien DF = 1 und D G = L bdie Liingen der inneren und
dugeren Fajern. Trigt man Hievauf DH=DF =1 ab, fo ftellt die Strede
H G bdie Differeny L — I vor, und da die Proportion gilt L———f_l = % o
folgt, dag man den Halbmefier @ in G K erhiilt, wenn man bdie Breite b
gleiy G J antviigt, H mit J verbindet, und durd) D mit diefer Berbinden:
den die Parallele DK jieht.

Beijpiel: Fiiv ein Schraubenmefier von der Steigung s = 0,50 m, den
inneren Halbmefer » — 0,02m und einer Breite b = 0,025 m ergicbt fid)

1= V0,524 422.0,022 = 0,515m

0 ==

und
L = V0,25 +4.9,870.0,0452 = 0,574 m,
daher v = 9’—573;—2251?- = 2,36, und man exhilt Hievaus den Halbniefjer ¢
!

: . HHE 90518 bl o
beg 3u'gd;5ng.en Ringes 3u a = 05TA—0515 0,025 — 0,218 m. Fiir je eme
volle Sdhraubenwindung wird ein Mittelpunttswinfel von

‘ 2,36
U ’ 7 Gl 0 ’
m == CRERY! 3600 — 1350 10

erforvert, jo bag, wenn bag Mefjer 3 volle Sehraubenwindungen erbalten ol
der Ring einen Mittelpunftswinfel von 3 w = 405030 ober 1,13 Windunget
3u erfalten hat. Die Darftellung eines jolden Ringes fann natitrli) nidt purd)
Nusjdyneiden aud einer Blechtafel gejdhehen, jondern fie wird durd) Biegen etner
geraden Sdyiene von redjtectigem, wintel- over U formigem Querjdnitte mittelit
eines Walzwerts bewirtt, defien Cinrihtung und Wirtungsart in einem jpatere
Gapitel bejproden werden twird. ;

Langschermaschinen. Jn $ig. 219 ift eine Langfdermafdin
um Sdjeven von Tud) aus der Mafdjinenfabrif von Demenfe in Yacyen
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bargeftellt. Man exfenut hieraus in S das oben bejprodjene Schneidvzeng
mit den Stelljdjrauben a und b jur feitlidjen Vevftelung und den Schrau=
ben s, weldje den mehr oder minder ftarfen Angriff in der angegebenen
Weife gu vegeln geftatten. Diefe lepteren Schrauben ftiigen fich mit ihren
unteren. Enden auf jwei Daumen D, ‘welde, wenn ifre Are durd) den
Dandhebel H cine Drehung erhilt, ein bequemes Anfeben des Schneid-
seuged evmigliden, fobald daffelbe aufer Thitigheit gefest werden muf.

Tig. 219,
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Ter gu fderende Stoff wird bei diefen Mafdyinen durd) Bujammennifen
der Gnden in die Form eines endlofen Tudhed gebracht, weldjes ununter-
brocjen dured) die Mafdhine hindurdygefithrt wird. Bu dem Cnde wird das
suijdhen dem Sdyneidzeug und dem darunter befindlichen Bett E paffivende
Tudy C von der Walze W fortwdfrend mit geringer Gejdhwindigteit an-
grsogen, und fillt unmittelbar Binter diefer Walze in cingelnen Falten auf
tnen aug Latten gebildeten gefritmmten Abfallboden €, auf weldjem 8 in
dem Mafe berabrutidht, in weldjem vorn bei F das Tud) weggezogen wird.
U Gierbei dem Zudje die yum glatten Seheren evforderliche ftraffe Span-
mng gu geben, dient der Spannriegel @ it den beiden abgevunbdeten feft-
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ftebenden Scjienen g, um weldje dad Tudh gefithrt ift. Vei der Bewegung
bes legteren muf daffelbe iiber diefe Scyienen gleiten, und die bhievbei auj:
tretenbe Reibung bedingt, da fie von dem Tudje itbevrounden werden nwf,
beffen Spannung. Bon diefem Mittel, durd) die Grofe der zu itbermwinden-
ben Reibung die Spannung eined bicgjamen Korpers, 3. B. eined Fabdens,
3ut beftimmen, wird bet allen Mafdjinen der Webwaareninduftrie ein jehr
ausgedefhnter Gebraud) gemadht.

Bur geeigneten Fithrung ded Tudyes dienen die Leitwalzen L, weldjen
eine Umbrehung nid)t befonders extheilt wird, vielmehr werden bdiefelben
burd) dag Tud) felbft mitgenommen. Bwet Biirftenwalzen B, und B, da-
gegen erfhalten duvd) die punftivt gegeichneten Sdniive eine fchnelle Um-
brefung in den Ridjhungen der beigezeidyneten Pfeile. Von diefen Bitrften
dient die eine, B,, die fogenannte Buftreidbiivite, dagu, bdie gebildeten
Sdjerfloden zu befeitigen und die Haave nad) der Ridjtung ded Strides
niedeyzulegen, wihrend die andere, By, die Niidfeite de8 Tudjed gu reinigen
hat. Die vor dem Tudje angebradjte Walze V, welde ebenfalld eine
jdhnelle Drehung erhiilt, dient dagegen dazu, die Haare vor dem darauf
folgenben Sdynitte in gehoriger Weife aufjuridyten, odber aufujepen, und
¢8 ift aus der Figur erfidytlid), wie diefe Walze durd) die Handfurbel K,
weldje eine Schjraube bewegt, mehr ober minder gegen dad Tud) angepreft
werben fanmn.  Die Bewegung erhiilt der Sehercylinder von bder Haupt:
betviebSwelle A durd) einen Riemen R von bder grofen Riemidyeibe G aug,
wiifrend die Anzugswalze W durd) eine Anzahl von Babhnvidern von der-
felben Welle A aus langjam umgedreht wird. Die fimmtlichen Walyen
faben natitelid) eine der groften vorfommenden Tudybreite entjprechende
Qinge. Damit man aber bei geringeven Tudjbreiten das Scjeren auf
bie gwifden den Hervorftehenden Tudjeden oder Leiften befindliche Breite
befdyriinfen fanu, obue diefe Kanten felbft dem Angriffe dev WMeffer aussu-
fegen, ift bie Cinvidtung devart getroffen, daf das unter dem Schneidzeue
befindlidhe Bett E aud jwei Theilen befteht, von denen dev eine Theil mit:
telft einer daran befindlidjen Bahuftange feitlic) verfhoben werden famw
fo daff das Vett nur wijdhen den Leiften befindlich ift. Bu diefer Vv
{dhicbung dient der drehbare Handgriff J, auf deffen Are ein in die bejogte
Bahnftange eingreifended Getriebe befindlidy ift.

Die Gefdywindigleit, mit welder die Walze W das Tud) anieht, pilest
man unter gewdhnlidjen Berhiiltniffen jwifchen 2,5 und 4 m in dev Minute
31 wiiflen, und dabei dem Schereylinder S eine foldje Gefdywindigteit 3u cr-
theilen, daf auf die Qiinge gleid) 1 cm 24 bis 28 Schnitte entfallen. Dic
Umbrehungszahl de8 Sehercylinders hiingt daher wefentlic) von der Anzal
der auf ihm befindlichen Meffex ab, und man fat bierfiix, da nad) dem Lor:
ftehenben die Anjahl der Sehmitte fitr jede Umbrehung gleic) der Anzahl 7
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der Meffer ift, die Begiehung: n = %’ , wenn v bie Sefdwindigteit des
Tudjesd in einer Minute in Centimetern und a die Anzahl der auf einen
Centimeter entfallenden Sdnitte ift. Man erhilt beifpielsweife bei Hwslf

Mefjern fiir © = 3 m und-@ = 25 die Umbdrehungszafl des Cylinders ju

25300
AT

Bei den in Gebraud) befindlidhen Majdyinen fdywantt die Mefferzahl etwa
soifgen 6 und 12, und die Umbrehungszafhl des Cylinders fteigt bis 3u
1000 bi8 1200 in dev Minute. Die Betricbstraft einer jolden Majdine
fiiv die iiblidje Breite des Scnittes gleid) 1,46 m fann man u etwa
0,6 Pfecdefraft annefhmen ?).

Giiv die gute Wirtung diefer Mafdyinen ift eine gemau pavallele Lage
aller Walzen erforderlid), damit das Tud) fein Beftveben ju einer feitlidyen
Bewegung erhalte. Aud) ift e8 von Widhtigleit, das Tuch ftets nady dev
Breitenvidtung gehovig auszuftreiden, damit nidt durd) die Bildung
von - Falten Beranlafjung ju Seherfehlern oder Bejdjidigungen gegeben
werde.  Man verfieht daher in der Regel die Spannriegel ¢ an der von
tem Tudje umfangenen Stelle mit Cinjdnitten oder Kerben, weldje von
ber Witte aus devartig nad) beiden Seiten hin gevidjtet find, daf hierdurd)
auf dag Tud) eine nad) den Seiten fin geridytete ausitreifende Wirfung aus-
geiibt wird.

Auf diefen hiev befprodyenen Longitudinal- oder Langjdermajdyinen
erhilt dag Tud) unmittelbar Hinter einander in dev Regel eine grofere An-
00 von Scnitten, da e8, wie jdhon bemerft wurde, zur Grjielung einer
idhonen und gleidymigigen Oberflidye evforderlid) ift, den Angriff nur jdwady
ju nehmen und fter ju wicderholen. Diefe unausgefeste Wirkung der
Dajdjine und die verhiltnigmipig groge Sejdjwindigleit, weldje man dabei
bem Tudje wegen der grogeren Mefferzahl geben famn, find die Urfadjen
ber grofien Leiftungsfihigleit dev Langjdjermafjdjinen, gegenitber anbdeven
Sdjerappavaten und befonders gegeniiber den im nidyften Pavagraphen ju
bejprechenden Transverfal- oder Querfdermajdjinen. Man fat audy
verfudyt, bie Leiftungsfabigleit diefer Majdjinen nod) dadurd) zu erhohen,
2B man in demfelben Mafdjinengeftell ywei Schneidzeuge hinter einander
anordnete, unter denen dad Tudy in unmittelbaver Aufeinanderfolge einem
jocimaligen Angriffe ausgefept ift, dod) haben fic) diefe Anordmumngen eine
allgemeinere Anroendung nicht veridjaffen tonnen.

= 625.

) Rarmarid), Medanijde Tednologie II. BVerjudye itber den qufibebarf
ber Majdhinen in der Streidygarnjpinnerei von Dr. €. Hartig. Keipzig 1864,
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Was bdie Giite dev von bden Langjdjermajdjinen ereugten Avbeit, b. f.
bie Gleidymipigteit dev Tudjoberfliche anbetrifft, fo ift e8 al8 ein Uebeljtand
angufehen, daf hievbei die Sdnittlinien quer iiber dag Tud) geridtet find,
wihrend der Stridy der Haarbede befanntlid) nad) der Leingdrichtung cr-
folgt.  Hierunter leidet die Schinheit der Oberflidye, und e erfliet fid)
davaus, warum man bei der Herftellung feinever Tudje entweder den Quer-
fhermajdyinen trop ifrer geringeven Eeiftungéfﬁf)igfeit giinglidy den Vorqug
giebt, oder dod) wenigftens die leten Sdnitte auf foldhen Majdjinen vor-
nimmt, jo baf die Langfdhermajdyinen gemlﬁermagm nur yum Boravbeiten
benupt werden. .

Transversalschermaschinen. Bei diefen Majd)inen wird dag Tud)
wihrend der Avbeit unverviidbar feftgehalten und dad in einem fleinen
Wagen befindliche Scneidzeng quer itber den auf einem Tifdye ftraff aus:
gefpannten Theil de8 Tuches bewegt. Nad) dem Bearbeiten einer Tijd)
breite wird al8dann eine Verfegung ded Tudjed um diefe Breite vorgenommien,
fo dag nad) Buriidfiihrung ded Scherapparates ein neuer Sdnitt ftattfinden
fann.  Aus dem Querfdynitt einer foldjen Majdyine, Fig. 220, ift erfichtlic),
wie dag Beug auf jwei Walzen N aufgewidelt ift, die wilhrend des Scynei-
dend duvdy Sperrrider an der Drehung verhindert find. Das ywifdjen diefen
Walzen befindlide Stiid Tud) 7' ift itber die beiden Langsriegel L gefithrt
und jwijdhen denfelben dev Léinge wie Breite nad) ftraff ausgefpannt. Die
Lingsfpannung wird duvd) die Aufwidelwalzen N evjielt, wihrend ur
Crzeugung der Querfpannung nad) der Breite ded Tudjes deffen Leiften
beiderfeit8 in daju geeignete Bangen eingeflemmt find, von Ddenen bdie eine
mitteljt jweier RKettchen .angefpannt wird. ‘Der Schevapparat ift auf den
beiden Wangenftiiden W des Wagens gelagert, weldjer mittelft fleiner Rollen
auf den Sdjienen s ded Seftelles fortbewegt werden faun. Die Seiten-
anfidhyt einer foldjen Wange ift ausd der oben angegebenen Fig. 216 evfennt-
lid). Diefe beiden Wagenwangen find mit einander durd) dag brillenformig
auggefparte Mittelftiid M feft su einem Glangen verbunden, und war find
die beiden augenfovmigen Ausjparungen diefes Mitteljtitces angeordmet, wm
den gedadyten Walzen N zur Anufuahme des Tudyes RNaum 3u laffen.

Die ywifden den Tudpwalzen N gelagerte Welle V' dient jur Fort:
bewegung de8 Sderwagens W, indem auf diefe Welle an jedem ifhrer Cnden
gwei Scynitve  lanfen, von denen diejenigen an dem einen Enbde fid) genan
um fo viel aufwideln, wie die Abwidelung der an dem anderen Ende in
entgegengefegter RNidytung aufgewundenen Sdniive betviigt. Da diefe itber
die vier feften Rollen r geleitetenn Schniive mit ihven freien Cnden an dem
Sdjermagen befeftigt find, fo ergiebt fid) hieraus eine Bewegung des lepteren
auf feinen Sdienen s, fobald die Welle V' umgedreht wird. Diefe Um-



