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wie meift iiblid) ift, bei je einer vollen Umbrehung eine Garbe ablegen foll,
cinen Dalbmefier big qur Mitte des Scyneidzeugs von 1,2 m hat, und daf
bie Gefdjwindigteit an diefer Stelle 1,5 m betviigt, fo erfolgt eine Hafpel-

2.1,2.3,14 i 50
Behonai 1 = 5,02 Gec. Jn diefer Beit ift

vic Mafdyine unter Annahme dev oben angegebenen Sejdywindigteit um
5,02.1,1 = 5,52 m fortbewegt, jo da§ bei 1,5 m Schnittbreite eine Hliche
von 1,5.5,52 = 8,28 qm abgemiiht wotden ift. Um hicvaus einen Scyluf
auf dag Gewidyt der Garbe 3u giehen, fann bemertt werden, daff nad) Wiiit
der Crtrag an Getveide fiiv jeden Hectar jwijdjen 4000 wnd 8000 kg an-
genomntent yoerden fann.  Hiernady witrde das Sewicht dev gebildeten Garbe
unter den gemadyten Borausfegungen swifdjen 3,3 und 6,6 kg gelegen fein.
Wie man die Grofe der Garben durd) die Anwendung von verftellbaven
Bahuen fite die Hafpelarme vevdindern fann, wurde jdjon tm vorftehenden
Paragraphen angegeben.

drehung in der Beit von

Rasenschermaschinen. Bon den vorftehend befprodjenen Miih- §.

majchinen unteridjeiden fich die Rajenfdermafdyinen fowohl in Hinficht
ihres Bwedes wie der Ginridytung des Sehneidyeuges.  Wiihrend die Miih-
maidinen die Gewinmung der abgejdynittenen Gras- oder Setreidehalme
bewedert, follen bdie Rafenjdjermajdjinen mur eine moglichit gleidymifige
Hihe der Stoppeln evgielen, wie diefelbe fitv ven Rafen in Parfanlagen er-
wiinjdht ift, wobei die abgefdynittenen Grashalme nid)t weiter benupt werden.
To8 fdyneidende Werkzeug diefer Majdyjinen befteht in einer mit jdyrauben-
foumigen Meffern verfehenen Trommel nad) der At der in §. 58 bejprodye-
e Meffevtrommel der Salmon’jden Hidfelmafdyinen, und o8 ftimmt
aud) die Wivkjameeit bei beiven Majdjinen infofern iiberein, al8 aud) bei
don Rafenfdermafchinen die Deffer der Tvommel an einem feften Ge gens=
meffer vorbeigefithrt werden, wobei bdie aufred)t ftehenden Grashalute ab-
geidhlagen voerben. Die Gefdwindigleit dev gedacjten Mefjer ift immer cine
fer groge, fo daf die von den eimgelnen Meffern ausgeitbten Schnitte in
e fdnellex Aufeinanderfolge ftattfinden, und die Berfdjiebung des Schyneid-
eges mit dev gangen Mafdjine wifden awei foldjen auf einander folgenden
Cihuitten nuv Hein ift. Da dag Gegenmefier immer gerade und war
bovallel dev Trommelaye angeordnet wird, fo findet das Schneiden jedes der
g dagegen geftellten Sdyvaubennefier ftets nur in cinem Punkte ftatt,
und jwar feyveitet diefer Sdjnittpuntt von dem cinen Ende der Trommel
nac) dem anderen fort. Werin die Anzahl dev auf der Trommel angebradjten
Wefier mit # begeidynet wird, und @ den Wintel bedeutet, um weldjen jedes
Deffer {dhraubenfsvmig um die Trommelaye gewunden ift, fo findet fort-
Vifrend dag . Scyneiven eines Weffers in einem Punfte ftatt, fobald
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= ok ift. Wenn dagegen m<

xft fo vergeht wifdhen bdem

Sdynitte etne@ und bemlemgen ed fo[genben Meflers ftetd eine gewiffe Reit,
wiihrend meId)er ein Scneiden md)t ftattfindet, und welde Beit duvd)
: 60 360 —

ne 360' "2 Sec. ausgebdritdt ift, wenn 7 die Anzahl der Umdrehungen

der Trommel in dexr Minute bedeutet.

findet bas8 Schneiden: fortwoifhrend oder eitweilig von mebrercn meﬁem 3=
gleid) ftatt.

Die Bewegung der Emeﬁertromme! wird durd) die Bewegung der Fahr-
viiber hervorgerufen, anf weldjen die gange Majdjine ruht, yoobei yu bemerien
ift, dap diefe Fahrrider uweilen in Geftalt breiter Walzen audgefiifut
werden, weldje ein Niederdriiden ded Rajensd unmittelbar nady gejdjehencm
Sdynitte erzielen jollen. Bon diefen Walzen oder Ridern exfolgt die jehymellere
Umbrehung der Meffertrommel durd) die BVermittelung von einem oder von
awei Bahnradpaaven, wobei davauf yu adyten ift, daf die Umbdrehungsridtung
der Trommel mit derjenigen der hinter ihr angebradjten Fahrrider itbevein:
ftimmt.  Hievaus ergiebt fidh) die Nothroendigeit innerer Berzahnung, wenn
nur ein einjiges Riderpaar die Bewegung zu itbermitteln hat, wihrend
man bei der Unwendung eined doppelten Borgeleged dburd) zwet Stirnrider-
paare mit duBever Verzahnung eine jweimalige Umfehr der Drefhungs:
ridjtung erielt. ~Ferner ift die Cinvidjtung devart ju treffen, daf nur bei
dem Borwiirtsfahren der Mafdjine ein Scneiden ftattfindet, wifrend bei
~ bem Buritdfahren, fowie bei dem blogen Transporte die Trommel eine Ve-
wegung nidht echiilt;- dies pilegt mon entweder durdh) ausriidbare Kuppe
[ungen ober durd) einfeitig wirfende Gefperre ju erlangen, wie dies
aud ber Bejpredjung der folgenden Mafchinen deutlid) wird.

On Fig. 212 ift eine Rafenjdhermajdjine der gewshnlichen Cinvichtung
nad) dem Werfe von Peveld angegeben, weldje bei geringer Schnittbreite
vort dem Avbeiter an den beiden Handhaben H etwa nad) Ant eines Sciche-
farrens fortgejdjoben wird, wihrend bei grierem Widerftande bei V cin
Bugthier angefpannt werden fann, in weldjem Falle der Arbeiter an H mu
pas Leiten der Mafdjine ju bejorgen hat. Die hintere Are a tviigt [ofe
drehbar die beiden Walzen A, von denen jede eimgeln durd) einen gewdhn-
lidhen verjdjieblichen Kuppelungdmuff b mittelft eines der Hebel de nod)
Belicben feft mit der ‘Are @ verbunbden werden fann, wenn dag Sdneid;eug
atbeiten foll. Auf der Axe figt wifden den beiden Walzen das Stirnady
feft, und e8 ift aus der Figuv evfidtlich, wie die Bewegung dev Aye a durd)
diefes Jabd und. a8 Getriebe i auf die Borgelegdwelle & itbertvagen witd,
von welder aud duvd) ein gleides NRiderpaar bie SD?cﬁertromme[ ¢
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umgedreht wird.  Diefe legtere ift aus vier djraubenformigen Stafhl
jdhienen n gebildet, voeldhe auf der ye mittelft der Sehyeiben m befeftigt find,
und von demen jeded in ungefihr einer Halben Windung die Are umgicbt.
Bei der jenellen Umbdrehung der Trommel jdjlagen diefe Meffer didht an

b feften Gegenmefjer o voriiber, fo daf die vor diejem befindlidhen Gras-
batme abgefdylagen werden. Das Abjdjeven findet der gedadyten Cinvidtung
jujolge Dierbei ftets in jwei Punften ju gleider Beit ftatt.

Bur Unterftitgung der Mafdjine ift aufer den Triebwalzen A eine Lanf
e F angeorduet, auf weldyer eine Anzahl von Sdheiben befindlid) find, die
elne Theitung der RNafenfliche bewirten jollen, um dadurd) das Abjdjeven
- ecleidhtern.  Davin, dap diefe Laufare vevmige der Schlige in dem

Weisbady-Hevrmann, Lehrbud) ver Mecdhanif. IIL. 3. 21
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Geftelle gu einem Hiher- oder Tieferftellen befibigt ift, hat man ein Mittel,
um bie Linge der Stoppeln ju vevindern. Die abgejdjerten Grashalme
werden in Folge der Flichtraft nad) aufen geworfen und von dem Kaften K
aufgenommen, weldjer einfad) in dag Geftell eingelegt ift, wm nadh feiner
Fitllung leicht entleert werden u ¥onnen.

Der Durdymeffer der Triebwalzen A ift bei dev abgebildeten Majchine
gleid) 0,36 m, fo daf bei einer Fahrgejdpwindigteit der Mafjdjine vou 1,1 m,
wie fie fitv den vorliegenden Fall angunehmen ift, die Umbdrehungszafhl diejer

il L S 58,5 fid) evmittelt. Da jedes

Walzen in einer Winute 3u 311,036

der beiden Riidervovgelege einem Umfepungsverhiltnif von % entjpridt, jo

ergiebt {id) hieraus die minutliche Wmdrehungszafhl dev Mefferwalze ju
58,5 %)%g = 416, und e8 fommen daher wegen der vorhandenen vier
Meffer 4.416 — 1664 Sdynitte auf die Linge von 60.1,1 — 66 m,
enfipreciend einer Cntfernung der auf einander folgenden Sdnitte von
9'1‘1%9 = 40mm. Die Gcfwindigleit der Mefier beftimmt ficy, den

dugeven Trommeldurdymefier von 0,160 m gemi§, ju

¢ 5 416.3,14.0,160
BT 60

Bon der vorftehend angegebenen weid)t die durd) Fig. 213 verfinnlichte
Majdjine in ihrev Anordnung jundd)jt dadurd) ab, daf hievbei nicht eine
durdygehende Tricbaye, jondern ftatt deren nur wei Triebrider A vorfhanden
find, weldje auf Bapfen a der beiderfeitigen Geftelljdjilder lofe drehbar be-
findlid) find. Diefe Nider find mit innerlicher Berzahnung verfehen, in
weldje die fleinen Getriebe B eingreifen, die auf den freien Gnden dov
Trommelaye ihren Plap finden. -Die Umbdrehung dev Trommel wird ver-
mittelft de8 aus III erfidhtlihen Gefperves bewirft, vermige deffen bdic
Bewegtng auf die WMefferwalze nur bei dem Vorwivtsfahren iibertragen
wird , wihrend bei der entgegengefepsten Drehungsrichtung der Getriebe dev
federnde Mitnehmer ¢ duvd) die {dyviigen Sperrihne juvitdgedritctt wivd, o
vaf die Mefferwalze dann eine Umdrehung nidyt emypfiingt.

Aud) bier dient die Holzrolle C jur Unterftitung und ermdglicht duvd
ihre Berftellbarfeit die Crjielung einer beftimmten Stoppelhohe wifden
12 und 22mm. Da die Lager der Mefferwalze nidht wie bei der Mo-
fhine in Fig. 212 verftellbar gemadht find, fo muf Hier das didyte
Bufammenarbeiten dev Meffer duvdy eine Berftellung de8 Gegenmeffers ¢
erreicht wevden. Die mit Kevben im dufeven Umfange verfehenen Fahr-

= 3,47 m.
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tider madjen bei einem Durdymefier von 0,170 m in der Minute etwa
60.1,1 ;

1'4 017 — 120 Umbrehungen, fo baf bei einem Beriiltnifie der Jahn-

v’), Y,

Fig. 213.

tider gleid) 3,5 die Umbrehungszahl fiir die Mefferwalze ju 420 und bdie

Unapt pey Sdyuitte fiix 1m 3u ‘t@ == 19 f{id) beftimmt. Bei diefer

“‘fd)me welde fitv fleineve Gartenanlagen eine grofe Berbreitung gefunden

21*
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hat, ift eine befondere Vovridytung jum Anjammeln der abgefdjerten Gras-
halme nidht vorgefefen.

Tuchschermaschinen. Diefe Majdjinen haben den Bwed, die aus
der Flide rauher Gewebe hervorvagenden Haave oder Fafern in folden
Abftande von dev Fliche des Stoffes abjujdjeren, daf dabdurdy ein miglichit
gleichformiges Ausfehen des lepteren evielt wird. Wenn daher diefe Ma-
{dhinen ihrem Bwede gemif aud) wohl ju den die Oberfliiche bearbeitenden
Majdjinen geredynet werden fonnten, fo empfiehlt fich dod) deven Befprechung
an diefer Stelle wegen der Uebereinftimmung, weldje das jur Anwendung
fommende Sefyneidgeug mit demjenigen der im vorhergehenden Paragraphen
bejprodjenen Rafenfhermafdjinen darbietet. Aud) hier wird allgemein cine
mit {draubenformigen Schneidifingen verfehene Walze verwenbdet, weldye bei
der ihr mitgetheilten {dnellen Hmbrc[)ung die fid) den Rlingen darbietenden

Hivcdhen an einem feften
Fig. 214. Gegenmefer  abjdynci-
vet.  Gin Unterfdhied ift
nuv infofern ju bemer:
fen, al8 Hier das fefte
Deefler U, Fig. 214, in
eine fdjarf yugefdhliffene
Sdyneide auslinft, wif:
rend die Rlingen F bes
Gylinders C, die foger
nannten Federn, jent:
vedt u ifhrer Beite
gefdhliffen find, fo daj
jede foldhe Rlinge an der wirfenden Stelle durd) eine redjtedige Fliche von
einer Breite von 1,5 mm begrenst ift, wie fie dev Dide der Federn ent:
fpridjt. Bei den Rafenjdjermafdhinen dagegen find die Meffer der Trommel
fdharf gefdliffen und das Gegenmeffer ift mit einer Flidje verfepen, wie aus
Fig. 213 exﬁd)t[tc[) ift. Wenn aud) diefe verfdhiedene Anordnung einen
Unterjdyied in dev fdhueidenden Wirfung nidht bedingt, fo ift docy bei den
Tud)jdhermafdjinen die Anwendung eines jdharfen SGegenmefiers deswegen
geboten, weil mur durd) ein foldes die Miglichleit gegeben wird, die Hiivdyen
did)t an der Tudjflidie abjujdyneiden, wie dies fiir viele Stoffe nithig ift
Bei den Rafenjdjermafdyinen ift dagegen die Stoppelhishe immer grof genny,
um dem feften Meffer eine grogere, filr die dauernd gute Erhaltung geniigend:
Dide an der Schnittftelle u geben.

Die eigentlide Wirtung de8 Scyneidzenges bei einer Tudyfchermaidine

Lot fid) ous Fig. 214 evfennen. Der mit einer groferen Anzahl von vier




