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gegen die feft gefagexte exfolgt hievbei duveh) die Gummifedern F, weldje nad
Art der Buffer aus mehreven Scjeiben Summi mit Bwifdjenlagen von
Gifen gebifdet find. Bermittelft der Sdraubenmuttern M (it fid) nidt
nur der duvd) die Wre der Buffer gehende Feberbolzen verftellen und da-
durd) der Abftand dev Walzen feftiepen, fondern e8 ift damit aud) leich)t eine
Regulivung der Federfpannung u erzielen, indem die Gummijdjeiben von
vornherein mefr oder minder ftavt jufammengefpannt werden. Bei Walzen,
veren geringfter Abftand nidyt unter einen gewiffen Betrag herabgehen folf,
die ingbefondere nicht big ur divecten Verithrung {id) ndfern ditrfen, wendet
man wohl nod) Gegenbolzen im Juneren der Lager an, weldje die lepteren
ftet8 in beftimmter Cntfernung von einander halten. Die Anordnung der
Gtreidibleche L ift aus der Figur geniigend erfihtlic). Die aus Hartgup
gebildeten Miintel dev Walzen find jo auf den inneven Kernen befeftigt, dah
ein leidytes Auswechfeln derfelben bei eingetretener Abnupung frattfinden
fann.  Ueber die Vevhiltniffe diefer Walzen giebt die folgende Tabelle der
ausfithrenden Fabrif von €. Mehlev in Aadjen Aufjclug.

Balgenmithlen jum Bertleinern ded vom Steinbreder vor-
gebrodjenen Materials 3u grobem Pulver.
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11| 940 260 20 5000 1500 | 200 80 10 | 3,75 3,5 | 10000
21 720 | 260 25 4000| 1250 | 160 100 8135 3,5 8000
3| 400 260 40 2000| 1500 | 160 40 4 122 2,2 3000
41 300 260 50 1000} 1000 | 140 50 212 2 2000

RNr. 1 und 2 werden in der Regel mit Ridervorgelege, Nr. 3 und 4 birect betrieben.

§. 28.

Walzenstiihle.

Gine befondere Bebeutung hoben die Walzwerfe in

ber neueven Beit fitr die Meh(fabritation gewonnen, und jwar dienen
fie heute nid)t wie ehedem in den dlteven Mahlmithlen nur jum Borquets
fdhen bes auf Steinen nod) ju vermahlenden Getreides, fondern audy gur
Crjeugung dev feinften Mehlforten und Griefe, fo daf in vielen neue:
ten Miihlen den Steinen nuv eine nebenfichliche Vedveutung jutommt. Ins-
befonbeve find e8 die nad) dem fogenannten Hodymitlfereifyftem avbeis
tenden und die Erzeugung dev vovyiiglidyften Mehle anftrebenden Miihlen,
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weldye foft ausidhlieBlicy al8 Walzenmithlen ausgefiihrt werden. s
hanbdelt fich ierbei nicht fowohl um eine in allen Theilen des Getreivetornes
gleidymifig vovzunehmende Berfleinerung, fondern mmn eine folde, bei wel-
dyer die duBere Schale moglichjt jchonend behanmdelt wird. Dan evreid)t
bies im Allgemeinen dadurd), daf man Has Getreide juerft  3wijden
geriffelten Walen fdyrotet, weldje ein Serbredjen der Kirner in grisbere
Brudyftitde bewicten, und Hievauf ein Bevarbeiten ywijdjen glatten Walzen
von gleidjer Gefdhwindigleit folgen [ift, wobei durd) den von den Walzen
geduperten Drud ein Herauspreffen der inneven Mebltheilden aus bden
Gdjalen veranlafit witd. Durd) bter wiederholtes Bermahlen ded Kornes
pwifdyen enger und enger geftellten Walien gelangt man dagu, die inneren
Mehltheile 3u gewinnen, ohne daf die Sdjalen Habei gleichfall8 zevtleinert
wetden, wiihrend dagegen bei dem diteven Berfahren des fogenannten Flad)-
mahlens dag Getreide fogleid) in allen Theilen energifd) jertleinert wird.
Jn diefem legteren Falle mitffen die evzeugten Mehle weniger vollformmen
ausfallen, weil e8 nidjt miglic) ift, die zerfleinerten Sdjalen von den Mehi-
theildjen vollftiindig ju trennen, woviiber in einem folgenden Abjdynitte ge-
fprochen werden foll.

Dan vevwendet nad) dem Borbemerften daher in Mablmiihlen forohl
geriffelte wie glatte Walzen, und gwar meift jolde aus Hartguf; aud
bat man bdie glatten Walzen aus Porcellanmafje bergeftelt, weldye
Maffe wegen der groferen Reibung gewifie Bovzitge darbietet; foldhe Por-
cellanwalen find vornehmlic) von Wegmann in Riivid) vielfad) ausdge-
fithet worben. LWegen der Feinheit der mit diefen Walzen 3u erzielenden
Producte hat man diefe Walzen felbft natiitlid) mit gany befondever Sorg-
falt ausjufithren und einen fteten ParalleliSmus der Aren, fowie
die Mioglidyteit einer genamen Cinftellung anguftveben. Aud)
hat man bdie Walzen mit felbftthiitigen Ausriidoorridjtungen verfehen, weldje
in dem Falle jur Wirtung fommen, o die Bufithrung des Mahlgutes aus
trgend weldjem Grunde eine Unterbredjung erleivet. In foldyem Falle wiir=
ben die did)t jufammengehenden Walgen einer fehr fdmellen Abnugung
untevioorfen fein, befonders wenn fie fid) mit verfdhicdenen Gefwindigkeiten
bewegen. @8 mige hiernad) eine Befpredjung einiger der voryiiglic) juv
Unwendung gefommenen Walzenftuhlun gen folgen.

Cin Walywert jum Borquetidhen des Setreides nad) der Bauart von
Lutherl) in Braunfdyweig ftellt Fig. 70 (a. f. S.) dar. Die Walzen
s DHartguf haben 0,35 m Duvcymeffer bei 0,50 m Linge und bewegen
fid) mit 200 bi8 240 Umdrehungen in der Winute. Um die DBerftellung
der Aren gegen einander unter genauer Jnnehaltung ihrev pavallelen Rage

1) Beitidyr. b. BVer. deutjd). Jngenieure 1886, 222.
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ju evgielen, ift hier folgende Anordnung gewdhlt. Die verfdjiebliche Walze
A ift auf eine Rihre B gefeilt, weldje in den Lagerbiidhfen L zu beiden
Geiten linft. Diefe Lagerbitdhfen find duvrd) einen die hohle Walzenare
durdyfegenden Bolzen C feft mit einander verbunden und fonmen wie ein
eingiges Stitd gedreht werden, zu weldjem Ende fie aud) duferlid) cylindrifd)
abgedreht find. Da nun aber diefe uferen in pafjend audgebohrten Lagern
tubenden Flichen ercentrifd) su den inneven Lanfflichen der Walzenzapfen
geavbeitet {ind, fo muf durd) eine Drefung der Biidyfen eine feitlidhe Ber-
fdhjiebung der Are und damit eine Anniherung oder Entfermmng der Walzen
unter Jnnehaltung dev parallelen Lage ftattfinden. Bur leidyten Umbdrehung
der Biid)jen dient der Stellhebel H, weldjer . durd) die Drudjdjraube D in

Tig. 70.

L P

beftimmter Stellung feftgeftellt werden fann.  Daf bei der gedachten Ber-
ftellung dev Walgen aufer der wagevedjten Berjdjiebung aud) eine gevinge
Debung oder Senfung der beweglihen Walze eintritt, ift fir die Wirkung
gang ohne Belang.  Die Bufithrung des Mahlgutes wird durd) eine ge-
wihulidhe Speifewalze vermittelt. ' '

Gine vorjitgliche Walzenconftruction von Nagel und Lédmyp in
Hamburg ift durd) Fig. 717) davgeftellt. BVon den beiden LWalzen A
und B, von bdemen mir die eine B dure) Riemen angetvichen und die
anbdeve A durd) Reibung mitgenommen wird, ift die angetvicbene Walze
feft gelagert, wiifrend die Lager dev mitgefdyleppten A auf dem Hahmen
obev . Biigel H angebradyt find, welder um 3wei unter der Are von A
angebradjte Bapfen C brefbar ift. G8 ift erfidytlic), daf eine Dre-
hung diefes Biige(s um C eine Anniherung oder Cutfernung der Walzen ur

1) Beitidr. d. Ver. deutjd. Ingenieure 1886, 222.
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olge haben mup.  Diefe Drehung wird mittelft der Sdyjraube S bewirtt,
weldje felbft undrehbar ift, und deven WMuttergewinde in dem Schnedenrade
R enthalten find. ~ DBei einer Umbdrehung diefes legteven durd) eine auf der

Tig. 71.

Are des Hanprades F befindlidje Schnede fteigt dag Rad R auf ober ab
und nimmt dabei den Biigel H mit, fo daf die Cntfermmg dev Walzen
bierburd) vegulict werden fann. Da bie Sdyraubenfpindel S mit dem Her-
vorftehenden Bunde s fich auf die aus verfdjicdenen Lamellen jujammen-
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gefepte Feder F' ftiigt, fo werden die Walzen mit einem der Feberfpanmmg
entfpredjenden Drude gegen einander geprefit, ofne daf diefelben fich) jedoch
bevithren fonnen. Um died ju vevbitten, ift ndmlid) die Schraube audy in
ihrem unteven Theile bei S; mit Gewinden verfehen, 3u weldjen M dic
Dautter bildet.  Hierburd) ift der Spindel S ein Emportreten nuv o weit
geftattet, big diefe Mutter {id) gegen das fefte Seftell G lehnt, und man
hat e8 daber in Der Hand, durd) entfpredjende Berftellung der Mutter 1/
auf der Scyraube S, den geringften Abftand ju vegeln, big ju weldjem fich
die Walzen duvd) die Wirfung dex Feder einander hichftens niihern Fonnen.
Bei einem itbermiifig groen Widerftande wifden den Walzen dagegen
fonnen biefelben unter weitever Bufammendriidung der Feder aucweidien.
Um bdie gedachte Verfdyicbung dev Mutter M behufs Feftftellung eines ge-
witnfd)ten Minimalabftandes 3u evjielen und um ebenfall8 die Federfpanmmg
dem erforderlichen Andrude dev Walzen gemif ju vegeln, haben die Grbauer
ihrer Mafdyine die folgende finnveide Cinridytung gegeben. Die Scyraube
- 8 ift durc) Nuth und Feder mit dem Dedel D unbdrehbar, jedod) fo ver:
bunden, daf eine Beridhiebung nad) der Aremvidytung nicht ausgejehlofien
ift. Wenn daher der Dedel D durd) einen Stift ¢ feft mit dem Sehiufe
H, verbunden wird, in weldjes der mehrevwiihnte Bitgel H auslduft, fo
muf} cine Drehung ded Schhnedenvades R ein Auf- oder Abfteigen deffelben
und des Gehiinfes H; jur Folge haben, wie e8 jur DBeviinderung des Walzen-
abjtanbes erforderlid) ift. Die Spannung der Feder F wird hierdurd) gav
nidit beeinflufit. Bur Vertinderung des durd) diefe Feder bewirtten LWalzen-
andruded hat man die Schraubenfpindel S in ihrer Ridtung 3u verjdjichen,
um badurd) cine mehr oder minder ftavfe Bufammenprefjung der Feber
hervorzurufen.  Um died 3u bewirfen, hat man nur den Dedel D ourd)
Berfegen de8 evwiihnten Stiftes £ von dem Gebiiufe H, s [6fen und mit dem
Sdynedenvade R feft 3u verbinden, jo daf an einer Drehung ded legteren nun
aud) die Spinbdel S Theil nefmen mup, wobei fidy diefelbe in dem evforberfichen
Mafe in die an der Drehung verhinderte Mutter M bineinfd)raubt oder
aug derfelben hevaustritt, dabei die Feder F mehr oder weniger jujammen:
preffend.  Da die Spannung der Feder von der Hihenlage der Schrauben-
fpindel abhingig ift, fo tann man Hen am oberen Gnbe der Sdyraube an-
gebradyten Feinen Seiger Z dagu benugen, auf einer an dem feften Geftelle
H, angebradhten Cintheilung die Federfpannung angugeben; ebenfo faun
man an einer andeven Gintheilung bei w den Abftand dev Walzen von
einander ablefen.

Man hat aud) vielfach mefhrpaarige Walzenftithle fitc Miihlen
ausgefithrt, fo nimlid), daf in einem gemeinjdjaftlichen Geftelle jwei oder
felbit drei Paave von Walzen angebrad)t find, burd) weldje dag Getreide
nad) einander hindurdjgeht, nacjdem Ginter jedesmaligem Berfleinern juvir-
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derft eine Trenmung der jerfleinerten Theile von den gribeven borgenommen
worden ift. Buweilen folgt aud) das Bermafhlen wifdjen dem jweiten Walzen-
paare ummittelbar auf dag jwijdjen den erften Walzen, ofhnte daf eine foldje
Gonbderung vorhergeht. Eine foldhe Wirtung finbdet bei dem in Big. 72 dav=
geftellten Walzenftufhle von Medhwart?) ftatt, weldjer in vemfelben Geftell
swei Paare von Walzen, 4, B und C, D, enthilt. Das aus dem Fumpfe
R vermittelft der Speifewalze S jugefiihrte Getreide fallt sunddft den obe-
ven Walzen A, B ju und gelangt von diefen 3u den unteren Walzen C, D,
weldje mit dopypelt fo grofer Gefdjwindigteit fid) drehen. Die Walzen jedes
Sig. 72. ?inselnen iBa'areé 9aben Sejdywindigteiten

im Berhiltnif wie 3: 1, und die jdhnel-
lev gehenden Walzen werden durd) Rie-
men mit etwa 200 Umbdrehungen fit
dag obeve und mit 400 Umbdrehungen
fitr dag unteve Paar angetrieben. Cigen-
thitmlid) ift hierbei die Beweglichteit der
Balzen A und C, weldje ihre Lagerung
in den beiden um das Schavnier E dreh-
baven Stegen a und ¢ finden. Durd) die
Federn f werden die beweglidjen Walzen
fo weit gegen die feft gelagerten Walzen
B und D gebriictt, al8 die den Minimalab-
ftand beftimmenden Stelljyrauben ¢ 3
geftatten. Sollen die Walzen ausgeriidt
‘ werden, fo gehieht dies durdy Drehung
- be§ Hebels H, an deffen Are die Bolzen

: — ber beiderfeitigen Scjarniere E eycen-

| BT et

Avon Bund C von D im Gefolge
hot.  Gleidheitig mit der Cutfernung dev Walzen von einander wird die
Gpeifung unterbrodjen, indem durd) die Drehung des Hebeld H eine Kette
I angesogen wird, weldje hierdurd) ein Spanngewidt G aufhebt, das fitr
gewdhnlic) der die Speifewalze S antreibenden Sdnur bdie erforderliche
Spannung ertheilt.

Man Gat audy fonft nod) mandjerlei Bervollfommunungen an den Walzen-
ftithlen fitr Mahlmithlen angebradyt, wie 3. B. felbfithitige Ausviidungen
fiiv ben Fall, daf die Bufithrung von Mahlgut aus ivgend einemt Grunde
unterbrocjen wivh.  Alsdann witrden die leer sufammengehenden Walzen

) Fr. Rid, Die neueften Fortjdhritte in ver Mehlfabrifation. Qeipzig 1883.
BWeisbady-Herrmann, Lehrbud) der Medyanit. IIL. 3. 9



§. 29.

130 Crftes Capitel. [§. 29.

einem fdmellen Berjdleife audgefept fein, befonders gilt dies fitr die Weg-
mann’{den Porcellanwalzen, weniger fiiv HartquBwalzen. Aud) fat
Wegmann, um den Gang dev Jahnrider u einem miglic)ft gevainjdhlofen
ju madjen, fid) de8 Runftgriffes bedient, jedes Rad ju beiden Seiten mit
Blechjcheiben zu verfehen und den pwijdjen bdiefen Schjeiben, der Nabe und
dem Rrange ded Rades abgeid)loffenen Raum mit feinem Bleifchrot ausju-
fitllen, wodurd) nad) der Angabe von Kid das Klivven der Rider in ge-
rabdeu itbevrajdjender Weife befeitigt worden ift. In Betreff diefer und
ber vielen andeven fonft nod) juv Anwendung gefommenen Berbefferungen
mup auf die betveffenbde Riteratuv itber Mithlwefen verwiefen voerden; itber
die Leiftung unbd den RKraftverbraud) von Walzenmithlen find die Ungaben
je nad) den bejonbdeven Bevhiiltniffen fehr veridhieden; werthoolle Mittheiun-
gen, weldje von Nagel hevvithren, {ind in dem Aufjoge von Hermann
Sifdyer itber Bertleinerungdmajdjinen enthalten.

Brechwalzen. Wenn man jwei jufammenarbeitende Walzen nad)
&ig. 73 ifrer gamgen Réinge nad) mit hevvorragenden Rippen und wijdjen
denfelben befindlichen Berticfungen devart verfieht, baf die Rippen der einen

: Walze in die Bertiefungen der anbderen
Big. 73. nad) der Art von Riiderzihuen eintreten,

E S fo fonnen die Walzen dagu dienen, Gegen-
g iy ftinde durd) Berbredyen ju gerfleinern.
NSh Pan madyt hieroon eine jiemlid) allgemeine

J’\/X H Anwendung bei dev Beveitung der Flad)s-

umd Hanffafern, indem man die Tren-

nung diefer Fafern von den holzigen Sten-
geln duvd) ein Bevniden der lepteren in viele Heine Brudyftitce einleitet.
Die Art und Weife, wie diejes Berbredjen ftattfindet, ergiebt fid) aus der
Sigur, worin dev ywifdhen die Walzen gefithrte Strohhalm in den beiden
Puntten @ und b geftitst wnd jwijhen beiven in ¢ belaftet exfdjeint, fo daf
ein Gintniden deffelben an diefen drei Puntten eintveten muf. Damit diefe
BWirtung miglic) fei, mitffen die beiven Balzen gleidje Theilung, d. h. gleiche
Cutfernung der Rippen von einander haben, und die Umfangsgejchwindigteit
der Walzen muf cbenfalls die gleidye fein, d. b. ihre Umbdrehungszafhlen
miifjen fid) umgefehrt wie die Bahlen ihrer Rippen verbalten, dhnlid) wie
e8 bei Bahnvidern der Fall ift. E8 witrde awar moglicy fein, zu diefem
Bwede muv die eine Walze umzudrehen und die andere vermige der in ein-
ander eingreifenden Rippen mitnehmen u lafjen, dody witrde Bierbei das
Material einer ftavfen Beanfprudjung audgefest fein, in Folge deren viele
%'aiern serriffen witvden.  Um dies 3u vernteiden, pflegt man dafer immer
die beiden Walzen durd) Bahnrider von entjprechender Grofe mit einanbder




