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fraft itbertragen, die fid) nady Deiden Geiten hin beftbei[t, um in A, eine
Qeiftung Ny und in Ay, Ay und A, nady einander die Avbeiten Ny, N3, Ny

Fig. 60.
A‘ £ A Az - A3 Ay

an bdie dafelbft aufgejtellten Arbeitsmajdyinen abyugebent, fo hat man das
Wellenftitd A A, auf Ny Pferdetvajt 3u beveynen, wirend dag Torfions-
moment fitv Ay Ay mit Ny, fiiv Ay Ay mit Ny + Ny und fitv A A, mit
N, + N; -+ N, proportional ift. Man fonnte baher jedem diefer Wellen-
ftite andeve Stiivfen geber.  Wm indefien nicht gar gu grofge Berfchiedenbeit
der Lager, Nabenbohrungen 2¢. 3u evhalten, pilegt man meiftend lingere
Ctiide eines Wellenftvanges von gleidjer Stixfe ju madjen, was fid) be-
foubderd damn empfiehlt, wern die Anzahl dev Kraftabgebeftellen Ay A Ay ...
fehr grofy, die Krajtabgabe felbft tn jedem Puntte aber nur geving ift (3. .
bei Transmiffionen in Spinnereifilen 2c.).  Aus der obigen Betrachtung crgiebt
fich fofot die fernere praftijche IHegel, daf marn petm Cntwurfe einer Fabrifz
anfage gut thun wicd, diejenigen Arbeitsntajdhinen, weldye bie guifte Arbeits-
fraft jum Betvicbe evfordern, in miglichfter Niihe des Motors aufguftellen,
b. h. dem Kraftaufnahmepuntte A, Fig. 60, thunlichit nahe ju Dbringen, wm
hierduvdy die Wellenftivfen und die Gewidjte dex Transmiffion jowie die
Reibungen moglichft su vebuciven. LWenn bdiefe IRegel aud) nicyt wmmer
ftreng befolgt werden famn, da dev Uufftellungsort einer Arbeitgmaijchine
meift mit Ritdficht auf cine bequeme Fabrifation gu beftimmen ift, fo tird
man doch itberall, oo ¢§ angeht, die fdweren Mafdjinen nafhe dem Niotor
gruppiven.

Dan findet daher in Mahlmiihlen die Steine in die unmittelbave Nhe
bes Motors geftellt, wihrend die leichteren Majdjinen, wie Siebe wnd
Winden ec., dune) lingere Trandmifjionen bewegt werden. Gbenfo wird
man bei Sigemithlen die fraftzehrenden Bollgatter, die mit vielen Stigen
avbeiten, miglichft divect von der Rraftmafdjine betveiben und dje vom Motor
entfernteven Rijumiichfeiten jur Aufftellung der leichteven einfachen Gatter
und  Rreisfigen oc. benugen.  Aehnliche Vemerfungen laffen fidy fite
Cypinnereien und viele andeve technifdje Anlagen macen.

Geschwindigkeit der Transmissionswellen. Bon tefentlichent
Ginfluffe auf den Wellendurdymefjer ift ferner die Gefdhwindigheit oder Um=
4

dbrehungszahl 2, und war wird der Formel d = c\/—nlY jufolge eine umt
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fo Heineve Wellenftiivte geniigen, je grofer die Umbrehungsahl 2 ift. Wenn
it aud) die Gefdpwindigteit der Transmiffionswellen bis ju gewifiem Grade
durd) die aus fabrifativen Riidjidyten beftimmten Gejdpwindigteiten dev Arbeits-
mafdyinen bedingt ift, fo hat man dod) in den meiften Fillen immer nod)
einen betvidtlichen Spielvaum bei der Wahl der dex Trandmiffion ju ge-
benden Gefdwindigteit. Um den Cinfluf ju ecfennen, weldjen die Grisge
der Umdrehungsgefdwindigteit auf die Verhiltnifie der Trandmiffion ausiibt,
namentlid) was die Wellenftirfe und den Kraftverluft durd) Reibung betrifft,
fei angenommen, eine Tvansmiffionswelle, weldje N Pferdetrifte bei n Um-
drehungen iibertragen folle, miifje den Durdymefier d exhalten, und habe bei
diefem Durdjmefier das Gewidyt . Gefet nun, man dndere die Anord-
mmg in der Weife ab, daf die Welle vmal fo viel Umbdrehungen alg vor:
ber, alfo v Umbrehungen pro Minute madje, fo wird jest der Fovmel
e
N

n

==
jufolge der Durchumefjer

e —,L
Vo
evfordeclid) fein. Diefem Durchmefjer entprecdyend wird dag Gewidyt bder
Welle jest
I
d? Vv
betragen.  Begeichnet man nun die duvd) das Cigengewidyt der Welle
ergeugte Reibung mit F = ¢ G, unter @ den Neibungscoefficienten der
Bapfenveibung verftanden, fo wivd dicfe MNeibung bei der v fadjen Gefdywin-
digfeit

Gl’:G

Fi=96G =9 VG;
betragen.  Endlid) hat man bie Arbeitsleiftung L, weldye diefer IReibung
entipricyt, bei 2 Umdrehungen:

: L=mndn® @
und bei dev vfachen Gefeindigfeit:

Ly ==ndivn .G = ndnp G v/v—: L W

Aus diefer Vetradjtung ergiebt fid) junichft, daf mit einer gefteigevten
Gejdpwindigteit war der Durdymefier und das Gewid)t einer Transmiffions-
welle geringer wird, dicjenige NeibungSarbeit aber, welde aus dem Cigen-
gewidyte dev Welle entfteht, fid) verguofert und jwar in dem Berhiltniffe

1:‘17.
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9tun mufp man aber bemerfen, dafy die aus dem Cigengewidte dev Welle
feloft vefultivende Jeibung meift nuv ein fleiner Theil bder gefammten
Yeibung ift, welche Hauptfichlich von den betrdadytlichen Drucfriiften hevviihet,
mit denen bdie Bahuviider gegen einander duiien, ober weldhe durd) die
Yiemenfpanmmgen exgengt werden. Da diefe Drucke aber bei dev beftimmten
Yvbeit von N Pfevdefrdften der Gejdpoindigleit » wmgefehrt propovtional
find, fo evfermt man, daf, wnter P die Summe bdiefer Drude verftanden,
went die Welle nUmbdrehungen madyt, die aus diefer Quelle ftammende
Iteibungsavbeit fic) ausdriidt duvd)

L, =mdno P,
wiifrend die hicvaus folgende Meibungsarbeit bei v fadjer Gefchroindigteit:
1
Vo
betrdgt.  Dtan evfennt hievaus, daf die NReibungsarbeit und dev damit im
Aufanmenhang ftehende Krvaftoevluft und Verbraud) an Sdymiermaterial im
Allgenteinen gevinger ausfallen wevden, wenn man die Gejdyindigteit der
Welle vevmehrt. Da mit einer foldjen Gefhwindigleitsvergriferung aufer-
bemt nod) andeve Bortheile in Verbindung ftehen, namentlich aufer dev Welle
felbft auch die Nider, Riemfdjeiben, Lager und fommtlide Transmiffions-
theile leichter und billiger werden, fite die Nabdsihue Eleinere Theilungen und
fitr die Niemen gevingeve Vreiten geniigen 2c., fo pflegt man mit der Ge=
fehwindigfeit von Tvansmiffionswellen nid)t gern unter ein gewiffes Niaafs
Derabjugehen.  UMmdrehungdgefdywindigteiten zwifdjen 90 und 120 pro
Netnute find fiie Fabriftvansmiffionen fehr gebraudyich, doch) fommen fitr jehr

Ly = Way V@ Pi'— wdnpP

feuell gehende Avbeitsmafdjinen aud) nod) grofere Werthe vor, ie man -

andeverfeits jedod) sum Vetviebe langfam gehender Majdjinen oft mit der
Gefdyoindigleit der Trandmiffion weit unter jene Grofe herabgeht. Jns-
befondere pflegt man ftehende Wellen, welde in mehrftictigen Fabrifgebiiuden
ben Betrieh dev Tvansmiffionsiwellen in den itber einanbder liegenden Etagen
vevmitteln, muv langfam, felten itber 60mal n bder Minute umgehen zu
{affen. Allgemeine Regeln laffen jid) hievitber natitvlich nicyt gebenr, da bdie
paffende Anovdnung tmmer wefentlid) von den fpeciellen Umftinden abhiingig
fein wird.

Die BVeftimnumg der Stiivfen von Trandmiffiondwellen hat immer nad)
per Elafticititsformel (§. 15)
a0d+C

l
au gefdhehen. Muv witvde bet den meift fehr betvichtlichen Longen dev Wellen
ber Berdrehungdwintel o inmer nod) fehr grof ausfallen, wollte man ihn,

Pa = 0,00171

SR

=
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amnehmen.  Um  den Ver=

l
4000
drehungdwinfel aud) bei fehr (angen Trandmiffionen mifig zu erhalten,
giebt Neuleauy an, man folle den Winfel @ bei Transmiffionswellen

2F it \/ m lmm
8000
annehmen. Diefe Annahme giebt beiliufig fur 0 denfelben Werth (e =1/,")
wie die friiheve Angabe

wie oben fiiv gBellen angegeben, 3u o =

R sl
40007

wenn I = 2000 Millimeter vovausgefept wird. Unter 7 ift in jener An-
gabe die gange Wellenlinge ju verftehen, wenn die Kraft an cinem Enbde
ein= und am andeven austritt, dagegen die halbe Yiinge, wenn die Krajt auf
der gangen Wellenlinge gleidymifig abgegeben wird.  Jm Allgemeinen foll
man unter 7 den Abftand de§ Angrifisidywerpuntted von der Krafteintritts-
ftelle verftehen, d. h. de§jenigen Scpwerpunttes, weldjer fid) evgicbt, wenn
man in den eingelnen Kraftabgabeftellen Gewidyte wirvtfam dentt, weldje den
in bdiefen Puntten hbgegebenen $Kraftmomenten propovtional find. Diefer
Puntt S wiivde {id) 3. V. in Fig. 60 durd) die Gleidpung

N, A4, + Ny . AA; + N,.A A,

A1
Ny Ny o Ny
ergeben.  Diefe Liinge unter 7 verftanden und
l
0 o e
" 8000
eingefefst, exhalt man die Fovmel fiiv fd)miebceiferne Trandmiffionswellen:
ac
o = 09 1 —
a = 0,0017 e ¢ 80 O 8000
woraus P B
d=160VPra V1
oder
PO i mesea s>y 4 /57
d = 1,60 V716 2005—:’ Vi =466 V%Vf/l-
folgt.

Kuppelungen. Bei den grofien Liingen, in weldjen die Tvandmiffions- §. 22.
tellen meijtens audgufithren find, vevbietet {icy die Hevftellung derfelben aus
cinem Gtiide nidht mur durd) die Schwierigleit refp. Unmiglichteit dev
Sabrifation, fondern aud) duvd) die Nitdfidjten auf cinen bequemen Trans-
port umd auf eine thunlidyit einfacdje Montivung.  Man pflegt daher die



