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Folgen

Verhiitung und Aushesserung.

36 a—d.

S

38.

S

40.

Undichtheiten zu erwarten.

Kann gefihrlich werden an Lings-
nihten und iiberall; wo gleichzeitig
Biegungen in dér Riehtung des
Pfeiles, wie bei den Niéhten der
Seitenwiinde = der Stehkessel, vor-
kommen,

Bei schwefelhiiltiger Kohle zehren
oft die Feuerbiichswiinde sehr rasch
ab, daher solche Verschwiichungen
namentlich in der Hohe der-2., 3. 4.
und 5. wagrechten Stehbolzenreile
nicht vorkommen diirfen.

Leichte Risse an der Oberfliche,
welche beim Biegen zu tiefer ge-
henden Anrissen fiihren, die dann im
Betriebe rasch fortschreiten.

Sanmrisse und Risse an Blechaus-
schiirfungen bei Nahtschliissen. Risse
m voulem Bleche oder Nietlochrisse.

Undichtheiten, Verschwichungen,

welche zu mehr oder weniger weitgehen-
den Ausbesserungen fijhren.

36.

38.

39;

40.

41.

42, Unreiner Guss. Kaltschweisse.
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Sorgfiitiges Durchwalzen der Bleche und Anrichten in Gesenken. Entfernung des
Blechgrates. Die Kropfwand soll nicht schlottrig aber auch nicht zu stramm auf
die zugehorige Cylindertrommel aufgeschoben werden. Das Gleiche = gilt vom
Fussring.

37. Gebrauch des amerikani-
schen Rundstemmers. Im
Allgemeinen soll aussen und
innen verstemmt werden. Die

\* Aufeinanderfolge der Ver-

stemmarbeiten ist in oben-

stehender Skizze sub 1, 2,

3, 4 dargestellt.

Strenge Uebernahme unter Beniitzung von gegen die Plattenmitte hineinreichenden

Greifzirkeln. :

Abdrehen der unreinen. Oberfliche vor dem weiteren Auswalzen.

Duldung griosserer Blechabfiille. BN T
Uebernahme nach bewiihrten Vorschriften. e

Bei der Uebernahme wird durch die sogenannte T
Horndelprobe, (Aufschrotten eines Blechstreifens Prmaee e e

und Umbiegen im glilhenden Zustande,) am Ein- :
reissen des Bleches bei m erkannt, ob das Material 1
rothbriichig ist. Gutes Material aus Flusseisen o
muss iiberdies die Durchlochung bei m vertragen.

Fisen- oder Stahlblechmaterial darf, eingekerbt, auf zwei Unterlagen gelegt
und mit dem Hammer auf die nicht eingekerbte Riickseite geschlagen, nicht
sofort abprellen.

Weiches Flusseisen, gegliiht und gehiirtet, soll l

sich beim Biegen nicht wesentlich anders ver- W >
halten als wie Schweisseisen. Stabeisen muss sich,

im kalten Zustande um 180° gebogen, ohne

Einriss nach einem Halbmesser gleich der Blechstiirke biegen lassen. Blasiges
Flusseisen ist an Zerreissproben zu erkennen.

Die in Zerreissproben oft sichtbaren, eingesprengten Korner strahliger Be-
schaffenheit, sind wahrscheinlich nicht gut geschmolzenes Material, das der Dehnang
beim Zerreissen des Stabes nicht nachkommen kann, friiher reisst und daher an
der Bruchfliche kirnige Beschaffenheit zeigt.

Schlechte Schweissung des Paquetes. (Bei Blasen enthalten die Bleche oft
Zwischenlagen von Schlacke.) :

Blasen sind ungefihrlich, wenn nach Abmeiseln der Blase (bis sich.sreine
Riinder zeigen) die Verschwichung des Bleches im Durchmesser nicht grosser als
80 mm oder bei geringer Ausdehnung in der Dicke nicht grisser als 1/, des
Bleches ist und wenn sie nicht unmittelbar vom Feuer beriihrt werden.

Die Auffindung der Blasen geschieht durch Abhi#mmern des Bleches oder
besser mittelst der auf der O. N. W. B. geiibten Weise des Abreibens mit
Sandstein (Abfallstiicken von alten Schleifsteinen) von beiden Seiten. Das
eigenthiimliche helle Rauschen verriith den Ort der Blase. :

Letztere Methode ist auch schon darum empfehlenswerth, weil durch das
Abreiben gleichzeitig ~eine oberflichliche, vor dem etwa zu erneuernden An-
strich wiinschenswerthe Reinigung erzielt wird.




% Mechanische Abniitzung.

Erseceheinungsformen.

Ursachen.

Mechanische Abniitzung.

1. Der Kupferstutzen an der Loth-
stelle.

2. Der Rohre selbst im Tnnern der-

selben.

3. Verletzung der Tnnen-Oberfliiche
der Platten.

4. Ausgeschliffene

a) Auswaschlicher,

b) Kesselplatten,

c¢) Nietkipfe,

d) Stehbolzen,

e) Feuerthiirringe.

5. Abgestossene "Feuerbiichs - =
platten.
(. Angestauchte Plattentiinder,

~. O D

1. Durch die mechanische Wirkung mitge-
rissener  Aschentheilchen (Sandstrahlwir-
kung), durch Wirbelbildung der Feuer-
gase an der Lithstelle, wodurch unter
Umstiinden bei nicht ganz glattem Ueber-
gang zwischen Stutzen und Rohr ersterer
durch die anschlagenden harten Aschen-
und Kohlentheilchen ausgescheuert wird.

2. Scharfer Zug und - Reibung der durch-
fliegenden harten Kohlen- und Aschen-
theile an rauher Oberfliiche. Bei Messing-
rohren auch chemische Einfliisse durch den
Schwefelgehalt der Kohle, bei Eisenrohren
Rost.

3. Harter Kesselstein lisst sich schwer ent-
ternen, dies verleitet zum Gebrauche ge-
schiirfter, gehiirteter Putzwerkzeuge.

4. a b ¢ d. Bei 'hﬁuﬁg‘em Auswaschen durch

das Zwingen der Auswaschdriihte. Ueber-
dies kann auch die Neigung des Materiales
der Platten und Nieten zum Rosten, das
Ablagern von Schlamm, mechanische Ver-
letzungen der Plattenréinder und Nietkopfe
bei der Anarbeitung und der Wasser-
uamlauf, wodurch immer neues, luft-
und kohlensiurereiches Wasser an die be-
treffenden Stellen kommt, ferner die Un-
dichtheit der Auswaschlocher und Stemm-
fugen, durch welche bei Luftleerbildung
Luft in den Kessel eingesaugt wird, sowie
bei geiffneten Auswaschlucken die Aufsaugung
von frischer Luft durch das sich dicht iiber
dem Fussring an die Stehkesselplatten hinauf-
ziehende Wasser entscheidend sein.

4. e. Aufliegenlassen der Schiirhaken direct
auf dem Rande des Heizthiirringes.

b, 6. Unvorsichtige Gebahrung beim Feuer-
richten und Schlackenziehen,
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Folgen.

Verhiitung und Ausbhesserung.

1. 4. Vorzeitiger Rohrwechsel.

3. An den rauhen Stellen haftet der

Kesselstein fest.

4. a. Undichtheit.

4. b c¢. Rascheres Fortschreiten der Ab-
rostungen.
Bei vorgeschrittenem Schaden 4 b
Anstiickung der  Stehkesselplatten
oder Ueberflecken derselben.

4. d. Stehbolzenwechsel.

4.e. Unschiadlich. Bei Heizthiirringen
jedoch, wo kein Bortel B angear-
beitet ist, kann die Stemmfuge un-
dicht werden.

5. 6. Minder nachtheilig.

1. Herstellung eines moglichst wenig abgestuften Ueberganges zwischen Stutzen
und Rohr.
Anwendung starker Kupferstutzen. Wegen leichterer Anarbeitung des
Bortels und sicherer Dichtung in der Rohrwand soll die grisste Wandstirke
der Stutzen 4 mm nicht iiberschreiten,
Vermeidung gesteigerter Anfachung des Feuers durch den Gebrauch des
variabeln Blasrohres.

2. Da Messingrohre rascher verschleissen als Fluss-
sollen letztere oder Stahlrohre verwendet werden.

oder Schweiss-Eisenrohre,

3. Verwendung messingener, kupferner oder auch eiserner, nicht geschirfter und
nieht angestihlter Werkzeuge zum Kesselreinigen.

4 a—d. Verwendung messingener (entsprechend gebogener) Auswaschdréhte.
Fiir moglichst gute Beleuchtung. des Kessel-Innern wiire in der Weise
zu sorgen, dass ein Arbeiter das Licht, der andere den Draht dirigirt.
Nur die Beleuchtung des Zieles und des Weges, welchen der Auswasch-
draht nimmt, kann verhindern, dass er im Stehkessel immer an der gleichen
Stelle arbeitet und dadurch auch eine mangelhafte Reinigung stattfindet.

4 b. Einnieten eines Kupferblechstreifens oder Aufschrauben eines in Miniumkitt satt
eingebetteten und fest niedergeschraubten Winkeleisens oder aber Anarbeitung
einer Rinne in den Fussring zum leichteren Ablaufen des sonst an der Wandung
anhaftenden Wassers.
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4 d. Verwendung der nicht rostenden kupfernen Stehbolzen.

4 e. Anbringung eines ringformigen Schutzwinkels an der Feuerthiive,
(8021, Sch: 16 )

5, 6. Beniitzung
der Arbeit.

moglichst leichter, handlicher Werkzeuge und Bedichtigkeil hei




