46

Risse und Briche.

Erscheinungsformen

Ort des Vorkommens

46. Briiche in der Rohrwand
zwischen Rohrléchern.,
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46. Bei allen Feuerrohren-
kesseln oder mit solchen
verbundenen Arten an der
von den Heizgasen zuerst
bestrichenen Rohrwand.

A7. Briiche neben Ankern und Steh-

bolzen.

Materialfehler.

1. Unganzes Blech, oberflichlich

(Schiefer).

9. Unganzes Blech in der Mate-
rialdicke.
a) Blechtheilung am Blech-
rande.
b) Blechtheilung in der
Mitte. (Blasenbildung.)

b) « An der Feuerseite.
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b) B An der Wasserseite.
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47. An Stirnboden der Rohren-
kessel, von den Anker-

schraubenléchern  ausge-
hend.

1. An allen Stellen der Kessel-
wandung, sowohl an der
Kessel-Innen- als auch Aus-
senseite, kommt gewdohn-
lich nur an heissen Kessel-

theilen zur Entwicklung.

% Bei allen Kesselarten
nur an den stirkst er-
wirmten Blechen (im Feuer-

herde oder dessen unmittel-
barer Nihe).

2D)

Kennzeichen der KEr-
scheinung; die Formver-
inderung nur feuerseitig

sichtbar auftretend.

2b)  In den Wasserrohren bei
Wasserrohrenkesseln.

2b) 8 Unterkessel, Innenseite.




Ursachen

Folgen

Verhiitung und Ausbesserung
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46. Zu geringe Stegbreite in Folge zu
kleiner Rohrabstéinde, bezw. zu
orossen Rohrdurchmessers  und
mangelhafte Anarbeitung oder
Kesselsteinbelag.

47, Durchbiegung der Kesselwand
mangels genligender Verankerung.
Mangelhafte  Herstellung  des
Ankerloches.

1. Ungeschweisstes Material durch
Kaltwalzen oder Einwalzen von
Hammerschlag an der Oberfliche.

92b) o Schweissfehler im Materiale, wo-
durch gleichméssiges Erwirmen
verhindert und ungleiche Deh-
nungen hervorgerufen werden.
In grosseren Ausdehnungen
zu meist nur an Stellen héherer
Temperatur auftretend.

2b) @ Kleine unganze Stellen durch
unreines Materiale.

2b) 3 Blechtheilungen im Materiale
nach Kessel-Innenseite ausbauchend
‘ durch ungleichmissige Erwirmung.

46. Wasserlissigkeit der Rohrwand.
Gefihbrlich, sobald der Bruch sich

iiber mehr als einen Steg aus-
dehnt.

47. Bei kurzen Briichen nicht be-
sonders gefahrvoll.

1. Verschwichen die Wandung nur
bei grosser Ausdehnung oder
orosserer Tiefe.

2b) o Ueberhitzen der Blechstelle an
der Feuerseite wegen behinderter
Wirme-Uebertragung ; Glithend-
werden unter zunehmender Auf-
treibung der unganzen Stelle ;
bedeutende Verschwichung des
restlichen Blechtheiles, Verbren-
nen der feuerseitig aufgetriebenen
Blechhilfte ; sehr getdhrlich.

2b) 6 Ungefdhrlich.

2b) ( Meist grosserer Ausdehnung, da-
her gefihrlich verschwichend,

46. Kann nur durch Vermeidung der ange-
aebenen Ursachen verhindert werden. Vor-
lsufice Ausbesserung nebenstehend ange-

I deutet. a) Durch Aufschrauben eines
Fleckes. b) Durch Einschrauben einer

Kupferbiichse mit innen liegendem Deck-
| flecke, Vollkommene

am M Ausbesserung  durch
'-.,\I ml.' Qi

Auswechslung  der
Rohrwand,

47. Sorgfiltiges Bohren und Ausreiben des
Loches. Anbringung einer geeigneten Zahl
von Ankern. Bei Ausbesserung 1st die
Auswechslung der schadhaften Bleche

nothig.

1. ZurXKesselerzeugung insbesondere fiir Feuer-
bleche soll nur Kesselblech bester Qualitit
verwendet und vor der Anarbeitung sorg-
filtigst untersucht werden, Oberflichen-
schiefer sind in ihrer ganzen Ausdehnung
sorgfiltig auszumeisseln und deren Tiefe
und Ungefiihrlichkeit festzustellen,

2b) o Genaue Untersuchung der Bleche vor
Verwendung ; sorgfiltiges Abklopfen bezhw.
Ausgliihen derselben. Zum genauen Ab-
klopfen Eintheilung der Bleche in Qua-
drate mit 10 c¢# Seitenlinge 2zweck-
missig.  Unganzes Blech durch Reiben
der Oberfliche mit Stein erkennbar an
Verschiedenheit des Tones.

2b) @ Blasige Blechtheilungen durch Hammer-
schlige erkennbar; Ausbesserung unbedingt

nothig.




o Risse und Briiche.
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Erscheinungsformen Ort des Yorkommens

3. Unganze Schweissnaht.

4. Unreine Blechoberfiiche.

5. Unganzer .oder porioser KEisen-
und Metallguss.

—

| Sainatirsts | , 3. An Feuerrohren, Galloway-
&3 Stutzen, Wasserkammern

der Wasserrohren-Kesseln.

; | 4. An der ganzen Kessel-
| Oberflache.

5-_ An den am Kesselkﬁrper
angenieteten Gusstheilen.




Ursachen

Folgen
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Verhiitung und Ausbesserung
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3. Schlecht geschweisstes Blech.

4. Eingewalzte oder Dbereits
oefallene  Fremdkorper
Schlackentheile.

5. Unreiner Guss.

aNs-
oder

Nachtheil.

5. Eintretendes

poroser Stellen.

3. Plotzlicher Durchbruch
Wandungen moglich.

Schweissen

der

4. Wenn nicht auf griossere Fliche
ausgedehnt oder tiefgehend ohne

und

plotzliche Briiche unganzer oder

3. Das Schweissen von Blechen erfordert
hiezu geeignetes Materiale und geschulte
Arbeitskriifte,

4. Genaue Untersuchung der Bleche auf
beiden Seiten vor deren Verarbeitung.

5. Unganze oder poriose Eisen- und Metall-
theile diirfen keine Verwendung finden ;
das Verkitten solcher Stellen ist unbedingt
verwertlich.



