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Bon dpen Wellen.

§. 229. Die Wellen werben entweder von Holz, ober von
Guf- ober Sdhmicdecifen gemadyt. Bedient man fich Hiersu des
crfteren Materials, fo wdblt man vorzugdweife Sidenbolz, wel-
ded jedod) nidyt felten bdurd) SKiefernboly erfest wird. Das
Cicdyenholy verdient aber wegen feiner Feftigfeit und Dauer den
LBorgug; find jedod) die Kiefern gefund und veif, fo fonnen aud)
fie obne wefentlichen Unterfdied 3u dem gedadhten wede ver-
wendet werden.  Audy fidtene und tannene Wellen werben bHie
und da angewenbdet, wenn fein andered Holy hevbeigefdafft wer
ben fann.

Was die Lange der Wellen betrifft, fo ridtet fich diefe nad
der 2Anlage ded Werfes. Die Stdrfe bderfelben muf von der
Avt fein, daf fie ber Kraft und dem Widerftande hinlanglich
Kraft und Widerftand entgegenfesre. Die Crfabrung bat fiix
bie Starfe der Welle folgende Maafe ald die swedmdpigften
bewdbyt: Saed

bei einem ftavfen unterfdldditigen Wafferrade, weldied 3iwet
WMablgange treibt, 24 Joll;

bei einem leidhtgebauten Waffervade, weldes 3wei Mablginge
tretbt, 22 Joll;

bei einem Waffervade, weldyesd einen Mabhlgang treibt, 20 ol ;

bei einem fdywaden unterfdlidtigen Wafferrade 18 301l ;

bei einem ober{dldadtigen Wafferrade, weldyed 3wei Mabl-

- gange treibt, 26 3oll;

bei einem fdwdder gebauten oberfdlddtigen Wafferrade 24
3ol

bei einem ober{dlddtigen Waffervade, tweldhes einen Mahl-
gang treibt, 22 Ioll;

bei einem {dywdder gebauten oberfdhldditigen LWalfervade 20

3oll.

Werden bie Wellen von gutem, gefunden Gidyenholse gefer-
tigt, fo fonnen fie um 2 3ol fdhwdder genommen werden, wag
audy fiir adtedige Wellen und fiir den sall gilt, wenn die Nd-
der mit Aufftreifarmen auf die Welle befeftigt werden.

§: 230.  Jn der Regel werden bdie Wellen su den Durdy-
ftedavmen sund und su den Aufftectarmen adbtedig gearbeitet,
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Man befchlagt fie alddbann 16, 18 bid 24edig, und man bhat
hinreidhenden Grund, die LWelle ju den Durd)ftectarmen ebenfalld
adbtedtig 3u avbeiten, dba die vunde Form ju viel Holy erforbert
und wman gern nuv fo viel Holy von der Welle abarbeitet, um
fie gevabe und in ein vegqulaved BVieled u befommen. Bei den
fiehnenen LWellen wird nur devr Splint abgearbeitet; ed ift fedod)
vatbjam, Yieber ettwad Sylint ftehben 3u Yaffen, ald Kernboly ab-
suarbeiten.  Dedhalb (At man in der Negel am Stammende
die LWelle 1 0id 2 Ioll ftarfer ald am Jopfende und bringt bei
Waffervaddivellen bad fogenannte dide CGnbe jedesmal {n die
Miible, aud dem Grunde, weil dad auf die AWelle fallende
Waffer fich nidht nady der Miihle 3iehen fann, und gewdhnlid
dbad auferbalb der Miihle Beﬁnbhd)e Stid dev AWelle ummer
grofer ift ald dag innere.

S. 231. Soll ein Stitd Holy zu einer AWelle bearbeitet
ober befcdhlagen werden, fo Yegt man ed juerft waagevedt auf
Unterfagen und {dneidet dafjelbe jorwohl am Stamm:= ald am
Aopfende fenfredht ab. Naddem man bievauf mittelft eines
Hanbzirfeld den Mittelpunft a (Fig. 304.) gefundben bat, be-
jdhreibt man die Starfe der Welle durd) einen Kreid, zieht mit:
telft eined Lothd die gerade Linie b ¢ und theilt vom Punfte b
aug die Welle in {o viel gleidhe Theile, ald fie Ecden befommen
foll, Bier affo in I8. Theilt man ndmlid) den Kreid uerft in
6 gleidhe Theile und feden dann nod) in 3, fo hat man dbie I8
Gfen. Dann dreht man bie Welle fo, daf zwei nebeneinandey
fiegende Punfte in’é Loth fallen (Fig. 305.), legt eine Sdhnuy
und fdlagt den Sdnuridlag de, nady weldem dad Holy abge-
arbeitet wird. Jft died gejdeben, fo dreht man die Welle wie-
der fo, daf bie folgenden Punfte in’s Loth fallen miiffen (Fig.
306.), und madt den Sdnuridlag fg, nad weldem ebenfalld
bad Holy fortgearbeitet wird, und verfabrt hinfidtlid) dey iibrigen
Seiten auf gleide Weife (Fig. 307.). Dad namlidhe BVerfahren
fommt bei dem Veldlagen eciner 24 edigen Welle in Anwendung.

S. 232. Sind bie Wellen auf die cben bejdyriebene Weife
belfdlagen, fo lapt man fie in der NRegel evit ausdtrodnen, ehe
fte eingejogen werben. Died ift febr nothwendbig, obgleid) o3
bidweilen mebrere Sabhre erfordevt; man bHat Daber in Miihlen
mit mebreven Gangen ftetd einige audgetvodnete 2Wellen vorrathig
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su balten.  Sn Grmangelung eined Sduppens verfiebt man Ddie
sum ustvodtnen beftimmien LWellen mit einem Dade (Fig. 308.),
ober legt fie aud) an bdie Seite eines Gebdudes und dect fie
nad) Fig. 309. ein. Weil in der Regel die Stivnen der AWellen
burd) die Luft aufreifen, fo werben fie gleid) beum Audarbeiten
um etwad langer gefdnitten, ober aud) bidweilen mit Theev
beftridyen.

§.233. ©oll eine Welle fitr ein Rad mit Durdyftecdarmen
angetvenbet twerden, fo wird fie ju diefem BVebufe gelodt, wobet
man befonderd davauf NRiidfiht ju nehmen hat, daf fein 2Aft
ober eine fogenannte falfche Stelle an bdie Avmiddyer treffe; man
muf bdiefe vielmeby lieber in die Loder felbft ju befommen juchen,
wm fie Herausfremmen ju funen. Wenn man die Welle nad)
ber erforderlichen Ldnge fenfrecht abgefdhnitten hat, fo judht man
auf feder Stivn den Mittelpunft und zieht aus diefem eine Kreids
finie (Fig. 310.), auf welde die Avmldder emgethetlt werden.
Man  dreht su diefem Behufe die Welle fo, daf ein Loth
pie Mittellinie ab eined Locdhed angiebt, indem man Ddiefenige
Stelle, wo ein Avmlod) angebracht werden {foll, nad) oben
breht, und bann an der Stivne durd) den Mittelpuntt lothet.
Wenn man  nun  die gegeniiber Yiegenden Punfte durd) Dbie
Sdnurfdldge ae, bf u f. w. verbindet, o erhalt man bie
Ridptung der Avmidcher audy auf der dufeven Peripherie dev
Welle. Hievauf mift man auf einem bdiefer Sdhnuridlage die
Stellen ab, wo die Avme hintreffen follen; und um diefe aud
auf die andbern Sdnurfdldge su tvagen, bedient man fid) eines
Winfelpafend A (Fig. 311.), den man an den Japfen y, der
in dem Mittelpunfte feder Stirn befeftigt ift, anfest, und bes
merft an dem langen Sdhenfel ded Winfeld die vorbin auf einen
Shnurfdlag aufgetragenen Punfte; mittelft diefed twerden nun
aud) auf die iibrigen Shnurfdlage die Loder aufgetragen. Hat
man die Punfte fiir die Armlidder aud) auf die ibrigen Sdnurs
idldge aufgezeidhnet, fo ift e8 leidht, die Grvofe der Lodyer voll-
end® 3u verzeidhnen, wenn man nur auf jeden Sdnuridlag, auf
benen fich die Punfte der Armldder befinden, die halbe Stavfe
ber Arme mit dem Handzivfel nady beiben Seiten abftidt (Fig.
311.) und bann die Linien ab, cd u. {. w. zieht. Vet Kammo
rddern und Dreblingen, wo die Avme nur von der einen Seife
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eingelegt twerden, muf die vordere Stirn der LWdher immer in
eine Durdjdnittsflide der Welle fallen, fowie aud) die Sdhluf-
feile fededmal binter dbem Rabe angebradt werden. Vei den
Stivn= und Strauberrddern dagegen, wo die Arme dopyelt an-
einander [iegen, miiflen 3u beidben Seiten Sd)luffeile angebradyt
werden. Vet Waffervadbern mit doppelten, aber einfaden Armen
findet dag namlidhe wie bei den Kammrddern ftatt. Man macht
su Diefem Bebufe die Loder auf der {dmalen Seite der Arme,
wo der Reifen liegt, fo daf thre Stivnen in eine Fldade fallen,
und alfo audy die Scluffeile immer binter den Avrmen auf dem
Neifen entgegengefestt flecen. Diefenigen Lodyer, in weldhe feine
Sdlupfeile Tommen, madt man nady hinten einen bhalben bis
etnen gangen ol linger al die Vreite ded Avrmes betrdgt, um
nod) Keile beitveiben 3u fonnen, indem, wenn died nidt gefchieht,
bie Avme entweder nidyt durdygebradyt twerben fnnen, ober nidyt
feft fisen. Fig. 312. frellt den Durchfdhnitt einer auf's Kreuz durdy-
(ochten Welle vor, wo die Linte ab die vordere und die punftivte
cd bie hintere Seite der Avme, fowie ef die Breite derfelben
bejeidnet.

. 234. Sollen auf einer acdhtedfigen Welle ftatt der Durdy-
freccarme, Aufftreifavme angebradht swerden, fo bringt man an
benjenigen Stellen, two die Avme hintreffen, dreiedige KIdse a
(Jig. 313.), bie gewdbhnlih von Eidenboly find, auf den vier
einander gegeniiber fiegenden Seiten an, fo daf die Welle auf
biefen Stellen ein Bievect bilbet. Die KIdke felbft werden L Jolf
tief in bie LWelle eingelaffen, damit fie bei’'m Feftfeilen der Arme
ftd nicdht verfdyieben; aud) madt man die KBse immer um etwasd
langer ald bdie Avme breit find, und rundbet fie an den Ecen ein
wenig ab, {0 dbaf ihre Kanten auf jedey Seite nod) 4 big 5 Joll
mebr vorfteben, ald die Breite der Avme Dbetrdgt.  Auf dem
Bauplage werden die KIdse nur aufgepaht, und man begeidhnet
die Stellen und die KIbKe, wo fie bingebdren; erft dann, wenn
die 2Welle eingejogen ift, werben fie aufgelegt und mit eifernen
Nageln aufgebeftet. Sollte die Welle in der Gegend, wo die
Avme hintveffen, {dadhafte Stellen ober Aefte bhaben, fo muf
man {olde unter die Kdpe 3u bringen fuden.

§. 235. 2Wag den Hald A (Fta. 314.) der Welle betrifft,
jo 1ft die Form defjelben unabbhdangiq von der Form der LWelle.
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Die Linge und Starfe ded Halfed vidtet fidh nad) ber Lange
und Starfe ded Japfend: man madt ibn 15, 18 bid 24 ol
fang. Die Ringe rvidhten fidh nady der Starfe ded Halfed, und
man muf den Hald nady hinten nie mehr ald 5 und nad
vorn & fdwdader maden, fo baff der Hald einer 24 Joll ftay-
fen 2Welle 22 bid 20 Foll, und der einer I8 Joll ftarfen Welle
164 big 15 3oll befragt.

Wil man den Hald dber Welle arvbeiten, o eidhnet man
suerft die Starfe ded Halfed auf der Stirn dber Welle auf (Fig.
315.), mift dann bdie Linge defjelben ab und {dneidet binten
mittelft einer Sdge die erforderfide Tiefe ein. Dann arbeitet
man das iibrige Holy nad) Fig. 314. fort, ebenfo aud) die {dhmalen
Kanten fo, daf ein Adted B (Fig. 314.) entfteht, und fo fabhrt
man fo lange fort, bid der Hald gebdrig vund ift; alddann ift
die Welle fo weit fertig, daf nur nody die Japfen eingelegt
werden diivfen.

§. 236. Den ecifernen Wellen giebt man verfdhiedene For-
men, runde (Fig. 316.), vievedige (Fig. 317.) und bei gufieifer-
nen audy adtedige (Fig. 298.). Die gufeifernen Wellen fertigt
man aud) vund und verfieht fie mit Rippen zu ibhrer Verftdrs
fungs endlich bat man aud) runde und bhohle Wellen von Guf-
etfen.

Nadh Budanan {oll Gufeifen jum Tannenboly fid ver-
balten wie 9 : 5, d. h. eine 9 3ol ftarfe Welle von Tannenholj
bat diefelbe Feftigleit, weldie eine 5 Joll ftarfe Welle von Gup-
eifen Dbat. Obgleidh dad angegebene Verbaltnif nody u grof
ift, 1o bat man dbod)y davauf Riidfidht zu nehmen, daf gufeiferne
Wellen weit Yeihter fpringen, weil dad Cifen nidt o elaftifd
it ald Holz. Aud diejem Grund diirfte man aud) nidt iiber
bag genannte BVerbaltniff hinaudgehen.

Bon den Japfen.

§.237. Die Japfen find jowobl an Geftalt ald an GSrife
verfdhieden, und man beftimmt fie nady der ver{dyiedenen Starvfe
ber Majchine, oder nad) dem Gebraud) ded einen oder ded an-
pern.  Der einfadfte Japfen ift der, welder hinten {pig ulauft
(Fig. 318.) und vorn eine vunde Walze bat. Diefer Japfeu,
welder Spiszapfen beifit, wird mit Der Spitie in ein in der



