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sum Duvdymefier ded Theilviffed adbiven; will man bagegen den
Durdymefjer der Sceibe findben, fo hat man die dopyelte Stdrfe
pon dem Durdymeffer ded Ringes 3u fubtrabiven.

Da bier auferbalb bed Theilviffed feine Ndgel fommen
fonnen, fo miiffen beide Reihen Ndgel innerhalb ded Theilriffes
fallen.  Jm Uebrigen fommen aud) bier swifden fe jwei Stoce
swet Paar Nagel ff.

2Wag die Eintheilung bey Sticte betrifft, fo wird hier gany
fo verfabren, iie wir {m vovigen §. gezeigt baben. Hat man
namlidy den Theilvif ab (Fig. 227.) geyogen, fo werdben die
Stode ¢ c darvauf aufgetragen und die apfenldeher in diefelben
geseichnet, indem man wieder mit dem NRadeyivfel die Linie d d
und auf diefe die Linie ee jieht, und war muf dies auf bei-
ben Seiten der Sdeibe gefdhehen, indem man bdie Theilungs-
punfte von ber erfien auf die andbeve Seite trandportivt, und
bann iwie auf der evften Seite verfdbhrt. Hat man auf bdiefe
Weife die Japfen aufgeseidnet, fo wird mit einer Spannfige
nad) ben inien e e eingefdnitten und dasg Holy hHerausdgefemmt.
Auf diefe LWeife avbeitet man beide Sceiben aud, und wenn
nod) die Ringe aufgetvieben find, fo ift e8 einfeudhtend, daf die
Fapfenldcher dadurd) begrenzt find. — Die Arme werden wieder
wie bei den vorigen eingelegt (§. 162.), und der Drehling ift
fo weit fertig, daf die Stice eingelegt werden finnen.

Conftruction der Getriebhe.

§ 174. RNady §. 63. und Fig. 79. befiehben die Getriehe
aug siwei Sdetben aa, gwifden welde Stide eingefest werbden,
weshalb bdie Scheiben mit eifernen RNingen gebunden werden.
Da die Getriebe nur fehr flein find, fo feilt man fie audy nuy
auf fdwade eiferne Syindeln (Fig. 68. THL. 1), und e8 bat ein
jolded Getriebe fehr oft nur 8 —9 Joll im Durdmefler. Die
Sdeiben der Getviebe werben gerwdhnlid) 21 6i8 3 Joll ftarf
gemadht, die Ringe dagegen funen &+ Joll fhmdler und L big
3 3ol ftarf fein. LWenn der Ning {dhmdler ald bie Sdheibe
fraxf ift, fo wird leptere, nadpem fie beveitd audgeavbeitet und
in den Ning getvieben ift, nach Fig. 228. abgearbeitet.

Ju den Getriebideiben nimmt man in der Regel Birfen-
ober Budenhols. Eichenboly wird ju diefem Iwede nidht gern
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verivenbet, tveil ed au leidht fpaltet; nur bei grofen Gefrieben,
wo mehr Holy an der Sdeibe bleibt, wenbet man ed Hier und
ba an.  Ju den Stbden dagegen bedient man ficdh ausfdlieflid
bed Weifbiichen= ober eined andeven febr feften $Holied, bdes
Aborn= ober ded Weifbornholzes. Was bie Ldnge der Stiscke
betrifft, fo fonnen bdiefe immer 3 bis 4 Boll [anger fein, afg
die Brette ber Kdmme betrdgt, weil fidh dad Getriehe nady 9. 6.
THL. L bet'm Abmahlen der Steine in den Kimmen fdhieben mup.
Ju lange Stide ju maden, damit man dag Getviebe, wenn es
an etmem Drte pon den Kdimmen ju fehr angegriffen ift, um-
wenden fann, um ed jum weiten Male angreifen 3u Yafjen, ift,
mit Ridfiht auf die Raumlichfeit, nidt angurathen.

§. 175. Man ift bereitd durcdh Confiruiven babin gefom-
men, dbaf feder Miiller feine Getriebe felbft fertigen fann; denn
bie Mithlen fonnen nur dann gehdvig ventiven, wenn fie Tag
und Nadt im Gange find, und da bdie Getriebe nicht von
langer Dauer find, fo muf fie dber Miiller felbft anfertigen fin-
nen. — Die Jeidnung der Getriebe ift wieder vein medanifd.
Soll 3. B. ein Getricbe von 6 Stiden gefertigt werden, fo ift
ber Halbmeljer jugleid) die Theilung (Fig. 229.). Hat man da-
ber mit dem Handzivfel die Theilung a ¢ ded KRammrades gefaft
und ben Kreid Dbefdrieben, fo Hat man ugleid) das Sedyded
gefunben.  Soll aber der Theilvif zu einem 7 fiodigen e-
tricbe gefunden werben, fo geichnet man fidy juerft dag 6 ftocige
Getriebe auf, verbindet 4 Theilpunfte deffelben ab und c d durd
Sehnen mit einanber, twobei immer ein Theilpunft ubergangen
wird, und zieht durd) den Durdyfdnittdpunit e einen verlanger:
ten Halbmefjer £g. Trdgt man dann ae oder de aus g nad
f, fo giebt ae oder gf den Halbmeffer fiiv ein 7 ftodiges Ge-
triebe. Durd) diefed Verfahren finbet man alle Stide um 3,
7, 8, 9 . ftdigen Getriebe, wenn man die Entfernung fh
auf ber gevaden Linie diber { forttrdgt.

Vian hat aber aud) noc) anbere Methoden, um auf rein
medyanijchem Wege die Getviebe ju vergeidhnen. Sft 3. B. ab
(&ig. 230.) die Theilung ded Kammrades, fo ervichte man damit
ein Dreief abc, halbive die zwei Seiten ac und be in d
und e, giehe ferner dburd) den Durd)fdhnittspuntt p eine Linie
burd) pe unbd nehme ap ober bp und trage diefes von c nad f,
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fo ift pf ber Halbmeffer ded Kreifed fiir ein 7{tddiged Getriebe
mit Der Theilung ab.

Wil man ein 8ftddiged Getricbe jeicdhnen, und var ohne
Hilfe ved Gftddigen, fo nehme man die Thetlung a b (Fig. 231.),
stebe normal auf diefe ad und madye diefed gleid) ab. Dann
theife man ab in 6 gleide Theile und jiehe von d eine Linie
nady dem 5. Theil ¢, fo ift cd der Halbmeffer fiir ein Sftddi-
ged Getriebe.

So bat man nod) mehrere folder Kunftgriffe; ed twiirde
aber su weitldufig fein, diefelben bier alle angufiihren, weil fte
fidh fammtlich auf die erfte Methode (Fig. 229.) evitveden. —
Man bat hier sugleidh dad Kamm: oder Stodmaafs namlid)
eg ift der Durdmeffer ded Stoded und eh bdie Starfe Ddes
KRammes. Diefe Methode, dad Getrviebe ju verveiffen, ift bei
alfen Miiller-Snnungen eingefiihrs, und muf ein Lehrling, wenn
er Gefelle twerden will, ein {oldhed Getriebe ald Gefellenfhic
aufzeidhnen fonnen.

§. 176. LWenn man den Durchmeffer eined Getriebed durd
Redhnung finden twill, fo zeigt freifih dag Verbaltnifp 7 : 22
cinige Abweidmg; gleidywohl ift der Unterid)ied ju geving, um
mit der Annabhme fener Jablen nidht ibevall auszureidhen. —
] Neumann hat nacdh dem BVerhdltnif 7w = 3,14 100 Fahlen
beredynet, die man nur mit der Theilung su multipliciven draudt,
um fo gleich jum Bwed zu fommen. Melzer hat ebenfall8
eine Tabelle fiiv Getriebe von 5 big 24 Stide jufammengeftellt,
weldye ugleich den Halbmeffer fiiv alle gebraudlidhen Theilun-
gen enthalt.

§. 177. $Hat man nad) dem Vorhergehenden den Duvd)-
meffer Ded Getriebed Dbeftimmt und die NRinge demgemdf anfev-
tigen faffen, fo veifit man mit einem fcharfen Stifte ober Vlet
bie Tichte Weite ded NRinged auf die Bohle (Fig. 232.), worvauf
man nady diefen Niffen die Scheibe audarbeitet. Jn der Regel
wird der Ring an der einen Kante etwad tweiter ald an Dev
anbern gemadht, und war dedhalb, damit ev Deffer bindet; in
diefem Falle muf aber aud) die grofte Weite des NRinges auf-
geviffen werden. @3 ift zwedmdapgig, wenn man bei'm Abrunden
und Einpaflen die Scdheiben etwasd grifer laft (und war quer
itber die Fafern ded Holzed mehr ald nad) dev Linge), o dap
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fie nur ein Drittel der Hilfte in den Ring geben (Fig. 228.).
Darauf fhlagt man die Scheibe wieder beraud und fudyt auf beis
pen Fladen den Mittelpuntt derfelben, stebt quer diber die Sapre
pen. Durchmefier a b (Fig. 233.) und auf diefen ben Durdymeffer
cd. Dann marfirt man fih den Theilvif ef und theilt auf
diefen Die Anzabl der Sticfe ein, wobei man, damit man fich
auf der anbern Seite ebenfalld banady ridyten fonne, auf einem
Durd)jdmttspunfte a ober b die Stirfe ber Stide aufzeichnet,
nothigenfalld fie aud) mitteld einer Neif{dyiene auf die andere
Seite trandportiven fann. Nachdem died gefdehen, seichnet man
bie Gréfie ber Lodyer, wo man die Linie gh mit dem Jirfel
aug_dem Mittelpunfte und k1 nad) per Ridptung ded Halbmef-
lerd zieht. Ferner zeidhnet man nod) das Lodh) F fiir pag P E
eifen fo auf, daf ber Durdymeffer, welder iiber die Yange der
dajern gebt, die Diagonale des Yoded madt. Dies ift deshalh
nothwendig, tweil fidh) bei diefer Cinvidtung dag Getriebe fefter
anfetlen [aft. Das Lod mug immer 1 3oll groger fein, alg
bas Miihleifen ftarf ift, damit man bei'm Auffeilen ded Getrie-
bes nod) Reile dazwifden treiben fann.

Wennt man auf beiden Seiten ber Sdeiben Alled aufge-
seichnet bat, fo fdneidet man mit einer Spannfige die Stirfe
ber Japfenldder nach der Linie ki big auf die Linie gh ein
und ftemmt dag ibrige Holy heraus. Dann treib man die
Sdieibe wieder in den Ring und jwar in eben die Yage, in
welder derfelbe bei'm Aufzeicdhnen auf ber Sdeibe gelegen bat,
und fjtemmt donn nod) das Yod) F durd, wonady die Sdyeibe
big sum Jujammenfesen ded Getriebes fertig ift. Das Lod)
wird jedod) nidht gany durdygeftemmt, fondern man lafit ge-
wobnlid), wie Fig. 234. seigt, etwas $Holy a darin fteben, ober
man fegt, wenn man ed gang durdygeftemmt bat, einen Syund
binein, teil fonft die Sdeibe be'm Berfegsen hes Getricbed fehr
leiht Sdhaden leiden fonnte, — Wenn man auf diefe Weife
beide Sdyeiben fertig bat, fo werden, ehe man jur Jufammen-
fesung bed Getriehes \dreitet, auf den innern gegen einander
gefebrten Fldaden bder Sdeibe Falzen fiir pas putter i (Fig.
234.) eingeftemmt, weldyed man bei'm Jujammenfegen bdeffelben
sugleth mit einfegen muf und dag qus einem +—32 Boll diden
Brettden von hartem Hilze beftebt.
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Die Stode werben entweder, wie Fig. 236. jeigt, runbd,
ober, Iwie Fig. 237. darftellt, mit einer Kante gearbeitet; Dbie
Bavfen a find nady Fig. 236. angujdyneiden,

Nadydem man auf diefe Weife Alled vorgearbeitet hat, fesst
man dad gange Getriebe jufammen und verfeilt, oder wie Der
Mitller mit einem tedynifchen Ausdrude fagt, verfest dann die
Stocde A.  Vei diefem BVerfesen der Stide hat man gany bejon-
perd davauf Ricficht ju nehmen, daf die Theilung swifden den
Stoden riditig bleibe; Dievsu bedient man fich der Lebhre a (Fig.
235.), welde an die Griffjeite ber Stide gehalten wird. Wenn
fedbodh) Alled gqut gearbeitet ift, {o Dbebarf man nidhtd weiter ald
ped irfeld. Sum Verfesen der Stice bedient man fid) ded in
bey Einleitung erwdbhnten Kleifterd ald Leim.

§. 178, Um nady §. 63. bad Sdlaggetriebe, weldesd ben
Anfhlag (§. 18. THL 1.) und mit dicfen dad Sidjtezeng in Betwe-
qung feist, ju fertigen, (dfit man in der Regel 3 Stide aa bes
Gietviebes (Fig. 238.) 3 bid 4 Joll unfen hervorragen. Diefe
Einvichtung Yapt fid jedodh nur bei Getrieben in Anivendung
bringen, deven Anzahl Stéde fidh durd) 3 Ddividiven [afit, wie
9, 12 u. f. w., tweil die Daume immer gleid) weit audeinander
freben mitflen.  Ferner ift aber audy eine Einvidhtung diefer Art
aus dem Grunbde ungwedmdfia, tweil bei gut eingeridhteten Miih-
fen bie Ddume felten fo lange dauern, ald die Stode. Daber
find die Klopddume aaa (Fig. 239.) in jeder Hinfidt voryu:
siehen.  Diefe werben etwa 3 Joll frarf gemacht, mit Fedigen
Aapfen swifden den Stiden in die Getriebfcheiben eingefest und
biev gut verfeilt. Um bdbie Ddume von den Getrieben gany un:
abhdangig su macdhen, fertigt man bejondeve Daumidieibent an
(Fig. 240.), welde unter der Getriebs{deibe auf dad Miihleifen
gefeilt werben. LWenn dad Cijen lang genug ift, jo giebt man
pen Sdhlaggetvieben oft aud) ywei Sdeiben (Fig. 241.)5 bhier-
burdy erhdlt man den Bortheil, daf fein Daum Perausfallen,
und fomit dag Gange beffer befeftigt werden fann. Vet fletnen
Miihlen madyt man die Sdlaggetriebe yon Eifen, inbem man
fie gleih am unterften RNinge anfdyiweifen 1dft. Da Ddiefelben
felten & 3oll ftarf und 2 Boll breit gemadyt werben, und aud
felten gqeborig gevundet find, fo greifen fie die Anfdlage anpers
prdentlidy an und find deshalb nidht u empfehlen.
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Mit vielem BVortheil und dabey faft allgemein fertigt man
bie Sdlaggetriebe anftatt des Holzed, von Eifen (Fig. 242.).
Diefe eifernen Sdlaggetriebe nugen weder fih felbft, noch die
Anicdhlage ab, und man erhlt burd) fie ein febr gleidhformiges
Sidten, was bei den friiheren Ddaumen, die fih und die An-
fhlage febr abnugen, nidt der sall ift. -

$ 179. Sind bei einem Getviebe die Stéde big nber bie
Dalfte ausgelaufen, fo muf ein neues Getriebe vorgeftofien wer-
ben, tweshalb in jeder Miihle fity einen jeden Mablgang mebhrere
Oetricbe vorrdathig gehalten werden wmiiffen, dbamit fte gebirig
austrodnen fonnen, audy die Mihle nicht zu lange fteben darf,
che das neue Getriebe vorgebradt wird. BRIl man aber bag
alte Getriebe von Eifen haben, fo gebt bied felten leidht, twenn
man dte Sdjeiben gany bebalten wwill, weshalb man fid)y zum
Yosftofien einer eigenen Borridtung bedient, die aus einem Klose
A (Fig. 243.) beftebt, welder Stofftod Deift und etwa 12 Joll
ftarf und 4 big 41 Fuf boch ober lang ift. Sn der Mitte die-
le8 Stofiftoctes befindet fich eine 4 bis 3 Ioll weite Aushihlung,
burd) welde dag IMiihleifen ohne Jwang durdgeftedt werbden
fanu.  Gin folder Stofftod gehort eigentlich um Snventarium
er Mithle. — Ueber dad Anfeilen desd neuen Getriebed Dhaben
wir fdon §. 31. TH. 1. gefprodhen; Dier darf baher nur nod)
angefiihrt werben, daf bei’'m Anfeilen eines neuen Getriebes be-
fonders bavauf Riicficht s nebmen fei (weil dey Steg mit den
Steinen nad) §. 6. u. 8. THL I. nach und nad) berunterfinft),
Dag e8 nid)t 3u niedrig angefeilt werde, fondbern etwas Hod) am
Cifen ju figen fomme; ferner mug man aud) die Kdnumne des
fammrabded unterfudjen, ob fid Diefe nidht zu fehr abgelaufen
baben, und twenn dieg der Sall ift, fo ift es gut, diefe burdyzu-
febren und wo ed nithig tft, nadzubelfen, bdie \hadbaft gewor-
Denen Herausdsufchlagen und durd) neue zu erfesen.

§. 180. Bei den gewobnlidhen Einvidtungen der Miihlen
mit einfadyem Jeuge ober [tegendem Borgelege, wo jeder Gang
fein eigened Rdaderwerf bat und man alfo feden Gang eingeln
anbalten fann und wo dad Werf mit RNavern vollgenfropft ift,
(affen fid) die obigen Getriebe gang gut in Anwendung bringen.
Bet den ftehenden Borgelegen aber, wo man die etnelnen Ginge
ourdy Abriicten der Gefriehe nidht sum Stillftehen bringen fann,



433

bat man fich dadurch zu belfen gefucdht, dbaf man fidh der dalteften
und gewobnlichften Cinvidhtung bder Getriebe mit Scleifftoden
bebiente. Diefe find jedod) durdaud unywedmdapiq, da bei einer
Einvidhtung Ddiefer Art ein liegended Stirnvad in gany furzer
Beit total unbraudybar werden muff, weil die Theilung nidy
ridhttg Dletben fann, Sdon Beledor fiihlte died und {dlug
vor, ftatt ber Sdyleifftode die Sdetben ber Getriebe ju theilen
(Fig. 244.). 3u diefem Cnde twollte er die Getriebringe mit
Charnieren a verfeben wiffen, auf der andern Seite mit Lappen
b und einer Sdyraube ¢, und wenn der Gang audgeriidt wey-
bent follte, o mdge man die Sdraube heraudiwinden und bdie
Sdyeibe audeinanderflappen. Diefe Cinvidtung ift jedody {dyon
Deghalb 3u verwerfen, weil dad Getriebe nidt feft genug auf
pem Mithleifen Dbefeftigt werden fann und daber {dlecdht in bie
Lebre geben wiirbe.

Pan hat desdhalb in neuever Jeit eine andere Vorridhtung
i Antwendung gebradyt, die fid) aud)y im Gangen trof einjelney
Unbequemlidfeiten ald wedmdfig bewdbrt bat. Vefindet fid)
namlid) an einer runden Sdheibe a (Fig. 245.) unten eine Muffe
b, mittelft weldper fene auf dem Miibleifen ¢ feftgefeilt terden
fann, und find auf dem runden Teller a, 3 gefdmiedete Sdhrau-
benbolzen d d angebradyt, die in bem Kreife ded Tellerd fo ftehen,
dbaf fie mit den Anfdlen e e ded Getriebed corvefpondiven, und
legt man fernev dad Getriebe auf den Teller fo auf, daf die durd)-
bobrien Anfage auf die Volzen 3u ftecen fommen, fo fann man
pag Getriebe mittelft der Sdyraubenmuttern auf dem Teller feft-
jdrauben. Soll dagegen ber Gang ftehen bleiben, fo IHft man
die WMuttern, hebt dad Getriebe ab und fippt ed 1iber. Aber
audy diefe Cinvidtung ift viel u jeitraubend, weil man dag
2Berf wabrend ded Sdyraubend anbalten muf, wedhalb man fie
vereinfadyt bat. Jft auf dem Miibleifen wieder eine Sdyeibe a
befeftigt (Fig. 246.), auf deven Flade Anfitte bb angebradt
find, worin die Anjase cc ded Getriebed paffen, und foll dasd
LWerf angebalten werden, o wird dad Getriebe von der Scheibe
abgehoben und umgefippt. Dad Getriebe fanun allenfalld audy
nuy auf die Bolzen gelegt werden, ohne dabei die Sdhrauben
in Antvendung su bringen, indem e8 aud) obne diefe feft Yiegt.

Bei allen diefen Vorvidtungen muf man aber, um den
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Gang anjubalten und das Gefriehe ausguriicen, bad Werf {dyityen,
Die folgende Cinvichtung ift daber vollfommener, tweil man, ohne
bag Werf fdyiigen 3u diirfen, fedes beliebige Getriebe ausdritden
fann. A (Fig. 247.) fei bas Getriebe, weldyed fid)y heben und
fenfen Ydft, affo nidyt feft auf dem Mithleifen figt. Man denfe
fih darunter einen eifernen Ring ober Teller b, ber an einem
Paar eijernen Stdben ¢ feft fist, die unten, unter dem Steqe,
auf einem Querbalfen d fteben. Dicht unter dem Stege it eine
eiferne Sdraubenfpindel e angebracht, deren Rovf in eine eiferne,
unter dem- Stege befeftigte Platte £ greift, fo baf die Spindel
nidt herunterfallen fann, da der KRopf auf allen Seiten von dey
Platte umgeben und gegen dasd Hervausfallen gefichert ift.  2Wirb
nun die Spindel e angefdraubt, fo fann man mittelft diefer den
Zeller b heben ober fenfen, welder dann in das Gletriche greift
und diefed aud bem Angriffe ded Stirnrapes bringt. Die Sdheibe
muf aber, tvie fidh von felbft verfteht, fo grof fein, daf fie den
Krany ded Getriebes faffen fann. Man bat nod)y mebrere foldyer
Borviditungen conftruivt, deven fyecielle Anfitbrung und Cyldute-
rung einem andern Orte vorbehalten bleibt.

Die Kumptwelle.

§. I81. Werben bie Getriebftodfe, ftatt in einer Sdyeibe,
unmittelbar in einer Welle befeftigt (Fig. 81.), fo entfteht nad
§. 64. die Kumptwelle. Die Welle wird 3u diefem Bebufe an
derfenigen Stelle, wo die Stéde eingelegt werben, auggefchnitten
und jwar um fo viel, ald bdie Stdrfe der Stide betrdagt; man
nennt died in ber Qunfifpradye: die Welle mit einem Halfe ver:
feben.  An diefem Ausfdnitt exhdlt fie Cinfdnitte fity bie Sapfen
der Stode, in welde bdie erfteven, wie bei den Getrieben uid
Drehlingen, eingefest und anf fedem Gude der Stide mit einem
3 3ol ftarfen Ringe a (Fig. 81.) befeftigt twerbden.

§. 182. 1m aber einen foldhen Kumpt vidtig su conftyuis
ven, mup man die Grofe deffelben entweder auf einer befonbern
Sdyeibe (Fig. 248), ober am Ende der Welle, auf ver Stivn
berjelben, verveifien (Fig. 249.). Sm erfieven Falle ergiebt ed
fih gleidh, wie ftavf die Welle gearbeitet werbden muf; bat man
bagegen Den Kumpt auf der Stirn der Welle aufgevifien (fFig.
249.), fo muf er audy auf dem andern Gnde der Welle aufz



