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Bon den Drebhlingen.

$- 161. Daf Dreblinge aus jwei Scheiben beftehen, 3iwis
jhen welde cylindervifde Stode eingefest werden, ift beveitd in
ber Ginleitung §. 62. angegeben tworben. Diefe Scheiben wer-
ben, tvie bei Den andbern Rddern, aus einelnen Theilen (Felgen)
boppelt jujammengefest, und jwar in der Art, daf eine jede
Sdyeibe mindeftensd vier folder Felgen erhdlt. Die hintere Seite
per Felgen [aft man gerabe, fo daf in der Mitte immer ein
Achtec gebilbet wird (Fig. 77.). Die Sdyeiben werben gewshn-
i 3 bis 35 Joll ftart gefertigt, fo daf hievyu 11 bid 1335Mige
Boplen nothig find. 2Wad bdie Stdrfe der Stide betrifft, fo
nunmt man, wie bereitd im §. 159. erwdbhnt, 2 der Theilung
und verwendet die ibrigen 2 auf die Stdrfe ded KRammfonfs.
Die ¥oder gu den Stiden erhalten eine mit den lestern gleidye
Starfe und werden in den Sdeiben durdbohrt k (Fig. 214.).
Damit fid) aber die Stide in den Sdeiben nidt drehen fonnen,
madt man fie an dem einen Gude a (Fig. 215.) vieredig und
giebt Der Drehlingsidyeibe fitr diefen Theil ein vievediges Lody |
(Fig. 215.). Mit den Japfen und Lochern wird in beiden Sdhei-
ben gewedyjelt, damit nidt die eine mebr ald die anbere Yeide.
Dabei gehen die vievedigen Japfen nidt twie die vunden durd
bie gange Sdyeibe, fondern fie exhalten wenigftend 1 Foll Briiftung
b (Fig. 216.). Denn liefe man die vievedigen Ldher durdygehen,
jo wiivben die 3apfen fehr leidht abbredhen; aud) wiirden die flei-
nen Spalten und Riffe, welde die Stode durd) dad Austrodnen
oft erbalten, gang fortbreden, wad bei der erfien Methode iwe-
nigftend fo leidht nicht gefchehen fann. E8 fonnen fedodh ofters
Umitande obwalten, daf man bdie Stdde nur von Dder einen
Seite einjdyieben fann, {o daf bdie Léher in der einen Scheibe
alle rund, in Dber anbern aber vieredig werben miiffen, twas
aud), obne einen Nadytheil 3u befiivdhyten, gefdeben fann. Ferner
werden die Stode nod) wie die Kdmme verbobrt und mit einem
bolzernen Nagel a (Fig. 215.) von der innern Seite der Sdheibe
befeftigt.  Aud) hier fommt auf jeben Stof ein Stod 3u ftehen
und wijden diefe die Ndgel.

§ 162, Die Avme legt man auf die gewdhnlicdhe Art,
gang {0 tvie died bei ben KRammrdbdern gezeigt worben ift, ein;



422

fie greifen ettvas in die Felgen (Fig. 217.), und der Hangenagel
ober Der Volzen b (Fig. 215.), der dburd) den Arm mit bem
Krange feft verbunben wird, gebt gleidy burd)y die hintere Felge
(Fig. 218.). @8 ift swedmdfig, den Avm, iwie 18- 217. jeigt,
etwas fdrag anzubringen, damit er bei dem Stofe vorbeigebt
man fann ibm dann, der gréferen seftigieit wegen, nod) einen
sreiten Hiangenagel gebenr.  Beffer fedody ift s immer, ivenn
man die Arme gerade in die Mitte legt (Fig. 218.); in diefem
dalle fann man fie durd) beide Felgen fithren und thnen dadburd
eine griferve Feftigfeit geben. Ueberbaupt fann man die Arme
fegen wie man will, wenn man fie nur fo legt, dag jededmal
em Avm wifden swei Stide su liegen fommt, Sn Riicficht
auf die Dauer ift e gany gleidgiiltiq, ob man die Arme inner-
balb odber auferhalb anbringt, fo daf man fidh bier nuy nad
ortliden Umftdnden ju vidhten pat (Fig. 219.).

Die Avme werden 3 bid 31 Joll ftarf und 4 big 5 3ol
breit gemacht, und ed ift qut, wenn man diejenigen Felgen, in
weldye die Avme eingelegt werden, L big L Foll ftavfer ald bdie
andern nimmt., Die Sdheiben und Avme der Drehlinge madyt
man entweder von Eidyen- ober Kiehnbholz. Das erftere verdient
aud) bier den BVorjug.

§: 163.  Oft bringt man aud) wifden den Sdyeiben nod
jogenannte Steifen ¢ (Fig. 216.) an , damit fid) bdiefe nidyt fo
leidht auseinander geben ober jufammendritfen fdnnen. Soldye
Steifen erhdlt ein Drehling, je naddem er flein ober grof ift,
vier, adt und aud) nod) mehrere. Die Steifen erbalten dann
enttoeder Japfen, wie in Fig. 216.), ober man durd)bobrt fie
und ztebt bann Bolzen dburdy (Fig. 220.).

S 164. Wenn Fig. 216. ein Stirnrad ift und in einen
Ovebling greift, fo muf lesterer im Lidten fo tweit fein, daf
bag Stirnradb bequem eingreifen fann und aud) die BVacken der
Avme davin Plag baben. Betrviige 3. B. die lihte Stiarfe des
Stirnrvabed 10 Joll, die Stdrfe feber BVade 3 3oll, der Syiel-
vaum auf jeder Seite 2 Joll, fo muf der Drebling im Lidyten
20 Foll tweit fein, und bie Stide miiffen, wenn die Stdrfe der
Sdetben wie gewdhnlidh su 3 3ol angenommen wird, minde-
fiens 26 3oll lang werben. Die Stide werden, wie ftarf man
fie aud) madyt, dodh immer fehr fhnell abgenust, und 3war nuy
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in der Mitte an den Stellen, wo der Kamm dHed Stirnrvadesd
eingreift; fie find daber dem Jerbredjen um fo mebhr untermwor-
fe, fe Ydnger fte find. Aud bdiefem Grunde giebt man den
Drehlingen eine {olde CEinvidhtung, daf bdie Stode mit den
Sdpeiben auferhalb biindig ftehen (Fig. 78.). Die Stide er-
balten 3u biefem Vehufe an beiden Enden b einen vieredigen
Fapfen, und naddem fie in dle Sdeiben eingefest find, wird
ein eiferner Ring ¢ um die ganze Drebling{dheibe gelegt.

Soldye Drehlinge haben zweierlei BVortheile: einmal erfor-
dernt fie fleineve Scheiben, und dann fnnen fie, weil dad Stirn-
vad mit feinen Avmen nidt zwifden die Sdeiben tritt, um vie-
fed {dhmaler fein. Ein Drebling diefer Avt, von 4 ol Kamm:
fopfébreite und 1 Joll Syielvaum auf feder Seite, erfordert nuy
6 Joll tm Lidhten, fo daf die Stide nidht iber 12 bid 14 3ol
lang fein Dditrfens fie find daber weniger jerbredlidh, twad man
figlidy ald einen britten Bortheil anfeben fann.

§. 165. Man pflegt aud), wenn die Drehlinge mit eifer-
nen Bandern gebunden find, die Avme gany fortzulaffen und fie
winmittelbar auf die LWelle zu befeftigen. Die Welle twird 3u
Diefem Vebufe entweder achtedig gearbeitet, wie die Deffnung
ped Drehlingd (Fig. 221.), ober man {dneidet die CEeen ber
binteven Felgen fort, wie Fig. 222. jeigt, und man giebt der
Welle dann eine vievedige Form. Man fertigt Drehlinge, bdie
obne Arme auf dbie Welle gefeilt werden, aud) aud einfaden
selgen a (Fig. 223.), welde aber nidyt, wie die fritheren, fumpf
sufammengeftofen, wobl aber in den Cden iibereinander geblats
tet, genagelt und auBerdem nod) mit eifernen Sdyienen verfehen
werden (Fig. 222.). Bei ber Eintheilung der Felgen bHat man
befonders davauf Riictficht su nebmen, dag auf jeden Stof ein
Stod trifft (Frg. 221.), indem fonft fehy leidt Stide ausfprin-
gen fdnnen.

§ 166. Was den Halbmeffer des Theilviffed betrifft, fo
wird Diefer gang {o twie bei den Stirnz und Kammrdidern, ent:
weder mit Hitlfe ded ardpimedifden Saped 7 : 22, oder durd
Kunftgriffe ded praftifden BVerfabhrend gefunden. Solite 3. B.
etn Drehling von 36 Sticen gefertigh twerden, fo trdgt bey
praftifde Mithlenbauer die Theilung fo oft auf feinen Rabdesivfel
ab, als ber vierte Theil dev Jahl ber Stode betrdgt, hiev alfo
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9 mal. Diefe 9 gleide Theile theilt er in 11 gleidhe Theile
und nimmt 7 diejer Theile, welde ihm den Halbmeffer des in
Nede ftehenden Dreblings geben (§. 143.). Hierbei fommt aber
nod) ein anbever Umftand jur Syrade, den wir bereits S. 158.
vorlaufig fennen gelernt haben. Wie in diefem §. geseigt wors
ben ift, wird bie Theilung nad) der duferen Peripherie bes
Kranges fo genommen (Fig. 210.), daf, wenn diefe vier Joll
betriige, mn bdiefe 4 Foll wdren. Da nun aber alle Seiten-
fladen Der Kdamme nad) dem Mittelpunfte a (Fig. 204.) des
Raves laufen, fo ift ed einleuchtend, daf in fedem Punfte der
Kammiopislange die Theilung immer grofer werben muf; alfo
aud) da, wo dag Rad in den Drebling greift, und aus diefem
Grunde mup aud) der Drebling eine grofere Theilung bhaben,
al3 dbag Stirnrvad auf der Peripbherie hat (f. §. 158.). Diefen
Unter)dhied der Theilfreije nennt man ben Ausdfdhritt, und die
Kunft, diefen zu fuden, den Audfdyritt fuden. Wie man
aber Diejen juden miifle, dariiber find die Miiblenbauer nicht
eintg. Einige fuden ihn auf der Seite bed Kammed, anbdere
in ber Mitte feiner Lange, und nod) anbere auf einem Drittheil
von ber ©Spige. AUle begehen aber Febler, je nadbem fie bdiefe
ober jene Negel befolgen, und e8 muf daber evmittelt werben,
wo eigentlich der Audfdritt u fuchen fei.

§- 167. 2Weil namlid) nad Fig. 209. und §. 158. der
Kamm {o tief in den Drehling eingreifen muf, ald der Durd)-
mefjer Des Stodesd ftarf ift, fo ift augenfdeinlid) diejenige Peri-
pherie fiiv die Theilung ded Stirnvadbed, welde den Theilvif
bed Dreblings beriihrt und durd) den Mittelpunft der Stode
geht.  Man fieht aljo bier, daf der Ausfdritt weber auf der
Kammipige, nody in ber Mitte oder ein Drittheil der Kamm:
bobe entfernt, liegt, fondern daf er von der Stirfe der Stide
abhangt.

§. 168. Man hat eine Regel, die den vidhtigen Ausfdritt
siemlid) gut angiebt. Jft namlid)y in ab (Fig. 224.) die Thei-
ung, welde tbrigend grofer oder fleiner fein fann, gegeben,
fo fommt ed auf bdie Anzahl der Kdmme an. Betriige diefe 3.
B. 60, fo theilt man die Theilung in o viel gleide Theile,
ald dag Nad Kamme im BViertel hat, fiir den vorfiegenden Fall
alfo in 15. 3u diefen 15 gleichen Theilen fest man nun einen
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foldyen Theil ac 3u, fo hat man 16 folder Theile, und eben
biefe 16 gleiche Theile cb geben den ridhptigen Ausdfdyritt; und
fomit ift bie vergvdferte Theilung fiir den Drebling ermittelt,
aug der man, nad) dem Kunftgriff des praftifden %erfaf)rené,
ben Halbmeffer dbed Theilviffed finden fann. |

§- 169. Soll umgefehrt ju einem vorhandenen Drehlinge
ein Stirnvad gebaut werben, fo muf man die verfleinerte Thei-
lung bdes Stirnvaded finden, ober nad) dem Kunftausdrucde den
Cinjdyritt fuden. Wird nun dey vorige Fall (Fig. 224.), wo
ein. Rad von 60 Kdammen angenommen wurde, beibehalten, fo
mup man ju dem Enbde bte Lhetlung bded Dreblingd in 16
gleidhe Theile theilen und ': davon wegnehmen; bdie fbrigen
15 gleidye Theife ab geben bann bte heilung fiir dad 3u er-
bauende Stirnrab.

S 170.  Nad) einer befferen Methode findet man den Ans-
jnitt auf folgende Weife: Man 3iehe eine Linie a b (Ftg. 225.)
und made ac gleid) dem Halbmeffer des Stivnrvaded. Aud c
trage man 3 der Theilung ald der Kammfopfldnge nadhy d, und
evridhte aué ¢ und d die fenfredhten Linfen cf und dg; dann
made man cf der Theilung bed Stivnraded gleidh und jiehe
bie Linie th, fo ift dg die Theilung ded Drehlings ober der
Ausfdnitt. WMan fieht hier fehr Yeidht, daf, wenn man af 3ieht
und iber g nady k verldngert, fo {dhneidet ed die Lnie dg in g,
und gevade diejer Durdyfdhnittdpuntt ift der viditige Ausfdnitt.

S 171, @8 ift jebod) iiberfliiffig, den Ansdfdhnitt ju fuden,
wenit man bei'm Baue eined RNaded Folgended beobadptet: Sft
3 B. BO (Fig. 226.) der Halbmeffer des Raded, fo befdyreibe
man auf BO aus dem Punfte C mit 2 der Theifung einen
Kreid und fehe Ddiefen ald bden @urd)fd)mtt etned Drebhlings-
flofed an.  Dann frage man von deffen duferer Perivherie f
3 der Theilung, d. h. dad gewdhnlidhe Maaf fiir die Kamm-
fopfslinge, in der Ridtung desd Halbmeffers B C nady innen;
fo giebt der Punft i, wenn il gleidh der Theilung ift, die du-
pere Peripherie ded Raded, bderen Verfleinerung demnady Yebig-
lid von der Stodftdrfe und der Kammlopfslinge abhdngt.

Bei diefem BVerfabren fann man dem Dreblinge diefelbe
Theilung geben; der Theilvif Ded Stirnraded twird den Des
Dreblings berithren, und bievaus erfennt man die Ridtigleit
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bed Berfabrend. Die Crfabrung Phat geyeigt, daf NRdberiverfe,
welde auf diefe Weife conftruirt wurbden, einen ungleicdh Geffern
Gang Datten alg anbere, weshalb man Ddiefelbe aud) allgemein
annebmen {olite.

§. 172, Die Anfertigung der Drehlinge gefdhieht, wie bei
Den vorigen Rddern, auf dem RNadeftuble (Fig. 214.), und das
Berfahren bei'm Jufammenlegen der Felgen, bei'm Eintheilen
und Aufreifen der Stode, forwie das Bohren der Loder ift gamy
pemjenigen gleid su aditen, weldes bei'm Vau der KLammrdbder
geseigt wurde, weshalb Diev ebenfalld auf §. 146. hingewiefen
wird.

Hat man eine Sdeibe (Fig. 214.) jufammengelegt und fie
glatt abgebobelt, fo wird der Theilvif ab gesogen und auf die-
fen bie Anzabhl der Stide aufgetheilt ccc u. f. w., twobei aber
nodymald bemerft wird, dag auf jeben Stof ein Stod treffen
muf.  Dann theilt man die Theilung in 3wei gleiche Theile
und nimmt einen Ddevfelben jur Stdirfe des Stodes (§. 146.)
und eidhnet wmit bem Handzivfel aqusd den Theilungdpunfien c
bie Stide auf. Diejenigen Stode, deven Loédjer vievedig wer-
ben muiflen, geichnet man in bie beveitd bemerften Kreiélinien
auf, inbem man mittelft ded NRNabesirfeld die Linien de de
fowie bie Linten fg und hi zieht. Die auf diefe Art aufges
seidhneten Lodyer werben nun audgearbeitet, indem man die vun-
ben mit emem bievsu paflenden Vobhrer bobrt, die edigen aber
nad) ben Yinien de aqusftemmt. €3 ift aud) gut, wenn man lestere
suvor mit einem {dhwdderen Bobrer, der die Idnde der Lodher
nidt angreift, zuerft durdbobhrt und bierauf das brige Holj
mit Dem Weiffel fortnimmt. Da bdie Loder in den Sdheiben
wedfelweife vund und vievedig gemadyt werden, fo hat man bei
ber Anfertigung der jweiten Scheibe gang befonders darvauf Riid-
fiht gu nebmen, daf nidht ein Stod wei runde und der andere
swei edige Loder befomme.

. 173. Sollen die Drehlinge mit eifernen Ringen (s
bunben und bie Stdde mittelft diefen in den Sdeiben befeftint
werden (Fig. 78. u. 221.), fo werden leptere fo grof gemadt,
bag Ddie daufiere Kante ded Ninged mit der Kante der Stide
bindig ift. Man muf alfo, um den duferen Durdymefler ded
Ringes su finden, die Stdrvfe der Stide oder die Halbe Lhetlung
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sum Duvdymefier ded Theilviffed adbiven; will man bagegen den
Durdymefjer der Sceibe findben, fo hat man die dopyelte Stdrfe
pon dem Durdymeffer ded Ringes 3u fubtrabiven.

Da bier auferbalb bed Theilviffed feine Ndgel fommen
fonnen, fo miiffen beide Reihen Ndgel innerhalb ded Theilriffes
fallen.  Jm Uebrigen fommen aud) bier swifden fe jwei Stoce
swet Paar Nagel ff.

2Wag die Eintheilung bey Sticte betrifft, fo wird hier gany
fo verfabren, iie wir {m vovigen §. gezeigt baben. Hat man
namlidy den Theilvif ab (Fig. 227.) geyogen, fo werdben die
Stode ¢ c darvauf aufgetragen und die apfenldeher in diefelben
geseichnet, indem man wieder mit dem NRadeyivfel die Linie d d
und auf diefe die Linie ee jieht, und war muf dies auf bei-
ben Seiten der Sdeibe gefdhehen, indem man bdie Theilungs-
punfte von ber erfien auf die andbeve Seite trandportivt, und
bann iwie auf der evften Seite verfdbhrt. Hat man auf bdiefe
Weife die Japfen aufgeseidnet, fo wird mit einer Spannfige
nad) ben inien e e eingefdnitten und dasg Holy hHerausdgefemmt.
Auf diefe LWeife avbeitet man beide Sceiben aud, und wenn
nod) die Ringe aufgetvieben find, fo ift e8 einfeudhtend, daf die
Fapfenldcher dadurd) begrenzt find. — Die Arme werden wieder
wie bei den vorigen eingelegt (§. 162.), und der Drehling ift
fo weit fertig, daf die Stice eingelegt werden finnen.

Conftruction der Getriebhe.

§ 174. RNady §. 63. und Fig. 79. befiehben die Getriehe
aug siwei Sdetben aa, gwifden welde Stide eingefest werbden,
weshalb bdie Scheiben mit eifernen RNingen gebunden werden.
Da die Getriebe nur fehr flein find, fo feilt man fie audy nuy
auf fdwade eiferne Syindeln (Fig. 68. THL. 1), und e8 bat ein
jolded Getriebe fehr oft nur 8 —9 Joll im Durdmefler. Die
Sdeiben der Getviebe werben gerwdhnlid) 21 6i8 3 Joll ftarf
gemadht, die Ringe dagegen funen &+ Joll fhmdler und L big
3 3ol ftarf fein. LWenn der Ning {dhmdler ald bie Sdheibe
fraxf ift, fo wird leptere, nadpem fie beveitd audgeavbeitet und
in den Ning getvieben ift, nach Fig. 228. abgearbeitet.

Ju den Getriebideiben nimmt man in der Regel Birfen-
ober Budenhols. Eichenboly wird ju diefem Iwede nidht gern
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