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boppelt veridirried Rabd, wdbrend die vorhergehenden ein-
fad verfdivrte Rader genannt werden. — Bei dopyelt verfdive-
ten Radern nennt man den dufern Kamm A den Oberfamm,
pen innern B Dagegen den Unterfamm.

§. 145. Die Avme twerben bei einem Kammrade von der
Seite angebradyt und in die hintere Felge ettwad eingelaffen; fie
geben wie Fig. 197. 3eigt, iber die ganze Felge, fo daf dags
Lod) fiir Den Stengel ded Kammes aud) durd) den Avrm gebht.
An bie Stelle ded holzernen Hdangenageld tritt bier, wie bei
allen 1m Trocenen gehenden Rddern, ein eiferner Bolzen a. Der
hintere Theil ded Armed wird entweder wie bei Fig. 189. ab-
gerunbet, oder man madyt thn wie bei Fig. 198. {drdg zulau-
laufend, tweil er feine gange Stdavfe nur in der Gegend ber
LWelle braucdht. Crhdlt ein Rad vier Arme, {o werben fie bei
fedhd Felgen nad)y Fig. 190. angebradyt, indem fie nidht auf die
28infel Der Pinteren Felge treffen diivfen. Bleibt nun nod Hol;
genug 1ubrig, {o [dft man die Volzen oder Hingendgel durd)
bie hinteve Opiegelfelge geheny ift died aber nidht der Fall, fo
siehbt man fie durd) die vorDeven Felgen. Wdre dad Holy 3u
4 Stiuden nidht breit genug, su 6 aber iberfliiffig breit, fo thut
man wobl, Ddiefe iiberfliiffige Vreite an den Syiegelfelgen 3u
laffert, inbem man bdbann fider fein fann, Raum genug fir die
Bolzen u erhalten. Statt ber eingelegten Arme bebient man
fih aud) der aufgeftveiften (Fig. 199.), die dann, wie diefe Figur
seigt, 3u liegen fommen. Hat ein Kammrad 6 Felgen, fo mup
man 2 Arme auf eine der hinteven Spiegelfelgen Yothrecht flel-
len, damit bei Den andern, die fene vedytwinflig durdyfdhneiden,
ver Stof ab wie in Fig. 200. in die Witte fomme.

Conftruction der Kammrdbder.

§ 146. GSind {ammtlide 3u einem Kammrade gehdrige
Selgen nad) einer gevadben Boble abgeridhtet, auf den Radeftuhl
gebradyt, gebobrt und genagelt (Fig. 187.), o zieht man mit
bem Dalbmefjer, bder nady §. 142. gefunden wird, auf Dder
Mitte Der inneven Felge den Theilvif abe (Fig. 187.), und
theilt auf Diefem Ddie Rdmme ein. Soll bag Rad 64 Kdimme
evhalten, o beftimmt man juvdrderft, wie viel Kimme ein Bier-
theil erbalt. Da {id nun die 3abl 64 feby Teidht in vier gleidye
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Theile thetlen und biefe wieder in fo viele Theile zerlegen Yaft,
alg Kamme im BViertel vorhanden {find, fo ift e8 in bem ypor-
liegenden Falle nicht fdyvierig, die Kdamme alle gleidhmdfig su
verthetlen.  Hat man mittelft eined Handbjirfeld die Theilung
gefapt, {o wird diefe auf den Theilvif in h h aufgetragen, dann
wirD etn {olcher Theil ef tn 7 gleide Theile getheilt, wovon
dem Kamme 3 gegeben werden (§. 144.) und fiir den Getrieh-
ftoc€ 4 iibrig bletben.  Man nimmt dann 11 Ddiefer Theile und
siebt auf die zuvor aufgetragenen Theilungdpunfte die Kreife i1,
um welde dann bdie Bievede kk befdrieben tverden. LWenn
man ndmlich die fleinen Kreife fiir die Kammidder aufgeyeichnet
bat, fo zieht man nad) der Ridtung ded Halbmeflers an dbem
Radezivfel die Linten ml und die Linie no, welde fammitlid
bie Jivfellinie beviibren und bierdurd) die BVievede fiir die Kamm-
ftiele bilben. Crit nadbem Ddie Voder zu den Kammitielen ge-
bobrt find, ftemmt man den vievedigen Theil ein.

Weil aber dad BVobhren der Loder eine nidt geringe Ge-
nanigfeit evfordert und demnad)y dag VBobren bder Lder aus
freier Hand eine febr miitbjame und jeitvaubende Arvbeit f{ein
wiirde, fo bedient man fidhy bieryu der in Fig. 201. dargeftellten
BVorvichtung, welde bei’'m Gebraude mittelft eined Bolzens auf
bem Nabdfranze befeftigt wirDd.

§. 147. Die Avme werben aud) hier, wie wir died oben
bei Den LWaffervadern gefehen baben, auf dem NRabeftuhle und
auf der NRiicjeite ded Kammuraded {o tief eingelegt, daf fie mit
per vorbern Flade der Sytegelfelge biindig Tliegen (Fig. 195.);
auferbem werden fte aber nod) einen balben IJoll tief in die
hintere Flade eingelafien und 1 bid 11 Boll eingelarvt (Fig.
189. b u. d). Dann wird der Hangenagel, welden man nady
§. 145. entiweder von Cifen ober von Holy fertigt, mit der Felge
befeftigt, und dagd Rad {ft dann fo weit fertig.

§. 148. Soll dbag Nad Falzfamme erbalten, fo ift dasd
Berfabren binfihtlid) ded Aufreifend und bed Audarbeitend bey
Kammldcdher aud dem Borbergebenden leidht erfidtlicdh, indem
man bier nur ndthig bat, die Falze fiir die Kamme aufzureifien
und nacdy diefem Aufriffe auszuarbeiten, welde Tiefe in dey NRe-
gel 1 3oll betragt. Naddem man ndmlid) die Linten p q und
rs, bie Lange der Falze geogen hat, jieht man am Radesiviel
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bie Breite ber Kimme, welde die Kammispfe erbalten, tu, vw
(Fig. 187.), nad) welden man den Faly mit dem Stemmeifen
feidht ausdarbeiten fann. | .
9 149, N man ein Kammrad mit dopyelter Vey
fammung bauen (Fig. 202.), fo zieht man den zuvor bevedneten
Daupttheilvif abc und tedgt auf diefen die Anyabhl ver Kimme
auf, ziebt demndadyft die Linie de nad dey Ridtung ded Halb-
mefferd, und trdgt aus den Theilungspunften die halbe Kamm.
fiavfe nady fg, worauf man die Linie hikl ebenfalls nady ber
Ridtung desd Halbmeffers zicht. Audy trdgt man auf den Theils
vif abe bie Breite der Baden, welde feder Kamm erbalten
foll, bie halbe Entfernung zwei sufammengehdriger KRammitiele,
nebft ber Halfte der Lammftdrle fowohl nad aufen ald nad
innen, unb ieht die Linie op und qr; die Punfte ss geben
bann bie IMitte der Kdamme. Ferner befdhreibe man nody mit
pem Hanbdyivfel die Kreidlinien, fo erhdlt man die Starfe bdes
Kammed.  Den vievedigen Theil fiir bdie Kammldder finbet
man dadurd), daf man an dem Nabezirfel die Linien t u yieht.
Die Baden der Kdimme madt man bhier ungefihy + big 1
ber Theilung, fo bap bie Loder der Obers und Unterfimme |
big 15 3oll ausdeinander fieben. Das Verfabren beim Bau
Jelbft gefdhieht gang fo, wie im §. 146. gegeigt wirde.

LBom Bau der Stirnrdader.

§- 150, Der Bau der Stivnvdder ift von bem der Kamm-
vaber nur wenig verfthieden; den Halbmeffer findet man Bei
beiben Avten von Rdabern auf diefelbe Weife (. 142. u. 143.).

Die Kamme werden bhier in die Felgen wic in 518 203.
eingefest (§. 60.) und erbalten einen vierjeitigen Stengel, bdey
i der Ridytung ded Halbmeffers nady dem Wittelpunfte a (Fig.
204.) verjiingt sulduft; die fdymalen Seiten find pavallel und
erbalten jur Stdrfe bed Kopfed, wie bei ben Kammyddern, 2
und ju der Lange deffelben 2 der Kammtbeilung. Die Baden
“Der RKopfe find Dhiev ebenfalld wie bei den Kammrddern 2 big
z oIl breit. Jnnerhald ded Kranjed werden bdie Kamme mit
cinem Lode verfeben und mit einem Nagel befeftigt; audy bier,
wie bei den Kammvddern, ift s Regel, die Kdmme immer auf
- bie Stbfie su bringen, damit bie Nagelung ftetd wifden ein



