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o Damit aber die in Bewegung gefebten Hammer gevade aquf
und nieder geben, find auf dem Stampftroge, wie bei den AWall-

miiblen, Leitidhienen g angebradyt, die I)m Slibrer ober Bprdey=
ftauden genannt werden. |

EDEL SonIanber

§ 218 \511 einer  bolldndifchen  Payievmiihle twixd. baé.
3e1fa[ev_:n der Lumpen durd) den fogenannten Holldnder D (Fig.
287.) bewirft, der folgende Einvidytung hat: Jn Der Mitte eined
linglidh runden Gefifes A (Fig. 280.) fteht der Linge nady eine
Wand a, pwifden welder und dbey einen Seite Ded Gefafes ein
Keopf b auf dem Boben angebradt ift, dex Dei c eine mit
Schneiden verfehene Stahlplatte e hats quer 1iber diefem Kropf
und dem Gefdf A liegt eine Achfe d (Fig. 291.), die durd) ein
Rad f in BVewegung gefest wird, worvan fid) iiber dem Kropfe
b eine Walze g befindet, deven Peripherie mit Meffern h ver-
feben ift. Diefe Walze g erbdlt eine Gejdvindigleit von 100
big 120 Umgdngen in einer Minute.  Die Adyfe felbft. ift 34
bid 4 Joll ftarf und die Meffer find, wie Fig. 292. zeigt, ge-
formts fie werben wmit den Cnden in die Walze 1 Mg 2 Foll
weit audeinander eingefept, indem man fie mittelft eines eijer=
nen NRinges auf diefelbe befeftigt, Die in dem Krvopf befeftigte
Viatte e ift ebenfalld mit Mefjern verfehen, weldye mit den an
der Walze befindlidhen eine Sdeere bilden und am wedmapigs
ften gegen Ddiecfe untey ecinem Winfel von 17 Graden cingejetrt
werden, - Die Achfe der Walze ift jedodh) {0 in diejem Gefafie A
su befeftigen, daf fie erforderlidhen Falld hody und niedrig ge-
ftellt. werden fann, je naddem die AWalze mehr oder weniger
von Dem Kropfe entfernt geftelit werben foll, twad mittelft des
Hebeld 1 und einer Klinfe k (Fig. 291.) febr leidht audy auf cine
andere AWeife bewivft werden fann.  Dad Gefaff A felbit bat
eing Lange von 10 big 11 Fuff und eine Byeite vonu 5 big 6
suf, wonad) fich audy die Vinge dev AWalze vidhtet, die etnen
E’Jurd)meﬁer pon 2 bid 3 Fup evhalt. ..o

- 3n diefes Gefdf A twerben die Lumpen gewmfen unb baa-
bu.td), baf fid) die AWalze mit dev angegebenen Gejdhwindigfeit
brebt, in Demfelben Dbevumgetvieben und beftandig den Peficen
wieder sugefitbvt und vou diefen geridhnitten, wobei ed nothwendig
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ift, baf fo oiel Lumpen und Waffer in den Holldnder gethan
werben, baf die Maffe nur einen Joll iiber dem Dhodhfen Punkt
bed RKropfes fieht. Allgemein eingefiihrier Gebraudy ift, bie
Yumpen uerft grod zu f{dneiden, weshalb audy die Walze fo
body au fiellen ift, baf biefe Operation gleihmdfia vervidytet
wird. Damit aber die Maffe durd) die Walze nidht Peraus-
geworfen twerde, ({ft iiber bdiefelbe ein RKaften B (Fig. 291.)
geftitrt, wabrend dagd gleidmdfige Ju- und Abfliefen ded Waf-
fers durd) eine Rinne 1 bewivft wird, die dem Holldnder immer
frifhed und veines Waffer sufitbrt, dad unveine aber durdy den
am Enbe des RKaftend angebradyten Schieber m (Fig. 290.), der
mit einem Gitter verfeben ift, durd) dbag Lod) ¢ wiedey abflieft.
Jft auf diefe Weife die erfiere Opervation vollendet, fo nennt
man bie Maffe halbed Jeug, welde audy wobl durdy Kalf, den
man in den Hollander fdhiittet, gebleicht wird. Hievauf wird
bie Sdhiie ugefept undb die Walze tiefer geftellt, wodburd fich
bag gange Jeug beveitet, welded zur Fabricirung des Pa-
pierd nothwendig ift und weldes Hiufig nody in demfelben ge-
farbt wird. '
§ 219. Sind bie Cumpen auf die eben befdrichene Weife
su einem mildartigen Brei vevarbeitet, fo twird er in die Butte
ober ben Sdipfbottig E (Fig. 287.) gethban und der Arbeiter
jhopft die Mafle mittelft eined Holzernen RNabmens, der mit
feinem Drath dbergogen ift, aus biefem Gefdfe, und nadydem
er burd) Sditteln bad Waffer durd) den Drath Hat ablaufen
laffen , nimmt er bie Form mit der davauf uriidgeblicbenen
Mafle und legt fie auf ein Stitd Fil3, wogegen er die Form
fogleid) wieder juriidsieht und den auf dem Fils suritcgebliebe-
nen Bogen mit einem weiten Fily bedect; auf diefe Art wird
nun ein iweiter Vogen gefertigt u. f. w., bid eine gewifle 3abl
iibereinander liegen, die unter eine Prefle gebradt und von dem
nod) juviidgebliebenen Waffer befreit werden, woburd) die Bogen
biejenige Feftigeit erbalten, dag fie von dem Filze abgenommen
und auf ein Haavfeil jum Trodnen aufgebdngt werden fonnen.
Um einen veineven und feineren Bogen su erbalten, legt man
gegentvdrtig immer sivei folde Holldnder A und B (Fig. 293.)
an, von denen der hiher ftehbende B nur jum Wafden der Lum-
pen gebraudit wird, indem die Maffe alddann mittelft einer Rinne
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nacdh dem unten ftehenden A geleitet und bier ju gangem Ieug
perarbeitet wird. Diefes Iduft dann in den Sdydpfbottig, ausd
welden e8 mit dem Rabmen gejdhdpft wird.  Hdaufig finbet
man aud) dasg bdeut{de mit dem bollandijdhen Seuge verveinigt;
alédann bebient man fich ded erfteven jum Waiden, des leste-
ven aber jum ganglidhen 3erfafern der Lumpen.

§. 220. 3n den neueven Papiermiiblen, namentlid) in den-
fenigen, in welden dad Papier ohne Enbe gefertigt wird, trifft
man nidt felten drei Hollander, von denen der eine jum Wa-
fhen, der andere jum Ausfafern bder Lumpen und endlich der
pritte sum Fdarben Der Mafle beftimmt ift. Sn einem anberen
Raum fteben 3wei grofe Bottige, in welde die Mafle aud dem
festen Hollinder gethan und durd) einen Quirl beftandig um-
gevithbrt wird. Aud diejen Vottigen wirh die Maife aber nidyt
wie fritber mittelft Fovmen geldopft, fondern von hier in einen
Bebalter A (Fig. 294.) geleitet, welder, die Sdleufe genannt,
mit einem Sdyieber oder einer Sdhiise a verfehen ift. Durd
diefe Yauft die Maffe auf eine Vorrichtung b, die aud Riemen
und mit Drath eingefaft und iiber ivei Walzen cc ge-
fpannt tft, die fidh mit diefem Drathnepe beftdndig dreben und
burd) eine Vorvidtung nady Avt der Graupenfiebe in eine {dit-
telnde Bewegung gefetst werden, dbamit fid) die Mafje gleichmafgig
" auf dem Nepe vertheile. Von Ddiefem Nepe wird das Papier
auf ein weifed, ebenfalld tiber 3wet Walzen gejpannted Filstudy
d geleitet, auf weldes die daviiber befindlide Walze e die WMaffe
aufdriidt und {o diefelbe nidyt allein fefter zujammenyreft, fondern
audy die Maffe von dem Wafjer befreit. Hinter diefe Walze wird,
um dad Papier zu trodnen, eine oder mehreve Robren f ange-
bradt, in welde enttweber glithende BVolzen ober heife Dampfe
geleitet werben. Damit ¢d aber aud) zugleid) gegldttet werbde,
ift iiber Der LWalze g eine zweite h {o angebradt, welde auf
die evftere Dritckt und bierburd)y die nothige Glatte hervorbringt.
Hinter der eben bejdyriebenen Einvidtung befindet fidh eine Hag-
pel 1, worauf bad Papier fidh widelt, und twenn ed die Hihe
ber punftivien Linie evveidht bat, wird ed abgefdnitten und eine
sveite Hadypel vorgelegt, auf welde e fich von neuem aufwicels.

Dieje gange Vorvidhtung fann ausd einem eifernen Rabmen
k befteben, den man mittelit Sdyraubenbolzen auf feine Unterlage
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befeftigt. ~2Wasd den die Vewequng der Rollen bewvivfenden Me:
dhanismus betrifft, fo fann man evfteve mittelft Riemenfdyeiben
oder fleiner Winfelvdder bewegen, fe nadybem bdie roahtat und
bie Kraft eé erlaubt, -

Dimenjionen ded Nadermerfes.

§ 221, Ridfidtlid der Dimenfionen ded Rddberiverfes
bat man Folgended bei BVevgleidyung der Fig. 287. 31 beadhten :
Das Walervad K ift ein Strauberad von 17 Fuf Durdymeffers
bag gvofe Winfelvad g hat 7 Fuf Durdymefier, der Drebhling h

3 Sup, i‘vonad) alfo die Daumenswelle i --g— = 23 Mal bemm

fommi, wahrend dbasd Wafferrad fid) nur ein Mal Herumbetvegt,
und ba die Daumenivelle vierhebig ift, fo wird fie die Him-
mer. a bei einem limgange bed Wafferrabes '97," .y — -%! —
91 Mal Deben, eine Gefdhwindigleit, die man dadurd) verrin-
gernt famn, daf man den Drebling 'oergroﬁert, ober Die fbau-—
menivelfe drethebig madyt.
S Rad Die %emegtmg ped Hollanderd D betrifft, fo bat baé
Winfelrad K 2 Fuf, bdas grofe Winfelvad M 5 Sup, das
\meber inein %mfdmb N von 2 Juf @urd)meﬂer greift, tnb
.eé ird fich big ﬂBaIae mit den Meffern Z g ___—g- -g- -
8% Mal Herum bewegen, bevor fidh dad Waflervad ein Mat
berumbeivegt.  Nebmen i nun an, daf fich das Waffervad F
14 Mal in der Minute herum bewegt, o baben twir bei dem
35 ¢ 14 35.7 :
Hollander K 14 =35 . T T = 1225 Mal, eine
Gefdpvindigleit, die nady §. 218. durdaud angemeffen ift. —
Die Daumentvelle i aber wird die Hammer a nad) dem obigen
E)’tc’ibewerb&ﬁniﬁ und. der vierhebigen Welle %ﬁ 314 7= 130%
Mal Deben; aud) diefe Gefdhvindigleit ift bem beabfichtigten
Bwede angemeﬁen, ba Die Hammer md)t bod) geboben werben
Diivfen.
S Der boﬁanbfr B (Fig. 293.) wirth fid aber nur 812 Mal
berum bewwegen, weil der in A davgeftellte Holldnder sum BVer-




