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Tude derber und veiner werden. Aud dem Borfiehenden evhellt,
baf bie Walfmiihle eine BVorrichtung ift, mittelft welder Tudye
. ober anbere wwollene Jeuge, wenn fie vom Webeftuhle fommen,
nidht mur von dem Dbavin enthaltenen Fette geveinigt, fondern
audy rauh und fefter gemadyt twerden. Die Verfilzung dex Sudye
ift bag ndmlide, und gevabe diefed lepstere BVerfabren nennt man
cigentlid) bas Walfen der Tudye.

§. 164. Das Wafden und Walfen bder Tude gejdieht
aetwdhnlicy in einem unbd demfelben Waltftode, in weldem man
avei Stiiden Tud) in dbad Walflod) einlegt und, wie pben bes
veitd angegeben, Urvin und aufgeldfte Seife bavitber gieft. AMit
viefer Fliiffigfeit werben die Tude etwa eine halbe Stunbde
purdygearbeitet, wovauf man fie hevausnimms und wmlegt, um mit
einem frifden Sufag des cben fpecificivien Fluidums dad eigents
lidye Walfen zu beginnen. Nady einigen Stunben wird diefe Ope-
vation wiederholt und fo lange damit fortgefabren, bid dag Lud)
bie erforderfidie Feftigeit, fowie die gewiinfdyte Linge und Breite
evlangt bat. Wie lange bdiefes Walfen fortgefept twerden mup,
fann mit Beftimmibeit nidt angegeben werben, da died Yon der
at walfenden Waave abhingt. — Wenn bas LWalfen beendigt
ift, wird bag Tud) durd) fortiwdbrendes Hingufiihren von reinem,
falten Waffer ausdgewaiden , wad iwiever fo lange fovtgejest
witd, big dad Wafjer gany vein abiliept.

Die Auleitung des Wafjers gefhicht durd) eine am obeven
Theil ber Leitfdhiene angebradite Rinne 1 (Fig. 223. u. 217.), aus
welder e8 durd) Locdher in das Walflod) a felbft gelangt. Diefes
Walflod) fann erforderlidhen Falld mit etnem Stipel verjdlofien
werden.  3um Abfiihren ded Waffers aus dem Walflodye bient
bie am Grunde des Lodies a (Fig. 217.) angebracdte Deffnung b,
bie man ebenfalid nady Erfordeyn mit einem Stipfel veridiliept.

Berfdichened BVerfahren mittelft verfdiedbency Eins
ridtungen.

§. 165. Soll nad) dem Borbergehenden eine LWalfmiihle
wollftdindig eingevidhtet fein, fo mufi fie nidt allem Walf- pder
Diddder, fondern aud)y Wafdldcher enthalten, und man untex-
idheivet dann die Dics ober bie eigentliche Walfmiihle von dev
Wafdymiible.
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Die mecdhanifen Cinvidhtungen, deven man fidy friitber Diey-
st bebiente , Dbeftanden i der Regel aus  einem Geftelle von
Weidenruthen geflodhten, weldyed aus dev unteven Lage a (Fig. -
218.) und dem oberen Decfel b sufammengefesst way. Awijden
bicjen Dedel und bie Unterlage mwurden die Tude gelegt, biey
mit Waffer und den oben erwdbhnten Reinigungsmitten getranti
und gefnetet, big alle Unreinigfeit geldft und das Tudy durd
bag tmmeriwdbhrende Nadygiefen von warmem Waffey gereinigt
und verfilat war. — Aufer diefer Borvidhtung bediente man fich
su gleihem Jwede aud) odfters eines Paars Hdlzerner und ftarf
auf einander geprefter Walzen a u. b, die die sorm von Fig.219.
batten, swijden welde ebenfalld bas Tudy gelegt und o lange
gefnetet und gequeticht twurdbe, bis alle Unveinigfeit durdy Nach-
fitlung von veinem Waffer Defeitigt war. Bei Dicjer Oyeration
miiffen die Enben ber Tiider sufaminengendbt werden, fo daf
jie ein Stid ohne Endbe bilben. — Diefe beiden eben angefiibr-
ten Wallvervidtungen find nody hdufig in Oftpreufen, befonders
auf ben Dbrfern, bei der Fertigung felbft gemadhter Jeuge, in
Anivendung. | -

Gegenwartig bedient man fid) jedody sum Walfen der Hm-
mer (Fig. 217.), welde in den Grubenlddern a arbeiten und
brer Dag mit den oben mehrfach gedachten Reinigungdmitteln ge-
franfte Tud) {o lange fneten und wenden, big dey beabfidytigte
Jwed vollfiandig erveidht ift. — Da bei’'m Spinnen die Ketten-
raben ved)td, der Cinfdlag bagegen linfs gedreht wird, da fey-
ner evftere fdhavfer, Testere mebr lodfer gebrebt werden, fo baben
die mur gewafdenen Tude feinesiwegs bie erforverliche Seftig-
feit, fondern bediivfen nody der Walfe, woburd) fie mittelft way-
et Wafferd und aufgeldjter Seife sujammengezogen  werden.
Diefe  Jujammenziehung ober BVerdidhtung dey Tude wird um
10 vollfommener werden, wenn bdie erforderliche Warme nidt
ourdy dupeve Mittel, foudern durdy fortiwdhrended und fdynell
auf einander folgendes Durdyarbeiten, b. b. purdy dag Kneten,
Duetjchen, Schicben und Reiben der Tude in dem LWalflodye
crgeugt wird. Died gefdyicht aber burch bie Hammerfchldge,
und da bie Kettenfddben meby f{darf, der Cinfdlag dagegen mehy
foder gefponnen ift, fo wird fid) dag Tud mebr Dey Breite ald
ber Lange nach sufammenyichen; wie viel aber Dicjed gefdyiebt,
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hanagt theild vor dem Gewebe, theild aud) von der daju vey:
wendeten Wolle, gqang befonders aber von der Jeitdauer ab,
wahrend weldher ¢8 von den Himmern duvdyfnetet twird, wag
feder fundige Walfer ju beurtheilen tm Stande fein mug.
§. 166. Dic medanifden, sum Walfen der Tude beftumm-

ten BVorridhtungen Yaffen fidy in folgende Klaffen eintbhetlen:

1) Walfen mit genarbten Walzen (Fig. 219.),

2) Walfen mit gevaben Schufhpdmmern (Fig. 220.),

3) Walfen mit {dhragen Shufhdmmern (Fig. 221.) und endlid

%) Walfmiiblen mit HAammern, welde an Armen e befeftigt

find (Fig. 217. u. 223.).

Diefe Yepteve Ginvidtung, bei welder immer yvei Hammer in
einem Qodye avbeiten, bat fid) a8 bdie befte bewdbrt, und man
hat ihr Deshalb allgemein ben BVorzug gegeben; fie hat aber
audy, wie wir weiterhin fehen werden, eine Abdnderung erlitten.
Die Didmiihlen find den Wafdhmiihlen mit Hammern infofern
dfmlich, a8 audy bei ihnen Hammer in Anwendung fommen,
vie auf dag in dem Lode zufammengelegte Tudy fdlagen; fie
weichen aber von den Wafdmiiblen infofern ab, ald fie die zum
Berfilzen néthige Wdvme mehr duvch ein Sdhlagen, Kneten und
Wenden des Tudhes Hevvorbringen. Dedhalb ift aud) die Walye
mafchine (Fig. 222.), welde in neuever Jeit wieder aufgenom-
men und vervollftdndigt worden ift, wobl sum Wafden, aber
nidht zum Berfilzen der Tuche zu vevivenden.

Die Walzen-Wafdmajdyine.

§. 167. Wenn aud) die Walzenporviditung in neuever Jeit
wieder angewendet tworden ift, fo hat fte dod) in thren cingelnen
Theilen cine wefentliche Abdnderung evlitten, indem man fie feft
nicdht meby aug cinem Stiide Holy (Fig. 219.), foudern in dex
Avt anfertigt, daf die Kannelivungen in a (Fig. 222.) mittelft
Sdyraubenbolzen b auf eiferne Ringe c Dbefeftigt twerden unbd
eine Theilung von 21 kg 3 3Joll evbalten, bdie aber nur
fhwady abgerundet und audy nidt tief cingearbeitet iverden
pivfer.  Unter Dey unterften Walze Z twerden swei cylinderifd
aug Bobhlen beftebende, gefertigte Mntel A und B in der vt
angeovbnet, Daf die Enben ber Vohlenfiiicke in Nuthen eingrei-
fen, mm fo 3wei wafferdidhte Trdge su bilben.  Damit dad Gange,



