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Stiicke durch Schmieden, anderer durch Frifen und Hobeln (mechanilche Bearbeitung)
erforderlich; Werkzeuge und Einzelteile der Bearbeitungsmalchinen bediirfen
dauernder Herrichtung und Unterhaltung in einer Werkzeugmacherei.

Fig. 308 zeigt den GrundriB einer mittelgroBen Filenbaufabrik als eine drei-
fchiffige Halle mit Nebenrdumen. Der Arbeitsvorgang vollzieht fich nach dem
Schema der Fig. 399, aus dem der Kreislauf zu erkennen ift. Die im Eilenlager
gelagerten Eilen werden auf den im Lagerraum oder in dem eriten Felde der
Halle itehenden Malchinen auf genaue Lingen gelchnitten und mittels Kran in
die Halle verfahren. Ein kleinerer Teil liuft zur Bearbeitung zunichit durch die
an das Eilenlager anlchlieBende Schmiede. In der Halle entlang den Stiitzen —
und zwar [owohl in der Mittelhalle wie in den Seitenhallen — [tehen Bohrmafchinen
und Lochwerke (auf letzteren werden Niet- und Schraubenldcher hergeltellt), fowie
Nietmalchinen. Das Kleineilenzeug, insbefondere Nieten, werden in dem als
Magazin bezeichneten Raum gelagert. Dieler Raum ift (ebenfo wie der Kelfel-
und Kohlenraum) von auBen durch das Gleis beltrichen und hat eine Laderampe;

Fig. 308. :
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GrundriB-Skizze der Eilenbaufabrik L. Filers-Hannover-Herrenhaufen.

fein FuBboden liegt deshalb zweckmiBig 1,10 iiber Schienenoberkante. Die be-
nachbarten Riume, Baulchlolferei und Tifchlerei, dienen vorwiegend  der Werk-
zeugmacherei. In einer Eilenbaufabrik belchréinkt fich die Bewegung der Einzelteile,
aus denen das Erzeugnis hergeltellt wird, auf kurze Wege zu einigen wenigen
Bearbeitungsmalchinen, von denen aus fie dann maoglichit unter Verwendung des
Lauftkranes zu einer Arbeitsfliche des Hauptraumes verbracht werden, auf welcher
der Zulammenbau (zu Stiitzen, Dachbindern, Briickentrigern ufw.) erfolgt. Oft ilt
die ganze Mittelfliche des Hauptraumes (foweit fie nicht von den Bearbeitungs-
malchinen beletzt ift) mit mehreren in der Zulammenbauarbeit befindlichen Fr-
zeugnillen beanlprucht. Die Bearbeitungsmalchinen werden deshalb auf die ganze
Linge des Raumes verteilt.

An die Haupthalle [chlieBt fich (in Fig. 308 links) ein Beizraum an, in dem
kleinere fertige oder halbfertige Eilenkonitruktionen (durch Behandlung mit ver-
diinnter Saure, Kalkmilch und Warmwaffer) gereinigt werden, um fodann einen
gegen Rolft [chiitzenden Anltrich zu erhalten. Zum gleichen Zweck werden andere
mit einer Kratzbiirlte bearbeitet. Die fertigen Erzeugnilfe werden auf einen Fifen-
bahnwagen verladen, um unmittelbar zum Verfand zu kommen, oder [ie werden
voriibergehend. (um in der Werkititte fiir andere Arbeiten Platz zu machen) auf
dem FEifenlagerplatz gelagert. Die beladenen Wagen konnen auf Abiltellgleifen
(Fig. 308 rechts oben) zulammengeltellt werden.
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GuBwerke (Eifen- und StahlguBfabriken). Die EilengieBerei ift bereits oben
(5. Kapitel a) behandelt; fie ift dort als Einzelwerkititte betrachtet, die einen Teil
eines groBeren Unternehmens bildet. Die Herltellung von EilenguB kann auch
Gegenltand eines befonderen Unternehmens fein, das fich auf das GieBen (Vor-
und Nacharbeiten) belchrinkt und die Weiterbearbeitung der GuBItiicke und GuB-
waren anderen Unternehmungen iiberliBt — KundenguB. Die Arbeitsvorginge
find dabei im wefentlichen dielelben, die bereits oben dargeftellt [ind. Die Be-
fprechung einer groBeren GieBerei karm fich daher auf das einer in Fig. 400—402
wiedergegebene Beilpiel belchrinken. Dieles Fabrikunternehmen ilt aus dem
Bediirfnis nach fauberem EifenguB fiir die in Berlin und Umgebung vorhandenen
zahlreichen Malchinen- und Apparatebauanftalten entitanden. Das lehr tiefe Grund-
ftiick ift einerfeits von einer [tidtifchen StraBe und andererfeits von einem Schienen-
wege begrenzt, von welch letzterem ein AnfchluBgleis auf das GrundItiick fiihrt.
Die Lage dieles AnichluBgleifes war fiir die Stellung des Hauptgebdudes ent-
fcheidend. Die Raumanordnung erfolgte fo, daB die Rohitoffe (Roheilen, Koks
und Formfand) iiber das erwihnte AnfchluBgleis (mit Waggonwage und hier un-
vermeidlicher Drehicheibe) auf kiirzeftem Wege zu ihren Lagerftellen gebracht

Fig. 309 (zu Fig. 308).
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Schema fiir den Arbeitsverlauf.

werden konnen und die Verarbeitung [ich von hier aus in ununterbrochenem
Gleichitrom in der Richtung auf die offentliche StraBe vollzieht, {iber welche die
Fabrikate durch Fuhrwerke abgefahren werden. Die Stellung der ubrlgen Gebiude
und deren Zweckbeltimmung ilt aus Fig. 400 kenntlich.

Malchinenfabriken. Die Arbeitsvorginge in einer Malchinenfabrik find:
1) Aufltellen und Bearbeiten der Entwiirfe fiir die herzuftellenden Gegenitinde
(Malchinen, Apparate u: a.) in den Riaumen der Verwaltung (Verwaltungsgebaude),
2) Herftellen von Modellen (und Schablonen) in der Modelltilchlerei, 3) Herltellen
von Schmiedeltiicken in der Schmiede (Hammerlchmiede, Gelenkichmiede, Kellel-
fchmiede, Blechbearbeitungswerkititte) bzw. von GuBltiicken in der GieBerei
(EilengieBerei, GelbgieBerei), 4) Bearbeiten der Schmiede- und der GuBitiicke
(durch Frifen, Drehen, Bohren, Schleifen ulw.) in der mechaniichen Werkititte;
oft ift auch die gefonderte Bearbeitung von anderen Rohltoffen z. B. Holz in der
Tilchlerei erforderlich, 5) Zufammenbau der Einzelftiicke in der Montagewerkltitte
(die hiufig mit der mechanilchen Werkititte vereinigt wird); nach anfchlieBenden
Arbeiten, wie Priifen (Priifftand), Anftreichen u. a. wird das Fertigfabrikat vollendet
und (nach vorheriger Verpackung) zum Verfand gebracht oder (leltener) voriiber-
gehend eingelagert. Gleichzeitig mit diefen Arbeiten, aber im einzelnen unab-
hingig von einander, werden Rohitoffe und Hilfsftoffe eingebracht und mit Warme-
kraftmalchinen (feltener mit Walferkraftmalchinen) Betriebskraft erzeugt.

Eine [ehr iiberfichtliche Anordnung gibt Fig. 403. Es ilt eine Anlage, in der
zunichit Stahl (in Siemens-Martin-Ofen) erzeugt wird. Der Erzeugung des fiir
den Betrieb der Ofen erforderlichen Gales dienen Generatoren. Der Stahl wird
vorwiegend zur Herftellung von StahlformguB (in der GieBerei) verwendet und
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GrundriB der EifengieBerei der Hartung-A.-G.-Berlin-Lichtenberg 150),

190) Aus: Werkfltaitstechnik. 1912, S. 350.
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die GuBltiicke [odann in der benachbarten mechaniichen Werkititte weiter be-
arbeitet. Es lind zwei Anfuhrgleile vorhanden. Auf dem einen werden Ofen-
und GieBereirohftoffe zugebracht, auf dem
zweiten Kohlen; auf dem dritten werden die
Erzeugniffe abgefahren.

Ein Beilpiel einer groBeren Anlage geben
die Fig. 404—4060; in diefer Malchinenfabrik
werden groBe Wairmekraft-, Hiitten- und Berg-
werksmalchinen hergeltellt. Das rechteckige
Grundftiick von rund 62000=2 GrioBe liegt mit
Lage im Stadtplan 149), ~ einer kiirzeren Seite an einer offentlichen StraBe;

Fig. 401 (zu Fig. 400).

Fig. 402 (zu Fig. 400).

Anflicht des Hauptgebidudes 150).

Fig. 403.
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GuSltahlwerk Krieger-Diifleldorf.

et 57-

auf der gegeniiberliegenden Seite ift ein AnichluBgleis rechtwinklig zur Grund-
ftiickshauptachle eingefiihrt.

Die beiden Hauptgebiude, GieBerei und mechanifche Werkititte (letztere
zuglelch Werkftitte fiir den Zufammenbau), find parallel der Hauptachle des

19) Aus: Werkftattstechnik. 1012. S. 350. — ’W) Aus: Werkitattstechnik. 1012. S. 351.
Handbuch der Architekiur. 1IV. 2, 5. 15
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Grundftiickes o geftellt, daB fie von dem AnichluBgleis iiber je eine Drehicheibe
erreichbar find und dabei erweiterungsfahig bleiben. Auf den Zwilchenflichen
fteht eine mit einem Lagerraum zulammengebaute Holzbearbeitungswerkititte, das

Fig. 404.
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Mafchinenfabrik L. Soef¢ & Co.-Diilfeldorf-Reisholz. Lageplan.

Fig. 405 (zu Fig. 404).

Schaubild.

Dampfkrafthaus, fowie die Schmiede. Vor dem Kopf der Hauptgebiude haben das
Verwaltungsgebdude und ein Meilterwohnhaus Platz gefunden — beide von der
StraBe aus zunidchlt erreichbar — fowie ein Modellagerhaus (letzteres nahe der
' GieBerei). Eine Werkitatte fiir Blechbearbeitung ilt der [torenden Gerdulche wegen
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in den Hintergrund geriickt. Die bebauten Flichen betragen insgefamt 11000m™2,
Ein Teil der an der StraBe liegenden (wertvolleren) Grunditiicksflichen wurde
ausgelondert, um [ie anderweitig ver-
werten zu konnen. Der Arbeitsverlauf
TR ~ ilt in Fig. 406 angedeutet. :
' — Ein zweites Beilpiel ilt die Schnell-
preflenfabrik (Rotationsdruckmalchinen)
von Konig & Bauer -Niederzell am
Main151). Das Fabrikgrunditiick liegt
zwilchen der Staatsbahn Alchaffenburg-
Wiirzburg und dem rechten Ufer des
Main. Die Rohitoffe kommen iiber das
auf der oltlichen Langfeite eingefiihrte
AnfchluBgleis, das in zwei Abiftellgleifen
endigt; auch der. Main als WallerftraBe
foll Zubringer fein oder werden. Die
ankommenden Wagen konnen unmittel-
bar an die GieBerei zur Entladung der
GieBereirohftoffe bezw. an das Krafthaus
(Kohlen) und an das Stahl- und Eifen-
lager der Schmiede oder iiber eine
: . Drehicheibe zu den Holzbearbeitungs-
Ribieitverliir. cone werkititten (Holzlager) gebracht werden.
: e Die letzteren [ind hier befonders um-
fangreich, weil Holz nicht nur fiir GieBereimodelle, fondern auch fiir Malchinen-
teile verarbeitet wird.

Fig. 406 (zu Fig. 404):
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Schnellpreffenfabrik Konig & Bauer-Niederzell bei Wiirzburg. Lageplan.

Der Arbeitsweg ift in feinen Hauptlinien in Fig. 408 dargeftellt. Die Gebaude
find fo angeordnet, daB ein Teil derfelben (Schmiede, Modellager, Schreinerei mit

1) Die Fabrik wurde 1818 gegriindet und zuer(t in dem durch Sakularifation verfiigbar gewordenen Primonftra-
tenferklofter Oberzell bei Wiirzburg eingerichtet. Der in Fig. 407 und 408 dargeftellte Neubau it 1898 errichtet worden.

15*
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Sagewerk) [iidlich einer MittelitraBe, ein anderer Teil, das Verwaltungsgebiude,
die groBe mechanilche Werkltatte (zugleich fiir den Zulammenbau beftimmt) und
die GieBerei nordlich diefer StraBle Iteht. Die eriteren haben Erweiterungsgelinde
nach rechts, die anderen nach links. Der Haupteingang liegt auf der weltlichen
Langleite des Grunditiickes, dicht daneben ein Pfortnerhaus; zunichit erreichbar
von hier ift das Verwaltungsgebiude.

Fig. 408 (zu Fig. 407).

Arbeitsverlauf. 5 &

Das Grunditiick hat eine GroBe von 80000=2; davon [ind 20000=2 bebaut;
“von der bebauten Fliche entfallen auf  die mechanilche Werkititte 13000 =2,
auf die GieBerei 2400=2. Die Werkftatten Imd vergrofert worden; vergl. Zt[chr
d. V. Dtich. Ing. 1013. S. 540.

Auch bei dem dritten Beilpiel, Fxg. 409, der Hebezeug- und Werkzeug-
malchinenfabrik de Fries & Cie.-Diilleldorf-Heerdt, find die zwei Hauptgebiude,
GieBerei und Montagewerkititte, einerfeits einer Hauptachfe (MittelltraBe) geltellt;

Fig. 4009.

Maichinenfabrik de Fries & Co. A-G. in Diilfeldori-Heerdt.

fie haben beide groBe Erweiterungsflichen. Andererfeits [tehen die kleineren
Werkftitten, Tifchlerei und Modellichmiede, eine Werkititte fiir Hebezeugbau und
das Krafthaus. Der groBere Teil der Rohftoffe, Kohlen und GieBereiroheifen, kommt
iiber das AnichluBgleis ohne Verwendung einer Drehicheibe unmittelbar an die Ver-
brauchsitelle (Krafthaus und GieBerei); vergl. Ztichr. d. V. Dtich. Ing. 1go2. S. 730.

Ahnlich den zwei letzten Beilpielen ift auch die Gebiudeltellung in Fig. 347
des vorigen Kapitels (MittelitraBe); das hier gewahlte Zufammenriicken der beiden
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Hauptgebdude ift jedoch nicht empfehlenswert; der TorverichluB zwilchen dem
GieBereiraum und der mechanilchen Werkititte ilt [chwer zu betitigen und fein

Fig. 410.

Werkzeugmalfchinen- und Werkzeugfabrik Ludw. Loewe & Co. A -G.- Berlin-Moabit, Hutten[traBe.

Fig. 411 (zu Fig. 410).

Einblick zwifchen Lagergebdude (links) und Werkzeugbau (rechts).

Offnen ift immer mit einer Schidigung der letzteren durch die aus eriterer ein-
dringende Staubluft verbunden.
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Eine Anlage auf groBitidtifchem Boden, deren Einzelgebiude zum Teil Ge-
IchoBbauten find, geben die Fig. 410 und 411. Das Grundltiick iit nach Nordoft
hin an die Gleife der Reichsbahn (Nordring) angelchloffen. Die Gebdude find
fo verteilt, daB die mit groBtem Rohitoffbedarf (die GieBerei, das Krafthaus, die
Schmiede) nichit dem AnichluB [tehen. Die hohen Grundltiickspreile zwangen
zu engem Zulammenriicken der Gebiude, die Gleisfiihrung machte deshalb auch
mehrere Drehfcheiben notig. Untereinander find alle Werkititten durch Schmal-
fpurgleis (und Laltenaufziige) verbunden, an einigen Stellen auch durch Uberginge
in ObergelchoBhohe. »

Ebenfalls auf groBftidtifchem - Boden und mit noch [tirkerer Zufammen-
drangung lind die Werkititten der Voig/ & Haeffner A.-G. im Hafengelinde zu
Frankfurt a. M. erbaut, Fig. 412—414. Die Gelellichaft betreibt den Bau von

Fig. 412.

Nordbecken——75m bre#
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Werkitatten der A.-G. Voigt & Haffner-Frankfurt a. M. Lageplan 152).
Arch.: Reg.-Baumftr. J. Lehr-Berlin.

.

Schaltapparaten. Fiir den Bauplan beltimmend war, daB falt das ganze Raum-
bediirfnis der zahlreichen Einzelwerkititten in GelchoBriumen befriedigt werden
konnte. In dem Bauteil IV, Fig. 413, lind die gelamten Werkltitten und Lager
fiir den Kleinapparatebau, in Bauteil V die fiir den GroBapparatebau und in Bau-
teil VI (Halle) der Schalttafelbau aufgenommen. Die genannten Fabrikations-
abteilungen beltehen felbltindig nebeneinander. In den Bauteilen II und III liegen
die Expedition, die Werkzeugmacherei, die Modelltilchlerei, die Lehrlingswerkltitte,
Lager und andere Riume, deren Arbeiten den drei Abteilungen in gleicher Weile
dienen. Der Bauteil I enthdlt die Verwaltungsriume. Mit diefem Syitem ilt die
Trennung der von einander unabhingigen Abteilungen und deren Verbindung mit
den Gemeinlchaftsraumen in gleich guter Weile durchgefiihrt.

Die Zubringung der Rohltoffe erfolgt zum Teil iiber die vor der Siidleite
des Grundftiickes, Fig. 413, gelegene [tadtilche Indultrie- und Hafenbahn, zum
Teil auf Fuhrwerken (ein Giiterbahnhof liegt in der Nihe). Kohlen werden von
einem Ladeglels unmittelbar in den auf die [iidliche Grunditiicksgrenze geltellten

152) Aus: Werk[tattstechnik. 1015. "S. 125.



Fig. 413 (zu Fig. 412).
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Kohlenbehilter iibernommen; Bleche, Stabeifen u. a. werden iiber ein kurzes An-
fchluBgleis (mit Drehicheibe) zu der an der [iidweltlichen Grunditiicksecke er-
richteten Lagerhalle gebracht. Die mit Fuhrwerken (iiber Hofe und durch Tor-
fahrten) eingehenden Rohltoffe werden in moglichiter Nihe der Verbrauchsitelle
angeliefert. Fiir bequeme Einbringung [ind Laderampen, Rutichen, Schurren und
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mehrere Aufziige angeordnet. Fiir den Verfand der Erzeugnilfe ilt das AnfchluB-
gleis auf kurze Strecke in die Halle fiir Schalterbau eingefiihrt; von einem dort
eingebauten Packraum kann die Verladung mit Hilfe des Hallenlaufkranes erfolgen.
Auch mit Fuhrwerken erfolgt der Verfand; die an den Priifraum anftoBende Ex-
pedition hat zu dielem Zwecke eine Laderampe erhalten. Die GelchoBbauten
haben nur eine Tiefe von 13= (von AuBenkante zu AuBenkante); die Pfeilerachien-
entfernung betrdgt in allen Bauteilen 4,80=. Vergl. Werkltattstechnik. 1915. S. 125.

4) Aus: Werkftattstechnik. 1915. S. 125.



